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DECYZJA

— ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Na podstawie art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) po rozpatrzeniu wniosku Eko Dolina
Sp. z 0. 0. , 0 zmiane decyzji Marszatka Wojewédztwa Pomorskiego znak DROS-
S$0.7222.12.2015.1S z dnia 02.07.2015 r. zmienianej decyzjg znak DROS-
$0.7222.45.20015.2015.1S z dnia 14.10.2015r., stanowigcej pozwolenie zintegrowane na
eksploatacje instalacji w gospodarce odpadami dla odpadéw innych niz niebezpieczne
z wytaczeniem dziatarh realizowanych podczas oczyszczania $ciekéw komunalnych do
odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia odpadéw innych niz niebezpieczne
0 zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki biologicznej,
zlokalizowanej na terenie Eko Dolina Sp. z 0. 0. w tezycach

orzeka sie:

zmieni¢ decyzje Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego znak DROS-S0.7222.12.2015.1S
z dnia 02.07.2015 r. w nastepujgcy sposob:

1. Punktowi Il. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI, nadaje sig ponizsze brzmienie:
I.1. Opis instalacji do przetwarzania odpadéw

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych skiada sie
Z proces6w mechanicznego przetwarzania odpadéw i biologicznego przetwarzania odpadéw
potagczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania.

Procesy mechanicznego przetwarzania odpadéw prowadzone sg w sortowni odpadéw —
obiekt nr 6, procesy biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzone sg w Kompostowni
halowej — obiekt nr 16.

Instalacje w gospodarce odpadami do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia
odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe
z wykorzystaniem obrébki biologicznej stanowi Kompostowania halowa — obiekt nr 16.
Instalacja biologicznego przetwarzania odpaddéw stanowi czes$c¢ instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (instalacja MBP) i powigzana jest
technologicznie z instalacjg mechanicznego przetwarzania odpadéw — sortownig odpadéw.

A. Hala sortowni odpadéw — obiekt nr 6.

Sortownia odpadéw jest instalacjg, w ktérej prowadzone sg niezalezne procesy polegajace
na przetwarzaniu strumieni odpadéw pochodzacych z:

— zmieszanych odpaddéw komunalnych,

— odpadéw pochodzgcych z selektywnego zbierania odpadéw surowcowych.
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Podstawowe cele i zalozenia w funkcjonowaniu instalaciji:

— odzysk frakcji materialowych nadajgcych sie do recyklingu m.in. szkia, papieru
mieszanego, kartonu, PET, PE/PP, Tetra, folii mix, foli przezroczystej, metali
zelaznych i niezelaznych, styropianu, opon;

- odzysk zdefiniowanych frakeji materiatowych przeznaczonych do produkeji paliwa
alternatywnego takich jak: tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS), tekstylia, kartoniki
po produktach ptynnych;

- wydzielenie frakcji przeznaczonej do biologicznego przetwarzania odpadéw;

— przygotowanie wydzielonych frakcji do ostatecznego zagospodarowania,
przetwarzania bgdZ unieszkodliwiania tzn.. prasowanie wydzielonych frakeji
materiatowych przeznaczonych do recyklingu w automatycznej prasie belujgcej lub
przygotowanie do wywozu luzem lub w big — bagach, skierowanie wydzielonej frakc;ji
zawierajacej odpady ulegajace biodegradacji na instalacje do biologicznego
przetwarzania, automatyczny zatadunek balastu pozostalego po sortowaniu do
kontenerdw;

— wydzielenie frakcji mineralne;.

Wyposazenie sortowni:
— rozrywarka workéw
- system przenosnikéw tasmowych;
— kabiny sortownicze szt. 4;
— sita obrotowe dwufrakcyjne szt. 2;
— sito wibracyjne typu FLIP-FLOP;
— separator magnetyczny metali zelaznych szt. 3,
— separator magnetyczny metali niezelaznych;
— separatory powietrzne frakcji lekkich szt. 2;
— perforator butelek PET,;
— prasa belujaca szt. 2.

Linia sortownicza zainstalowana jest w hali, w ktérej znajduje sie obszar przyjecia odpadéw
o powierzchni ok. 820 m? mogacy pomiescié ok. 900 Mg odpadéw komunalnych
zmieszanych. Obszar przyjecia odpadow (nadawa) zabezpieczony jest murem oporowym
o wysokosci 5 m.

Dostarczane odpady z selekiywnej zbiérki (plastiku i makulatury), roztadowywane sg
i czasowo magazynowane {do czasu podania na linie sortowniczg) w zadaszonych boksach
magazynowych przed sortowniag, natomiast odpady komunalne zmieszane dostarczane sg
na nadawe, skad podawane sa fadowarks kotowa na lini¢ sortownicza, Na linii sortowniczej
ze strumienia odpaddéw wysortowywane sg manualnie (w klimatyzowanych i wentylowanych
kabinach sortowniczych) Iub automatycznie (separatory magnetyczne, separatory
pneumatyczne) surowce. Wysortowane surowce po zbelowaniu w hydraulicznych prasach
kanatowych sg magazynowane w boksach magazynowych na surowce wtdrne, przy
sortowni, z przeznaczeniem do sprzedazy. Surowce, ktoére nie nadajg sie do prasowania
(szkto, ztom, puszki aluminiowe, styropian) magazynowane sa luzem w boksach
magazynowych, pojemnikach, big - bagach. Wydzielone podczas sortowania frakcje
halastowe kierowane sg na inne obiekty do dalszego zagospodarowania: frakcja mineralna
0-15/20 mm na kwatere skladowa do odzysku Iub unieszkodliwienia, frakeja
biodegradowalna 15/20 — 80 mm do przetwarzania w obiekcie kompostowni halowej, frakcja
balastowa z kabiny wstepnej do skiadowania, frakcja ponadgabarytowa do segmentu
rozdrabniania odpaddéw wielkogabarytowych, sprzet RTV/AGD i odpady problemowe - farby,
akumulatory, opony do odzysku lub magazynowania. Frakcje balastowe 80 — 160 mm
i powyzej 160 mm, o wiasciwosciach energetycznych przekazywane sg luzem lub w postaci
zbelowanej, do produkeji paliwa alternatywnego lub do procesu termicznego przeksztaltcania.

B. Kompostownia halowa -- obiekt nr 16

Kompostownia halowa — obiekt nr 16 stanowi instalacje IPPC.
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Wchodzi ona w sktad kompleksu do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
Zmieszanych odpaddéw komunalnych. W hali Kompostowni, procesowi przetwarzania
biologicznego w warunkach tlenowych (biostabilizacji) lub procesowi biclogicznego suszenia
poddawana jest frakcja ulegajgca biodegradacji (frakcja 15/20-80 mm powstala po
wydzieleniu frakcji 0-15/20 mm w procesie mechanicznego przetwarzania). Przepustowo$é
kompostowni halowej w procesie biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych
wynosi do 35 000 Mg/rok (w zaleznosci od gestosci odpadéw) lub 75 000m®*/rok natomiast
w przypadku biologicznego przetwarzania odpaddéw 2z wykorzystaniem proceséw
biologicznego suszenia do 60000 Mg/rok (w zaleznosci od gesto$ci odpadéw) lub
150 000m*rok. Instalacja wyposazona jest w biofiltr — cate powietrze z hali Kompostowania
po uprzednim procesie nawilzania w pluczce powietrza zostaje skierowane do filtra
biclogicznego celem jego dezodoryzaciji (oczyszczenia).

Hala kompostowni wyposazona jest w w/w elementy:
- hala kompostowni,
- biofiltr,
- pluczka,
- kontener wentylatorowni,
- kontener sterowni obiektowej,
- maszyny, wyposazenie technologiczne: tadowarki czotowe, przerzucarki kompostu,
- system zraszania pryzm,
- ukfad napowietrzania pryzm,
- dmuchawy procesowe {podpryzmowe) 9 szt.,
- system wentylacji hali,
- wymienny beben do sita przejezdnego ¢=10 mm,
- przesiewacz bgbnowy przejezdny o oczku sita =15 mm,
- przesiewacz bgbnowy stacjonarny o oczku sita ¢=20 mm,
- zasyp i dozownik materiatu do sita stacjonarnego,
- kontener siatkowy do sep. pneumatycznego,
- separator pneumatyczny,
- separator magnetyczny,
- kompletny uktad sterowania i opomiarowania,
- termometry TML 10 szt.

Kompostownia halowa bedgca Instalacjg IPPC w zaleznosci od prowadzonych proceséw
moze dziata¢ dwuwariantowo. Wybér stosowanej metody bedzie uzalezniony od witasciwosci
odpadoéw przyjmowanych do Zaktadu oraz od mozliwosci zagospodarowania odpadéw po
procesie przetwarzania w Hali Kompostowni.

Instalacja kompostowni halowej w RIPOK ,Eko Dolina” zostala zaprojektowana
i wybudowana z mozliwoscia prowadzenia procesu dwuwariantowo: biologicznego
przetwarzania odpaddéw w warunkach tlenowych oraz biclogicznego przetwarzania odpadéw
z wykorzystaniem procesow biologicznego suszenia.

C. Kompostownia pryzmowa odpadéw zielonych i plac  dojrzewania _stabilizatu
Zz kompostowni halowej — obiekt nr 11

Pryzmowa kompostownia odpadow zielonych stanowi plac o nawierzchni betonowej, ktérego
powierzchnia wynosi 11 869 m?. Plac ten podzielony jest na obszary petnigce okreslone
funkcje w postaci:

plac dojrzewania materiatu (odpadu) z kompostowni halowej

Jest to powierzchnia 3 118 m” na ktérej dojrzewa materiat (bedacy odpadem), wytworzony
w halowej kompostowni odpadéw (obiekt 16). Po zakoriczeniu fazy intensywnego
kompostowania prowadzonego w hali materiat jest z niej wywozony i przesiewany. Po
przesianiu balast stanowiacy frakcje nadsitowg jest wywoZony na skiadowisko w celu
unieszkodliwienia przez sktadowanie natomiast frakcja podsitowa jest uktadana i formowana
za pomocy tadowarki w pryzmy o szerokosci 5 m i wysokosci 2,5 m; pryzmy sa regularnie
przerzucane za pomocg przerzucarki bramowej w celu ich napowietrzenia. Na placu

Decyzja nr DROS-80.7222.5.2016.1S Strona 3



dojrzewania wskutek procesu kompostowania nastepuje dalsza mineralizacja materiatu
zgromadzonego na pryzmach i jego dojrzewania, a po osiggnigciu wymaganych parametréw
materiat bedzie mogt byé dalej przetwarzany przez unieszkodiiwianie lub odzysk.

I1.2. Parametry instalacji IPPC

Instalacjg do mechaniczno-biologicznege przetwarzania odpadéw komunalnych stanowig
Hala sortowni odpaddw — obiekt nr 6 oraz Kompostownia halowa —~ obiekt nr 16 wraz placem
dojrzewania kompostu (stabilizatu) — czesciowo obiekt nr 11.

» Kompostownia — obiekt nr 16

Dane technologiczne instalacji:

e Przepustowoéé instalacji dla strumienia odpadéw organicznych wydzielonych na
instalacji sortowniczej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunainych
(frakcji 15/20-80 mm) oraz pozostatych odpadéw ulegajacych biodegradacji wynosi
do 35000 Mg/rok lub 75000 m®rok (dla procesu biologicznego przetwarzania
odpadéw w warunkach tlenowych) albo 60 000 Mg/rok lub 150 000 m*rok (dla
procesu biologicznego przetwarzania odpaddw z wykorzystaniem procesow
biologicznego suszenia)

¢ llosé dni dziatania instalacji w roku: 365.

Parametry technologiczne instalacji — kompostownia przy wariancie biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych.

A) Faza |- kompostownia halowa

Wysokos$é pryzmy o przekroju trapezowym w hali kompostowni: H=25m
Szerokos$¢ podstawy pryzmy w hali kompostowni: A=50m
llo$é pryzm w hali: 9 sztuk
Powierzchnia przekroju pryzmy: $=6,5m?
Laczna diugosé pryzm: L=99m
taczna objetosé pryzm: V=8xLx9
V=5791,5m’

Sredni ciezar nasypowy materiatu w pryzmach (0,40 — 0,50 Mg/m®): g = 0,40 Mg/m®
lub g = 0,50 Mg/m®

t aczna masa kompostu znajdujgcego sie w hali: m=Vxg
m = 2 300 Mg -
2 900 Mg

Okres kompostowania materiatu: 28 dni

Teoretyczna ilos¢ cykli wymiany materiatu

w skali roku: n =13 frok

Roczna przepustowos$é kompostowni halowej

przy procesie biostabilizacji: me=nxm

mc¢ = 30000 Mg/frok
— 35 000Mg/rok

B) Faza il — plac dojrzewania stabilizatu.

Wysokosé pryzmy o przekroju trapezowym: H=25m
Szerokosé podstawy pryzmy: A=50m
Powierzchnia przekroju pryzmy: S =6,5m?
taczna diugosé pryzm: L=540m
taczna objetosé pryzm: V=S8SxL

V=3510m®
Sredni cigzar nasypowy materiatu w pryzmach: g = 0,65 Mg/m®
tgczna masa kompostu znajdujacego sie na placu: m=Vxg

m =2 280 Mg
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Czas kompostowania materiatu: okoto 28 dni

Teoretyczna ilosé cykli wymiany materiatu na placu w skali roku: n=13/rok
Roczna przepustowosé placu dojrzewania
kompostu z kompostowni halowej: mec=nxm
m¢ = 30000 Mg/rok
Parametry __technologiczne _instalacji — kompostownia w __wariancie biologicznego
przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia.
Wysokos¢ pryzmy o przekroju trapezowym: H=25m
Szeroko$¢ podstawy pryzmy: A=50m
Hlos¢ pryzm w hali 9 sztuk
Powierzchnia przekroju pryzmy: $=6,5m?
taczna dtugosé pryzm: L=99m
taczna objetosé pryzmy: V=8xLx9
V=5791m’
Sredni cigzar nasypowy materiatu w pryzmach: g = 0,40 Mg/m®
taczna masa kompostu znajdujacego sie w hali: m=Vxg
m =2 300 Mg
Okres kompostowania materiatu: 14 dni
Teoretyczna ilosé¢ cykli wymiany materiatu na w skali roku: n =26 frok
Roczna przepustowosé kompostowni halowej
przy procesie biosuszenia: mec=nxm

mc = 60000 Mg/ rok
» Hala sortowni odpadéw — obiekt nr 6.

Zaktadana przepustowos$¢ linii sortowniczej:
* 150 000 Mg/rok — przy zatozeniu pracy na trzy zmiany.
Sortownia pracuje w systemie 3- zmianowym od poniedziatku do pigtku.

I1.3. Warianty funkcjonowania instalacji

Przewiduje sie dwuwariantowy kierunek eksploatacji instalacji do mechaniczno-
biclogicznego przetwarzania odpaddw tj..

- prowadzenie proceséw mechanicznego przetwarzania odpadéw | biologicznego
przetwarzania odpaddw potaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych;

-~ prowadzenie procesow mechanicznego przetwarzania odpadéw z selektywnej zbiorki;

- prowadzenie proceséw biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacii
(frakcja podsitowa 15/20-80mm powstata po procesie sortowania zmieszanych odpadéw
komunalnych):

= Wariant | — Proces biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych:

a. prowadzony jednostopniowo
b. prowadzony dwustopniowo

* Wariant Il ~ Proces biologicznego przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem
procesow biologicznego suszenia

~ prowadzenie procesow biologicznego przetwarzania odpadéw ulegajacych biodegradacii
(innych niz frakcja organiczna 15/20-80 mm powstata po procesie przetwarzania
zmieszanych odpaddw komunalnych);

- prowadzenie procesow biologicznego przetwarzania odpadow ulegajacych biodegradaci
(innych niz frakcja organiczna 15/20-80 mm powstata po procesie przetwarzania
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zmieszanych odpadéw komunalnych) wraz z frakcjg 15/20-80 mm powstalg po procesie
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych.

Szczegdtowy opis pracy instalacji IPPC w nastepujgcych wariantach pracy:

Hala kompostowni odpaddw przeznaczona jest do przeprowadzenia procesu biologicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych odpadéw ulegajacych biodegradacji. Odpady
ulegajace biodegradacji dostarczane sa do hali przenosnikiem tasmowym z budynku
sortowni. Zgromadzony odpad ukiadany jest w postaci réownolegtych pryzm, kazda
o powierzehni przekroju ok. 8,5 m? oraz diugosci 99 m, w przestrzeni gtéwnej hali. Pryzmy
przerzucane sg za pomoca przerzucarki. Odpad w trakcie przeprowadzanych proceséw jest
zraszany (nie dotyczy procesu biologicznego suszenia), a odcieki spod pryzm sg zasysane
wraz z powietrzem. Zasysane powietrze jest kierowane na biofiltr w celu jego oczyszczenia.
Odpad powstaty w wyniku biologicznego suszenia odpadéw moze byé poddawany obrébce
mechanicznej, w wyniku ktérej bedg powstawaé np. metale zelazne i niezelazne oraz frakcja
przewidziana do odzysku przez firmy zewnetrzne posiadajace odpowiednie decyzje
w zakresie gospodarowania odpadami.

Wariant | — Proces biologicznego przetwarzania odpadow w warunkach tlenowych:
a. prowadzony jednostopniowo

Kompostowanie w systemie zamknietym (hala) poprzez proces kontroli temperatury
i wilgotnosci, zraszanie, napowietrzanie poprzez przerzucanie pryzm, zasysanie powietrza
i odprowadzenie powietrza do systemu biofiltréw (czas trwania 28 dni):

faza przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych w obiekcie kompostowni halowej
-~ faza intensywnego procesu egzotermicznego w warunkach aerobowych jako etapy:
startowy, gtéwny | przejsciowy. Etap startowy charakteryzuje sie samoczynnym
i gwattownym wzrostem temperatury do ok. 40° — 45°C. Wtym czasie rozwijajg si¢ bakterie
mezofile. Etap gtéwny to faza termofilowa, 50°C-75°C, trwajgca przez okres 10 — 14 dni
i wtym czasie rozwijaja sie gwaltownie wszelkie cieptolubne mikroorganizmy, szczegdlnie
bakterie termofilne. W procesach metabolizmu tych bakterii ulegajg utlenieniu substancje
biatkowe, weglowodany, kwasy organiczne, ttuszcze itp. Wysoka temperatura niszczy
poczwarki owadow, jaja insekidow oraz przewazajacg czes¢ bakterii z grupy coli. Etap
przejsciowy to okres spadku temperatury do ok. 50° — 40°C. W fazie kompostowania w
systemie jednostopniowym pryzmy sg intensywnie napowietrzane poprzez czeste
przerzucanie pryzm. Po okresie 28 dni w przypadku spetnienia kryteriéw warunkujacych
dalsze mozliwosci przetwarzania powstatego odpadu (np. dopuszczenie odpadu do
skladowania) proces przetwarzania biclogicznego zostaje zakonczony na Wariancie |
(jednostopniowym).

W przypadku nie spetniania kryteribw odpad zostaje poddany dalszemu przetworzeniu
w Wariancie Il (dwustopniowym).

b. prowadzony dwustopniowo

Proces biclogicznego przetwarzania odpadédw w warunkach tlenowych prowadzony
dwustopniowo: przetwarzania biologicznego odpadu prowadzonego jednostopniowo
w warunkach tlenowych w obiekcie kompostowni halowej oraz fazy dojrzewania stabilizatu
na placu dojrzewania. Oprécz wyzej opisanej fazy jednostopniowej kompostowania
w warunkach tlenowych zachodzi faza dojrzewania stabilizatu na placu dojrzewania:

faza przetwarzania biologicznege w warunkach tlenowych ha placu dojrzewania stabilizatu) —
faza trwajaca do 28 dni. Pod wplywem procesow dalszej mineralizacji i humifikacji powstaje
materiat ustabilizowany oraz nastepuje obnizenie temperatury materialu do temperatury
ctoczenia. Procesy biochemiczne zanikajg wskutek wyczerpania pozywki.
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v plac dojrzewania materialu (odpadu) z kompostowni halowej

Jest to powierzchnia na ktérej dojrzewa materiat (bedacy odpadem), wytworzony w halowej
kompostowni odpaddéw (obiekt 16). Po zakonczeniu fazy intensywnego kompostowania
prowadzonego w hali materiat jest z niej wywozony i moze byé w procesie odzysku
przesiewany na sicie o $rednicy oczka 20 mm. Po przesianiu balast stanowiacy frakcje
nadsitowg jest wywozony na skfadowisko w celu unieszkodliwienia przez sktadowanie lub
moze by¢ przekazywany odbiorcom zewnetrznym celem produkceji paliwa alternatywnego
z odpadow lub do procesu termicznego przeksztalcania natomiast frakcja podsitowa jest
ukladana i formowana za pomocg tadowarki w pryzmy o szerokoséci 5 m i wysokosci 2,5 m
a pryzmy sg regularnie przerzucane za pomoca przerzucarki bramowej w celu ich
napowietrzenia. Na placu dojrzewania wskutek procesu kompostowania nastepuje koricowa
mineralizacja materialu zgromadzonego na pryzmach a po osiggnieciu wymaganych
kryteribw materiat bedzie mogt by¢ dalej przetwarzany przez unieszkodliwianie lub odzysk.

Wariant Il -~ Proces biologicznego przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem proceséw
biologicznego suszenia w hali polega na intensywnym ogrzaniu pryzm w zamknietej hali przy
wykorzystaniu egzotermicznych reakcji tlenowego rozkiadu zawartej w odpadach masy
organicznej. Nie wymaga on doprowadzenia dodatkowego ciepta z innych Zrodet.
Temperatura pryzm w szybkim czasie (1 — 2 dni) osigga poziom 70" — 80°C, powodujac
intensywne parowanie wody zawartej w odpadach. Proces dodatkowo intensyfikowany jest
przez ciggie wentylowanie pryzm za pomocg systemu napowietrzania (podpryzmowy system
wentylacji procesowej). Dzigki temu do pryzm dostarczany jest tlen potrzebny do proceséw
biologicznych, a usuwane jest powietrze wysycone parg wodna. Powietrze procesowe oraz
z wentylacji hali oczyszczane jest w biofiltrze.

Pryzmy s3 regularnie przerzucane, aby zapobiegaC zageszczaniu odpadéw
i utrzymaé ich wysoka porowato$¢, co rowniez utatwia parowanie wody. W odréznieniu od
biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach tienowych, podczas procesu
biologicznego przetwarzania odpaddw z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia
nie dodaje si¢ wody do odpadéw w trakcie procesu. Wskutek odparowania wody proces
biologiczny stopniowo zamiera, a temperatura odpaddéw spada. Odpady po procesie
biologicznego suszenia ze wzgledu na brak zawartosci wody maja duzo mniejszg mase i nie
zagniwajg.

Proces biologicznego suszenia odpaddw, zmniejsza zuzycie wody, ilosé
powstajacych odciekéw oraz odbywa sie on tylko w zamknietej hali i trwa do 14 dni.

2. Punktowi lll. 1. Gospodarka odpadami, nadaje sie ponizsze brzmienie:
n.1.1. Wytwarzanie odpadow
Na terenie Eko Dolina Sp. z 0. 0. w tezycach wyréznia sie nw. instalacje i obiekty
gdzie wytwarzane sg odpady:

A. Hala sortowni odpadoéw (obiekt nr 6),
B. Kompostownia halowa odpadéw (obiekt nr 16) wraz z placem dojrzewania kompostu
z kompostowni halowej — obiekt nr 11

Tabela nr 1. Rodzaje i ifodci przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku odpadéw oraz Zrédia ich

wytwarzania.
Kod : llogé
Lp. Rodzaje odpadéw | odpadéw
odpadéw . [Mgirok]

' Hala sortowni odpadéw {obiekt nr 6)
1. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 10 000
2. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 15 000
3. 150104 | Opakowania z metali 4 000
4. 150105 | Opakowania wielomateriatowe 1 500
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Kod - llogé
Lp. odpadéw . Rodzaje odpadéw odpadow
. ' [Mgirok]
5. 150106 Zmleszane odpady opakowamowe 10
6. 1501 07 | Opakowania ze szkla 5000
7. 150109 | Opakowania z tekstyliéw 1
Opakowania zawierajgce pozostato$ci substancji niebezpiecznych
8. 1501 10* |lub nimi zanieczyszczone {np. $rodkami ochrony roélin | i ll klasy 10
toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
9. 1501 11* | wzmocnienia konstrukeyjnego {np. azbest), wlacznie z pustymi 5
pojemnikami cisnieniowymi
10. [ 16 02 11* | Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 10
11 16 02 13* ZuZy_te grzqdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 10
) wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
12. | 1602 14 | Zuzyte urzgdzenia inhe niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 10
« | Niebezpieczne elementy lub czesci skiadowe usuniete z zuzytych
13. | 160215 urzadzefh 5
14 | 160216 Elementy usuniete z zuzytych urzadzer inne niz wymienicne 5
w1602 15
15. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 90
16. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory nikiowo-kadmowe 20
17. | 16 06 03* | Baterie zawierajace rteé¢ 90
18. | 16 06 04 | Baterie alkaliczne {z wytaczeniem 16 06 03) 90
19. | 1606 05 |Inne baterie i akumulatory 20
20. | 191201 |Papier itektura 10 000
21. | 191202 | Metale zelazne 4 300
22. | 191203 |Metale niezelazne 1400
23. | 191204 |Tworzywa sztuczne i guma 10 000
24. | 191205 |Szkio 10 000
25. | 1912 06* |Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
26. | 191207 |Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2000
27. | 191208 |Tekstylia 1 000
28. 191209 | Mineraty (np. piasek, kamienie) 40 000
29. 19 12 10 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 45 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
30. 1912 11* |z mechanicznej obrobki odpaddw zawierajgce substancje 1500
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
31 191212 z mechanlcznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 110 000
Kdmpostownla ) odpadéw i plac dojrzewania (obiekt nr-18, ces blologicznego e
e _ rzetwarzania odpadow w wWirunkach tienowych: G
32, 19 05 03 | Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 30 000
33 19 05989 | Inne niewymienione odpady 30 000
34. 1912 10 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 8 000
it Kompostownia:-halowa odpadéw (obiekt nr 16) = proces blologiczinego suszenia.:
35. 19 0501 | Nieprzekompostowane frakcje cdpaddw komunalnych i podobnych 60 000
36. 191202 | Metale zelazne 1200
37. 19 12 03 | Metale niezelazne 1200
38. 19 12 10 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 40 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
39. 191212 Z mechanic)z{rgej obrdbki odpaddw inne niz niewymienione w 19 12 11 60000
-7 Odpady wytwarzane w.zwiazku z.Ltrzymaniem.w sprawnoséi instalacji IPPC . 70
40. 07 02 80 | Odpady z przemysiu gumowego i produkcji gumy 3
41 13 01 10* Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace zwigzkow 5
' chlorowcoorganicznych
42 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace 2
) zwigzkow chlorowcoorganicznych
Decyzja nr DROS-S0.7222.5.2016.1S Strona 8



Lo kod T T E
-p. | " - Rodzaje.odpadéw - - - odpadéw
T | odpadéw S SR ’ PR IMgirok]
43, 13 02 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 2
44, 13 02 07* Sleje silnikowe, przektadniowe i smarowe latwo ulegajace 5
iodegradacii
45 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 1
' lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
46. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi 1
pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne {w tym oleje nieujete w innych
47. | 1502 02+ grupach), tkaniny do wycierania {np. szmaty, $cierki) i ubrania 5
' ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
48 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 5
' $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
« | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy (1) inne niz
49, 160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,5
50. 16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1
51. | 16802 15* Niebezpieczne elementy lub czeéci skladowe usuniete z zuzytych 0.5
urzadzen
52, 16 02 16 ‘Iilirén%gt% gsuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.5
53. 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 16 03 80 1
54. 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 0,1
55. 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe 0,01
56. 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 0,2
57. 17 01 01 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek | remontéw 250
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
58. 17 0107 | materiatéw ceramicznych i elementéw wyposazentia inne niz 250
wymienione w 17 01 06
59. 17 01 81 | Odpady z remontdw i przebudowy drég 2400
80, 17 0201 | Drewno 10
81. 170202 | Szkio 10
62. 17 02 03 | Tworzywa sztuczne 10
63. 17 04 05 | Zelazo i stal 30
64. 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5
65. 17 06 04 | Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01§ 17 06 03 5
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz
66. | 170904 | \ymienione w 17 09 01, 17 09 02 17 09 03 20
67. 19 05 99 | Inne niewymienione odpady 400

* odpady niebezpieczne
Tabela nr 2. Podstawowy skfad chemiczny i wia$ciwosci odpadéw przewidzianych do wyltwarzania.

Kod R . Podstawowy skilad chemiczny
Lp. odpad)gw E .Rodzaje. odpadéw iwlaécvivvxoéci odpadéw Y
: Hala sortowni odpaddéw (obiekt nr 6)
1 15 01 01 Opakowania z papieru Opakowania kartonowe, tekturowe i papierowe
i tektury ktorych skiadnikiem jest celuloza
2 1501 02 Opakowania z tworzyw Tworzywa sztuczne takie jak: PE, PP, PET, LDPE,
sztucznych HDPE
150104 Opakowania z metali Aluminium i stal
150105 Opakowania Wielowarstw_owe — wielomateriatowe tzw. ,tetra paki’
wiclomateriatowe skiadajgce sie Z warstw, aluminium, PP, PE, papier
5 1501 08 Zmieszane cdpady Zmieszane opakowania ktorych skladnikiem jest:
opakowaniowe celuloza, tworzywa sztuczne, drewno, aluminium, stal
6 150107 |Opakowania ze szkia Szklo bezbarwne | kolorowe ktérego gtownym

skladnikiem jest krzemionka
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Kody

Podstawowy skiad chemiczny

Lp- odpadéw Rodzaje qdpadéw I wiasciwosci odpadéw - _
7 150109 Opakowania z tekstyliow | Skiadnikiem opakowan sg bawetna, juta, len, konopie
Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji Opakowania szklane po odezynnikach chemicznych,
nigbezpiecznych lub nimi | opakowania papierowe lub z fworzyw sztucznych
8 1501 10* Zanieczyszczone (np. zawierajace nieorganiczne lub organiczne
Srodkami ochrony roélin | | pozostalo$ci substancji niebezpiecznych, opakowania
i Il klasy toksycznosci — metalowe po farbach lub rozpuszczalnikach
bardzo toksyczne i organicznych o wiasciwosciach HP 14 ,ekotoksyczne”
toksyczne)
Opakowania z metali
Zawierajgce
niebezpieczne porowate
9 1501 11* elementy wzmocnienia Opakowania cisnieniowe skladajace sie z aluminium
konstrukcyjnego (np. lub stali o wlasciwosciach HP 1 ,wybuchowe”
azbest), wigcznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Zuzyte urzadzenia Urzgdzenia zawierajgce substancje z grupy chloro-
10 16 02 11* | zawierajace freony, i fluoropochodnych  weglowodoréw  alifatycznych
HCFC, HFC o whasciwosciach HP 14 ekotoksyczne”
. Urzadzenia sktadajace sig ze szkta, metali, tworzyw
f:ﬁé?aljgzdzema Ze.ztU(I:znych,rt Iu_minof_or_u, nigawielkichz tEIoSci _rtte,ci
. . d np. lampy rteciowe i jarzeniowe, zuzyle monitory
1 160213 mﬁgiﬁglﬁﬂgﬂgﬂeﬁy t lampy kineskopowe, odpady urzadzen
16 02 09 do 16 02 12 elektrycznych) o  wlasciwosciach HP 14
.ekotoksyczne" i HP 6  toksyczne”
Zuzyte urzadzenia inne Urzadzenia elektryczne i elektroniczne sktadajace sig
12 16 02 14 | niz wymienione w 16 02 | z tworzyw sztucznych, metali oraz zaréwki Zarowe,
09 do 16 02 13 przetaczniki {z tworzywa, metali)
m':?;;ggi?:dﬂzr:emy Czesci skladowe urzadzen zawierajgce substancje
13 16 02 15* usuniete z zuzytych niebezpieczne, e]ernenty Zawierajace rtec np.
urzadzef kineskopy o wlasciwosciach HP 14 ,ekotoksyczne
E l;ﬂ;g,tghuztgﬁt;h Czesci skladowe urzadzen z tworzyw sztucznych
14 16 02 16 inne niz wymienione i mefalu (plytki komputerowe), puste, zuzyte tonery
z tworzyw sztucznych z drukarek i kserokopiarek
w16 02 15
Skiladajg sie z oghiw galwanicznych odwracalnych,
- w ktorych elektrolitem jest roztwér kwasu, a elektrody
15 16 06 01* 3i${|oewleakumulatory stanowia plyty olowiowe Ilub zwigzki olowiu
o wlasciwosciach HP 14 ekotoksyczne” i HP 8
WZrace’
Sktadajg sie z ogniw elektrycznych, w ktorym
16 16 06 02* Baterie i akumulatory elektrodg dodatnig jest hydroksytlenek niklu, ujemng
niklowo-kadmowe — kadm a elektrolitem roztwér wodorotlenku potasu
0 whasciwosciach HP 14  ekotoksyczne”
Skiadajg sie z baterii guzikowych
z zawartoscia tlenkow rteci (baterie w ksztalcie guzika
. . S przewaznie uzywane w klasycznym sprzecie
17 160603 Baterie zawierajace rteé fotograficznym), np. baterie alkaliczno — manganowe
zawiergjgce rte¢ czy baterie cynkowo-weglowe
zawierajgce rtec o whasciwosci HP 14 ekotoksyczne”
. . Skladaja sie¢ z baterii jednorazowego uzytku, bez
18 16 06 04 (Bza\t:;*lgcazllgﬁiléc;ne mozliwosci ponownego fadowania w skiad kiérej
16 06 03) wchodzg (zasadowe)  roztwory,  stosowanych
w charakterze elektrolitu
19| 160605 :g’;‘fj:\itg‘:w Inne ogniwa elektryczne
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Kody TR Podstawowy sklad chemiczny |
Lp. odpadéw Rodzaje odpadow Lo "i’WIaé’c?vz'oéci_ odpadéw .
- Papier gazetowy, opakowania z tektury — gldwny
20 1912 01 Papier i tektura skiadnik to celuloza
21 191202 Metale zelazne Zlom Zelaza, stali
22 191203 Metale niezelazne Aluminium, miedz, cynk, cyna, oléw, mosigdz
23 19 12 04 Tworzywa sztuczne Tworzywa sztuczne jako PE, PS, HDPE, LDPE, PET,
i guma PP oraz ABS
24 1901205 |Szkio Szkio_bezbar\avne i kolorowe — glowny skladnik to
krzemionka
Drewno zaimpregnowane substancjami
o5 19 12 06* Drewno zawierajace niebezpiecznymi (np. roztwor Zywicy)
substancje niebezpieczne | 0  wilasciwosciach HP 3  tatwopalne” i HP
7 rakotworcze”
26 1912 07 3;?;?2;2:{’;&‘ '129 12 06 Drewno nie zawierajace substancji niebezpiecznych
27 191208 | Tekstylia Skiadnikiem sa bawelna, juta, len, konopie
28 1912 09 Mineraty (np. piasek, Frakcjia mineralna ¢ - 15/20 mm skiadajaca sie
kamienie) Z frakeji drobnej, popiolu, piasku, ziemi
Frakcja kaloryczna, powstajaca po  procesie
29 1912 10 Odpady palne {paliwo mechanicznego przetwarzania odpaddw, kidra moze
alternatywne) zostaé skierowana bezposrednio do  procesu
termicznego przeksztalcania
Lﬂ;gggﬁgiégsg;:cj e :Jes:t to  mieszanina substangii o_rganicznych
i przedmioty) z i minerainych — drewna, metalu, tkanin, tworzyw
30 1912 11* mechanicznej obrébki sztucznych,  pozostato§ci  organicznych  oraz
odpadéw zawierajace mineralpych gawierajqcych substancje ”niebezpieczne
substancie niebezpieczne o wlasciwosciach HP 14 ekotoksyczne
Jest to mieszanina substancji organicznych
Inne adpady (w tym i mineralnych - drewna, metalu, tkanin, tworzyw
zmieszane substancje sztucznych,  pozostalosci  organicznych  oraz
31 [19 12 12 i przedmioty) z mineralnych (frakcja organiczna 15/20 - 80 mm

mechanicznej cbrébki
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

wydzielona z odpadéw komunalnych kierowana do
stabilizacji, pre-RDF  do  produkcji  paliwa
alternatywnego jako mieszanina tworzyw sztucznych,
frakcja balastowa po soﬂowanlu)

mpostownia halowa’ odpadéw iplac: do;rzewania
pl"oces biologicznego: przétwarzania odpad6w w nkach tlenowych .
Ustahilizowana blologlcznle frakcja po proce5|e
Kompost biclogicznego  przetwarzania |  przesiewania
32 19 05 03 nieodpowiadajacy stabilizatu skladajgca sie z frakcji drobnej (0 - 20
wymaganiom mm), szkia (krzemionka) i niewielkiej ilosci tworzyw
sztucznych (PE, PS iinne)
Ustabilizowana biologicznie frakcja po procesie
. " biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej,
33 1905 99 Iorllneaglewymlenrone powstalej po procesie sortowania i zanieczyszczona
pady frakcjg szkia (krzemionkay) i niewielkiej ilo$ci tworzyw
sztucznych (PE, PS i inne) tzw. stabilizat.
34 19 12 10 Odpady palne (paliwo Frakcja kaloryczna nadsitowa, powstala po
alternatywne) przesianiu stabilizatu,
: : ", . Kompostownia halowa odpadéw (obiekt nr.16);
: - proces biologicznego suszenia:: L i
Nleprzekompostowane Jest to odpad powstaly po proces:e blologlcznego
35 | 190501 frakcje odpadow przetwarzania z  wykorzystaniem  proceséw
komunalnych i biologicznego suszenia i stanowigcy frakcje
podobnych ulegajgcy biodegradacii
38| 191202 Metale zelazne Ziom zelaza, stali
37| 191203 Metale niezelazne Aluminium, miedz, cynk, cyna, otdw, mosiadz
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Kody L " Podstawowy skiad chemiczny
Lp. odpadéw Rodzaje odpadow i wiasciwosécl odpaddéw .

. Frakcja kaloryczna, powstata po  obrébce
38| 191210 g?;ﬁg{ ﬁzl)ne (paliwo mechanicznej] odpadéw powstaltych po procesie
yw biologicznego suszenia

Izr;;!gsz:ﬂzadysug:taggg Jest to odpad powstaly po procesie obrébki
i przedmioty) ) mechanicznej odpadu powstalego po procesie
39 | 191212 zpmechanicz nej obrbki hiologicznego przetwarzania z wykorzystaniem
odpadéw inne niz proceséw biologicznego suszenia i stanowigcy

wymienione w 19 12 11

frakcje ulegajacy biodegradacii.

Odpady wytwarzahe w zwigzku z utrzynianiém w.sprawnoééi Hali'sottowni odpadéw:

Qdpady z przemystu Odpady tworzyw sztucznych w postaci gumy,
40 07 02 80 gumowego i produkgji kauczuku powstale przy eksploatacji tasm
gumy przenoshikéw odpaddw w sortowni odpadow
Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
Mineralne oleje aromatycznych i nienasyconych, a takze szeregu
41 1301 10* hydrauliczne nie dodawanych substanciji uszlachetniajacych
zawierajace zwigzkow (zawierajgcych np. zwigzki metali, siarki, fosforu,
chlorowcoerganicznych  [chloru, azotu) o  wlasciwosciach: HP 14
.ekotoksyczne” lub HP 4 , drazniace”
Przepracowana mieszanina wielu weglowodoréw
Mineralne oleje silnikowe, | aromatycznych i nienasyconych, a takze szeregu
42 13 02 05* przektadniowe i smarowe |dodawanych substanciji uszlachetniajgcych
niezawierajace zwigzkéw | (zawierajacych np. zwiazki metali, siarki, fosforu,
chlorowcoorganicznych | chloru, azotu) o  wiasciwosciach, HP 14
,ekotoksyczne’, HP 4 draznigce”
Przepracowana mieszanina wielu weglowodoréw
. h inienasyconych, a takze szeregu
Syntetyczne oleje 3{%2;2?”5’0 o o
. 7 ; . ych substancji uszlachetniajgcych
43 130206 :;L:‘:;gmi’ przekladniowe i {zawierajacych np. zwigzki metali, siarki, fosforu,
chioru, azotu) o wiasciwosciach: HP 14
.ekotoksyczne” HP 4  draznigce’
Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
Oleje silnikowe, aromatycznych i nienasyconych, a takZe szeregu
44 1302 07* przektadniowe i smarowe | dodawanych substangji uszlachetniajacych
tatwo ulegajace (zawierajacych np. zwigzki metali, siarki, fosforu,
biodegradacji chloru, azotu) o wlasciwosciach: HP 14
.ekotoksyczne”, HP 4 ,draznigce”
Opakowania szklane po odczynnikach chemicznych,
Opakowania zawierajace | opakowania papierowe lub z tworzyw sztucznych
45| 1501 10* pozostatoéci substancii zawierajgce nieorganiczne lub organiczne
niebezpiecznych lub nimi | pozostatosci substancji niebezpiecznych, opakowania
Zanieczyszczone metalowe po farbach Ilub rozpuszczalnikach
organicznych o wlasciwos$ciach HP 14 ,ekolcksyczne”
Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne porowate
46 1501 11* elementy wzmochienia Opakowania cisnieniowe skiadajace sie z aluminium

konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie

z pustymi pojemnikami
cignieniowymi

lub stali o wtasciwosciach HP 1 ,wybuchowe”
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" Kody

" Podstawowy sklad chemiczny. .

EP-|  odpadéw Rodzaje odpacéw - i whagciwosci odpadéw
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym oleje
nieujete w innych
grupach), tkaniny do Trociny, sorbenty, kombinezony wykonane z tkanin,
wycierania (np. szmaty, rekawice ochronne plécienne i skdrzane, skérzane
47 1502 02* | Scierki) i ubrania obuwie ochronne, baweina zanieczyszczone olejami,
ochronne smarami i innymi substancjami niebezpiecznymi
Zanieczyszczone o wiasciwosciach HP 14 ,ekofcksyczne”
substancjami
niebezpiecznymi (np.
FCB)
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
48 1502 03 wycierania (np. szmaty, Odziez ochronna; kombinezony, rekawice, buty
$cierki) i ubrania glownie z bawelny i skéry
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
. Urzadzenia skladajgce sie ze szkia, metali, tworzyw
E:ﬁé?;;gdzema Isztucznych, luminoforu, niewielkich ilosci rteci (np.
. : ! ampy rteciowe | jarzeniowe, zuzyte monitory
49 160213 nlel?ezplepzne el_ern_enty i lampy kineskopowe, odpady urzadzen
(1)1%1%3 g'; ;’yTéeS'zo?g elektrycznych) ¢  wilasciwosciach: HP 14
w ° Lekotoksyczne” i HP 6 ,toksyczne”
Zuzyte urzgdzenia inne Urzgdzenia elekiryczne i elektroniczne skiadajgce sie
50 16 02 14 niz wymienione z tworzyw sztucznych, metali oraz Zzardwki zarowe,
w16 0209do 160213 przetaczniki (z tworzywa, metali)
Il: Ezzzggc;ﬂ: dczlir:enty Czesci skladowe urzadzen zawierajgce substancje
51 16 02 15* usunitgte 2 zuzytych n_iebezpieczne, elemer)ty zawierajgce rteé" np.
urzadzen kineskopy o wiasciwosci HP 14 ekotoksyczne
E Izelrlgstnytghuslrer;?jtzee A inne Czesci skladowe urzadzen z tworzyw sztucznych
52 16 02 16 hiz wymienione i metalu (plytki komputerowe}, puste, zuzyte tonery
w16 02 15 z tworzyw sztucznych z drukarek i kserokopiarek
Nieorganiczne odpady
53 16 03 04 inne niz wymienione Membrany asmotyczne
w16 03031603 80
Skladajg sig z ogniw galwanicznych odwracalnych,
54 16 06 01* Baterie i akumulatory w ktorych elektrolitem jest roztwor kwasu, a elektrody
olowiowe stanowig plyty olowiowe lub zwiazki olowiu
o wiasciwosci HP 14 (,ekotoksyczne™ i HP 8 (,zrace”)
Skiadajg sie¢ z ogniw elektrycznych, w ktérym
55 16 06 02* Baterie i akumulatory elektrodg dodatnig jest hydroksytlenek nikiu, ujemng -
niklowo - kadmowe kadm a elektrolitem roztwor wodorotlenku potasu
o wlasciwosci HP 14 (.ekotoksyczne")
56 16 06 05 Inne baterie i akumulatory { Inne ogniwa elekiryczine
Qdpady betonu oraz gruz s o .
57 17 01 01 betoriowy z rozbiérek boggiﬂy skiadaja sig z réznej wielkosci elementdw
| remontow
Zmieszane odpady z
betonu, gruzu ceglanego,
58 17 01 07 ggfaa'gic;\o:xjghn?atena{éw Odpady skiadajg sie ze zmieszanych frakeji betonu,

elementdéw wyposazenia
inne niz wymienione
w17 0106

cegiel, ceramiki, ziemi
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Kody"

.. Podstawowy skiad chemiczny

Lp._ odpaddéw dez_aje odpad_éw . i wlasdciwosci odpadéw
59 17 01 81 Odpady z remontow i Odpady skiadajg sie z frakcji betonu, asfaltobetonu,
przebudowy drég betonu zbrojonego
60 17 02 01 Drewno Drewno nie zawierajgce substancji niebezpiecznych
61 17 02 02 Szklo Szklo _bezbarwne i kolorowe — giéwny sktadnik to
krzemionka
Skiadaja sie z PCV {np. rury), wykladziny z linoleum,
62 170203 Tworzywa sztuczne foli PE — odpady w formig zmieszangj
. Mieszanina metali 2elaznych i niezelaznych
63 170405 Zelazo i stal np.: aluminium, stal, miedz itp.
64 17 04 14 Kable inne niz Mieszanina metali zelaznych i niezelaznych
wymienione w 17 04 10 np.: aluminium, stal, miedz itp.
Materiaty izolacyjne inne . - . .
65 17 06 04 niz wymienione w 17 06 Stytropraklr (spieniony polistyren), weina mineralna,
01i17.06 03 wala szkiana
Zmieszane cdpady
Z hudowy, remontow Mieszanina odpadéw z prac remontowych sortowni
66 17 09 04 i demontazu inne niz odpadéw, skladajaca sie z gruzu, metali, tworzyw
wymienione w 17 09 01, | sztucznych, szkia
17090217 0903
67 19 05 99 Inne nie wymienione Odpady organiczne w postaci zrehek drzewnych, kory

odpady

drzewnej stanowiacych wypetnienie bicfiltra

* odpady niebezpieczne

HP — wiasciwosci odpaddw, kidre czynig z nich odpady niebezpieczne wymienione w zafgczniku Il Decyzji

i.1.2.1.

Rodzaje i

Komisji z dnia 18 grudnia 2014r. zmieniajacq decyzie 2000.532/WE w sprawie wykazu odpadéw zgodnie
z dyreklywa Parlamentu Europsjskiego i Rady 2008/98/WE

masa odpadéw przewidywanych do

przetwarzania i powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

A. Hala sortowni odpadéw (obiekt nr 6)

Tabela nr 3. Rodzaje i ifosci odpadéw przewidywanych do przetworzenia,

- llosé
Kody .
Lp. Rodzaje odpadéw odpadéw
P odpadow . J . P '[Ml;lrok)

1. 04 02 21 | Odpady z nieprzetworzenych widkien tekstylnych 1000
2. 04 02 22 | Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych 1000
3. 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 1000
4, 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 1000
5. 1501 01 [ Opakowania z papieru i tektury 4000
6. 16 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 20 000
7. 1501 03 | Opakowania z drewna 1000
8. 15 01 04 | Opakowania z metali 1000
9. 15 01 05 | Opakowania wielomateriatowe 1 000
10. | 150106 | Zmieszane opady opakowaniowe 5000
11. | 1560107 | Opakowania ze szkia 2 000
12. | 150109 | Opakowania z tekstyliow 1 000
13. | 16 0117 | Metale zelazne 100
14. | 1601 18 | Metale niezelazne 100
15. | 16 0119 | Tworzywa sztuczne 100
16. | 191201 | Papier i tektura 1000
17. 1 191202 | Metale zelazne 1000
18. | 1912 03 | Metale niezelazne 1000
19. | 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma 500
20. [ 1912056 | Szkio 1000
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Kody LT T T T Tiodt
Lp. odpadéw . Rodzaje odpadéw - odpadéw
‘ A R S PR *_[Mgirok)
21. | 191207 | Drewno inne hiz wymienione w 19 12 06 500
22. | 191208 | Tekstylia 1000
23 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 5000
Z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11
24, | 200101 | Papier i tektura 5 000
25. | 200102 | Szklo 1 000
26. | 200110 | Odziez 1000
27. | 200111 | Tekstylia 1000
28. | 200138 | Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 500
29. | 2001 39 | Tworzywa sztuczne 500
30. | 200140 | Metale 500
31. | 200199 | Inne nie wymieniong frakcje zhierane w sposob 12 000
32. | 200301 | Niesegregowane {zmieszane) odpady komunaine 150 000
33. | 200302 | Odpady z targowisk 1000
34. | 2003 03 | Odpady z czyszczenia ulic i placow 5000
36. | 200399 | Gdpady komunalne niewymienione w innych podgrupach 5 000
Tabela nr 4. Rodzaje i ifosci odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadéw.
: ' I : o . DR ' llo§é
Lp. - L : - Rodzaje odpadéw . odpadéw
odpadéw R _ e “Mglrok
1 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 10 000
2 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 15 000
3 15 01 04 Opakowania z metali 4 000
4 15 0105 Opakowania wielomaterialowe 1 500
5 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe 10
6 150107 Opakowania ze szkia 5 000
7 15 0109 Opakowania z tekstylibw 1
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
8 1501 10* | niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony 10
roslin | i Il klasy toksyczno$ci - bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
8 1501 11* | elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie 5
2 pustymi pojemnikami ¢iSnieniowymi
10 | 1602 11* | Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 10
11 18 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne slementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
12 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienicne w 16 02 09 do 16 02 13 10
13 | 1602 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete z zuzytych 5
urzadzen
14 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 5
w16 02 15
15 | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 90
16 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 90
17 16 06 03* | Baterie zawierajace rte¢ 90
18 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) 90
19 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 90
20 1912 1 Papier i tektura 10 000
21 19 12 02 Metale zelazne 4300
22 19 12 03 Metale niezelazne 1400
23 1812 04 | Tworzywa sztuczne i guma 10 000
24 1912056 | Szkio 10 000
25 19 12 06" | Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
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‘Kody L DR Sl T llosé
Lp. odpadéw Ro.d_za!.e od_pacjéw ‘ T, ondnpadéw
P R : : g/rok
26 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2 000
27 191208 | Tekstylia 1000
28 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienig) 40 000
29 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 45 000
inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
30 | 1912 11* | z mechanicznej obrobki odpadéw zawierajgce substancie 1 500
nigbezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
31 191212 Zz mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienioneEy w1912 11 110 000

*odpady niebezpieczne
B. Kompostownia halowa odpadow (obiekt nr 16)

» Biologiczne przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych prowadzonych
jednostopniowo i dwustopniowo

Tabela nr 5. Rodzaje i ifosci odpaddw przewidywanych do przetworzenia.

Lp. | o d’;(:‘;gl%w _ Rodzaje odpadéw I IIOéﬁn;?r%idéw
Frakcja blodegradowalna (frakcja 15/20 — 80 mm) ze zmleszanych odpadow komunalnych
inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1. 191212 z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione 35 000
w1912 11
Odpady biodegradowalne
2 020103 Odpadowa masa roslinna 500
3 02 0107 Odpady z gospodarki le$nej 500
4, 02 01 83 Odpady z upraw hydroponicznych 100
5. 02 02 01 Odpady z mycia i przygotowywania surowcow 100
6 02 02 03 Surowce i produkty nienadajgce sig do spozycia i przetwérstwa 500
7 02 02 04 Osady z zakladowych oczyszezalni Sciekow 250
Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania, odwirowywania i
8 020301 oddzies{aniaiurowcé\{; i 200
8. 020303 Qdpady poekstrakcyjne 50
10. | 020304 Surowce i produkty niehadajgce sig¢ do spozycia i przetworstwa 500
11. | 020305 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekéw 500
Whtloki, osady i inne odpady z przetwérstwa produktéw
12| 020380 roglinnych (z gvyiqczeniepm (¥2 Og 81) P 300
13. | 020381 Odpady z produkcji pasz roslinnych 200
14. | 020382 Qdpady tytoniowe 100
15. | 020401 Osady z oczyszczania i mycia burakéw 500
Nienormatywny weglan wapnia oraz kreda cukrownicza (wapno
16. | 020402 | LSO Cyjnﬁ;’ yweg P (wap 500
17. | 020403 Osady z zakiadowych oczyszczalni $ciekdéw 200
18. | 0204 80 Wystodki 100
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz
19. | 0205 01 erMarzapma y nieprzy Pozy 100
20. | 020502 Osady z zakiadowych oczyszczalni Sciekow 50
2t. | 020580 Odpadowa serwatka 500
22. | 020601 Surowgce | produkty nieprzydatne do spozycia i przetwérstwa 100
23. | 020603 Osady z zakladowych oczyszezalni sciekow 200
24. | 020680 Nieprzydatne do wykorzystania tluszcze spozywcze 200
25. | 020701 Qdpady z mycia, oczyszczania i mechanicznego rozdrabniania 200
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Lp. o d':)g?l%w Rodzaje odpadéw Iloéc‘hl;?'gidéw
sUrowcow
26. | 020702 Odpady z destylacji spirytualiéw 100
27. | 020704 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 200
28, | 020705 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow 200
29. | 020780 Whttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 100
30.| 030101 Odpady kory i korka 100
Trociny, wiory, scinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz
31| 030105 | ne w03 0104 i 1000
32. | 030182 Osady z zakladowych cczyszczalni Sciekdéw 200
33.] 03030 Odpady z kory i drewna 100
34. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 1000
35.| 150103 Opakowania z drewna 200
36. | 160306 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 500
37 | 160380 Produk'ty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do 500
spozycia
38. | 170201 Drewno 2 000
Inne odpady niz wymienione w 18 01 03 (np. opatrunki z
39.1 180104 materiaﬁj Iu{a gip\sNL{ poéciel, ubrania jedngrgzm‘r)ve, pieluchy) 100
40. | 190599 Inne nie wymienione odpady 30000
41. | 1906 99 Inne niewymienione odpady 100
42. | 190801 Skratki 100
43. | 190805 Ustabilizowane komunalne osady sciekowe 1 000
44 | 190800 T%uszcze; i migsganiny o_Iejéw z separagji olejiwoda zawierajgce 100
wylacznie oleje jadalne i tluszcze
45. | 190899 Inne niewymienione odpady 1200
Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekdw inne niz
4. 191108 | o onew 191105 200
47. | 191201 Papier i tektura 1000
48. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 200
49. | 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 3 000
50. | 200101 Papier i tektura 1 000
51. | 200108 QOdpady kuchenne ulegajace biodegradacii 500
52. | 200125 Oleje i ttuszcze jadalne 500
53. | 200138 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 200
54. | 200201 Qdpady ulegajgce biodegradacji 12 990
55. | 200302 Qdpady z targowisk 5000

Tabela nr 6. Rodzafe i ifosci odpaddw powstajgoych w wyniku przetwarzania odpadéw.

Lp. | Kody odpadow : Rodzaje odpaddw IIOéi,?&idéw
1 19 05 03 Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom 30000
2 | 190599 Inne niewymienione odpady 30 000
3 | 181210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 8 000

llosci odpaddéw zawarte w tabeli sg iloSciami maksymalnymi dla poszczegdinych rodzajow
odpadow, nie uwzgledniono strat procesowych (redukcja wagi po procesie przetwarzania).
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* biologiczne przetwarzanie odpadéw z wykorzystaniem proceséw biologicznego
suszenia

Tabela nr 7. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidywanych do przetworzenia.

o IR - Hosé odpaddw
Lp. | Kody odpadéw “Rodzaje odpadéw . T Mgirok
lnne odpady (w tym Zmieszane substanc;e i plzedmloty)
1. 191212 Z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione 60 000
w19 12 11
Tabela nr 8. Rodzaje i ilo&ci odpaddw powstajace w wyniku przetwarzania odpadow.
Kody | - | L llo§¢ odpadéw
Lp. odpadéw . . - Rodzaje odpadéw [ _ Mglrok
1 19 05 01 Nleprzekompostowane frakcje odpaddw komunalnych i podobnych 60 000
Odpady powstajace po mechanicznej obrébce odpadu 19 05 01
2 19 12 02 Metale zelazne 1200
3 1912 03 Metale niezelazne 1200
4 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 40 000
Inne odpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty)
5 191212 Z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienicne w 18 12 11 60 000

llodci odpaddéw zawarte w tabeli sa ilosciami maksymalnymi dla poszczegéinych rodzajéw
odpadow, nie uwzgledniono strat procesowych (redukcja wagi po procesie przetwarzania).

1ll.1.2.2. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow.

Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpaddéw prowadzona jest na terenie Zaktadu
Eko Dolina Sp. z 0.0. w tezycach przy Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo
na czesci dziatki o numerze 7/60, 7/985 (sortownia cze$ciowo) do ktérej spdtka posiada tytut
prawny.

11.1.2,.3. Dopuszczalne metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego.

W instalacjach i obiektach na terenie Zaktadu zachodzg nw. metody przetwarzania
odpaddéw okreslone jako procesy odzysku zgodnie z zatacznikiem nr 1 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012r. o odpadach stanowigcym ,niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”:

A. Hala sortowni odpadow

R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11(****)

(****) Jezeli nie istnieje inny witasciwy kod R, moze to obejmowaé procesy wstepne
poprzedzajace przetwarzanie wstepne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zageszczanie, granulacje, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktéremukoiwiek z procesow
wymienionych w poz. R1-R11.

ti. w przypadku przetwarzania w sortowni zmieszanych odpaddéw komunalnych oraz
odpaddw zbieranych selektywnie (m.in. odpadéw z podgrupy 20 01, 15 01) oraz pozostatych
odpaddw

Szczegbélowy opis procesu technologicznego z podzialem na opcje pracy w jakich
moze pracowac sortownia odpadéw:

Opcja | — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych’.
Opcja Il A — Segregacja selektywnej zbiérki papieru i makulatury.
Opcja Il B — Segregacja selektywnej zbiorki plastiku.
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Opcja lll — Segregacja butelek PET na kolory.

Opcja IV — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych®” — wariant, w ktorym
frakcja 0 =80 mm kierowana jest do kompostowni.

Opcja V - Proces rozdziatu frakcji 0-80 mm

Opcja VI — Réwnoczesnie dziata Wariant 1l i Wariant 111,

Opgja VIl - Réwnoczesnie dziata Wariant Il i Wariant V.

Opcja VIII = Prasowanie wysegregowanych surowcéw wtdrnych prasa.

Opcja | — Proces segregacji odpadow komunalnych ,,zmieszanych”

W wariancie tym pracuje cata linia technologiczna, tzn. trzy sita i cztery kabiny sortownicze;
powstajg cztery frakcje: 0 — 15/20 mm, 15/20 — 80 mm, 80 — 160 mm i >160 mm. Strumien
odpadoéw kierowany jest za pomoca tadowarki na nadawe i dalej przeno$nikiem wznoszacym
do kabiny wstepnej segregacji. Tam wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktére zostajg
zrzucone do konteneréw znajdujacych sie pod kabing oraz wydzielone materiaty
niebezpieczne. Tak przygotowany strumien odpadéw trafia do sita bebnowego
dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli odpady na frakcje: 0 — 160 mm oraz
>160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej, gdzie
wysegregowane zostang nastepujgce surowce: tektura falista, mieszanka papierowa, folia,
PET, HDPE, PP, zlom stalowy i kolorowy. Materialy te zostajg zrzucone do bokséw
znajdujgcych sie pod kabing. Pozostata frakcja balastowa trafia do automatycznej stacji
zatadunku konteneréw lub do prasy belujgcej. Odsiana na sicie frakcja 0 — 160 mm
kierowana jest uktadem przenosnikéw do drugiego sita dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80
mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 - 80 mm i 80 — 160 mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastepujace surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkto, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materiaty te zostajg zrzucone do boksdéw znajdujgcych sie pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenognikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerdw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia za pomocg uktadu przenoénikéw do trzeciego
sita dwufrakcyjnego odsiewajacego frakcje 0 — 15/20 mm. Frakcja 15/20 — 80 mm ftrafia
uktadem przenosnikéw poprzez separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktérej
wysegregowane zostang nastepujgce surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe.
Materiaty te zostajg zrzucone do bokséw znajdujgcych sie¢ pod kabing. Pozostala frakcja
balastowa kierowana jest przenosnikami poprzez separator powietrzny do hali kompostowni
lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw. Odsiana frakcja podsitowa 0 — 15/20 mm
trafia do kontenera.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace sie w boksach zostaja zepchniete za
pomoca woézka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanalowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomocg podajnika wznoszgcego trafiajg do leja zasypowego prasy, badZz do kontenera
znajdujacego sie obok (dotyczy to surowcodw, kidre ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zosta¢ sprasowane). Surowce nienadajgce sig¢ do prasowania magazynowane sg
luzem w boksach, pojemnikach lub big — bagach.

Opcja Il A — Segregacja selektywnej zbiérki papieru i makulatury.

W wariancie tym pracuje tylko czesé¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja, pracujg
tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja.

Strumien odpadéw kierowany jest za pomocg ladowarki na stacjg nadawcza — rozrywarke do
workéw lub bezposrednio na podajnik kanatowy. Nastepnie przenosnikiem wznoszgcym
odpady trafiajg do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem przenosnikéw omijajac sito do
kabiny sortowniczej. W kabinach strumien odpadéw zostaje poddany segregacji manualnej
na poszczegdlne surowce, tj.: tekture falista, mieszanke papierowg, czasopisma kolorowe,
tetrapak oraz folie. Wysegregowane surowce zostajq zrzucone do bokséw znajdujgcych sie
pod kabing sortownicza, nastepnie zostajg zepchniete na przenosnik kanatowy i poprzez
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przenosnik wznoszacy trafiajg do prasy belujgcej. Pozostata po segregacji frakcja balastowa
kierowana jest do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujacej.

Opcija II B — Segregacja selektywnej zbi6rki plastiku.

W wariancie tym pracuje tylko czesé linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja, pracujg
tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja. Strumieri odpadéw kierowany jest za
pomocy fadowarki na stacje nadawczg - rozrywarke do workéw lub bezposrednio na
podajnik kanatowy. Nastgpnie przenos$nikiem wznoszacym odpady trafiajg do kabiny
wstepnej segregacji i dalej uktadem przenosnikéw omijajac sito do kabiny sortownicze;j.
W kabinach strumiert odpadéw zostaje poddany segregacji manualnej na poszczegélne
surowce, {j.: folig, butelki PET (wg koloréw), HDPE, PP oraz puszki aluminiowe. Materiaty te
zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sie@ pod kabing. Pozostala frakcja balastowa
kierowana jest przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy
belujacej. Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgce sie w boksach zostajg zepchniete
za pomocg wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanalowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomoca podajnika wznoszgcego trafiajg do leja zasypowego prasy belujace;.

Opcja lll - Segregacija butelek PET na kolory.

W wariancie tym sita nie pracujg; w odroznieniu od wczesniejszych wariantdw strumien
odpadow kierowany jest na linie sortowniczg poprzez matg nadawe, pracuje tylko jedna
kabina sortownicza; powstaje jedna frakcja. Strumien odpadow kierowany jest za pomocg
tadowarki na matg nadawe i dalej ukladem przenosnikdw taémowych z pominieciem sita do
kabiny sortowniczej. Tam odbywa sie rozsortowanie butelek PET na odpowiednie kolory.
Pozostata po segregacji frakcja balastowa trafia przenosnikami do automatycznej stacji
zatadunku kontenerdw.

Opcja IV — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych” - wariant,
w ktérym frakcja 0 — 80 mm kierowana jest do kompostowni lub poprzez ukiad
zsypowy do kontenerow

W wariancie tym pracujg dwa sita i cztery kabiny sortownicze; powstaja trzy frakcje:

0 - 80 mm, 80 — 160 mm i >160 mm. Strumien odpaddéw kierowany jest za pomoca
tadowarki na nadawe i dalej przenos$nikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam
wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktére zostajg zrzucone do konteneréw znajdujacych
sig¢ pod kabing oraz wydzielone materialy niebezpieczne. Tak przygotowany strumien
odpadoéw trafia do sita bebnowego dwufrakeyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktdre dzieli
odpady na frakcje: 0 — 160 mm oraz >160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do
kabiny sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastepujgce surowce: tektura falista,
mieszanka papierowa, folia, PET, HDPE, PP, ztom stalowy i kolorowy.

Materiaty te zostajg zrzucone do boksoéw znajdujacych sie pod kabing. Pozostala frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujgcej.
Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przenosnikéw do drugiego sita
dwufrakeyjnego o oczkach 80 x 80 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80 — 160
mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej, gdzie wysegregowane =zostang nastgpujace surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkio, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materiaty te zostaja zrzucone do bokséw znajdujgcych sie pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenoénikami do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia uktadem przenosnikéw poprzez separator metali
zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktérej wysegregowane zostang nastepujgce surowce:
PET, HDPE, puszki aluminiowe. Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sie
pod kabing. Pozostata frakcja balastowa kierowana jest przeno$nikami poprzez separator
powietrzny do hali kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.
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Wszystkie wysegregowane surowce znajdujace sie w boksach zostajg zepchniete za
pomocg wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanalowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomoca podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujgcego sie obok (dotyczy to surowcédw, ktore ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zostaé sprasowane).

Opcja V — Proces rozdziatu frakcji 0 - 15/20 mm z odpadow sortowanych

W wariancie tym w odroznieniu od wezesniejszych wariantéw strumierh odpaddw kierowany
jest na linie sortownicza poprzez mata nadawe, pracuje tylko jedno sito i jedna kabina
sortownicza; powstajg dwie frakcje: 0 — 15/20 mm i >15/20 mm. Strumiern odpadéw
kierowany jest za pomocg fadowarki na matg nadawe i dalej uktadem przenosnikéw
tasmowych na nowe sito odsiewajgce frakcje 0 — 15/20 mm. Frakcja >156/20 mm trafia
uktadem podajnikéw poprzez separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktdrej
wysegregowane zostang nastepujgce surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe.
Materiaty te zostajg zrzucone do bokséw znajdujgcych sie pod kabing. Pozostala frakcja po
segregaciji kierowana jest przeno$nikami poprzez separator powietrzny do hali kompostowni
lub do automatycznej stacji zatadunku kontenerdw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 15/20 mm trafia do kontenera. Wszystkie wysegregowane
surowce znajdujgce si¢ w boksach zostajg zepchnigte za pomocg wodzka widtowego
wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w zaleznosci od rodzaju surowca
(np. PET) moga =zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie za pomocg podajnika
wznoszgcego trafiajg do leja zasypowego prasy, badz do kontenera znajdujgcego sie obok
(dotyczy to surowcow, kidre ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie powinny zostaé
sprasowane).

B. Kompostownia odpadow

e Procesy zachodzace podczas biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych prowadzonych jednostopniowo lub dwustopniowo

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sz stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)

R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11(***+)

(****) Jezeli nie istnigje inny wiasciwy kod R, moze to obgjmowad procesy wstepne poprzedzajace
przetwarzanie wstepne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie, zageszczanie, granulacje,
suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie, separacje, tworzenie mieszanek [ub
mieszanie przed poddaniem ktdremukolwiek z proceséw wymienionych w poz. R1 - R11.

Opis procesu technologicznego z podzialem na opcje pracy w jakich moze pracowaé
kompostowania halowa odpadéw podczas biologicznego przetwarzania odpadéw
w warunkach tlenowych:

Opcjal — FOOK

Opcja Il - wsad z BIO

Opcja lll — réwnoleglego prowadzenia procesow kompostowania FOOK i BIO z odpadami
ziefonymi

Opcjal - FOOK

Hala kompostowni odpaddw przeznaczona jest do przeprowadzenia procesu intensywnego
kompostowania odpaddw ulegajacych biodegradacji. Posiada ona przepustowosé do 35 000
Ma/rok (w zaleznosci od gestosci odpadu) dia objetosci kompostowanych odpadéw
wynoszace 75 000 m®/rok.
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Procesowi przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych poddawane sg odpady
wytworzone podczas przetwarzania mechanicznego zmieszanych odpadéw komunalnych,
stanowigce frakcje 15/20-80 mm oraz odpady ulegajace biodegradacji zbierane
selektywnie. Wydajnosé instalacji dla procesu wynosi do 35 000 Mg/rok ( w zaleznosci od
gestosci odpadéw) lub 75000 m¥rok. Odpady przyjmowane sg do pomieszczenia
magazynowania odpadéw w zamknigtej hali (powierzchnia 900 m?).

Biologiczne przetwarzanie odpadéw realizowane jest jednoetapowo: jako proces
intensywnego kompostowania odpadoéw lub dwuetapowo: jako proces intensywnego
kompostowania i proces dojrzewania na placu dojrzewania.

Proces intensywnego kompostowania odbywa sig w bioreaktorze (powierzchnia 5250 m?),
wewnatrz zamknigtej hali, w ktérej utrzymywane jest podcisnienie. Pryzmy ukfadane sg za
pomocy tadowarki kotowej wyposazonej w system wentylaciji z filtrami z wegla aktywnego.
Pryzmy sa napowietrzane negatywnie (podcisnieniowo), zraszane czystg woda oraz
przerzucane minimum raz w tygodniu za pomoca gasienicowej przerzucarki bramowej.
Intensywnos$¢ napowietrzania sterowana jest w oparciu o pomiar temperatury). Temperatura
pryzm w trakcie procesu intensywnego kompostowania wynosi 70° — 80°C. Odcieki spod
pryzm odprowadzane sg do zbiornika retencyjnego. Powietrze procesowe oraz powietrze
z wentylacji hali oczyszczane sg w pluczce gazdéw i biofiltrze. Proces intensywnego
kompostowania trwa 28 dni.

Po wywiezieniu z hali stabilizat kierowany jest do unieszkodliwienia poprzez sktadowanie na
sktadowisku odpadéw innym niz niebezpieczne i obojetne lub przesiewany na sicie 0-20 mm
gdzie nastgpnie frakcja podsitowa podlega dojrzewaniu i moze byé poddana odzyskowi na
sktadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne a frakcja nadsitowa moze byé
skierowana do sktadowania badz przekazana uprawnionemu odbiorcy celem wykorzystania
do produkcji paliwa alternatywnego z odpadéw do procesu termicznego przeksztatcania.

Opcja Il - WSAD Z BIO

Czyste odpady BIO pochodzace z selektywnej zbiorki z reguly nie wymagajg specjalnego
przygotowania. Przed wprowadzeniem do reaktora nalezy kazdorazowo oceni¢ ich
wiadciwosci strukturalne i wilgotnosé, ktéra moze znaczgco zmieniaé sie w zaleznosci od
pory roku. Stosownie do wiadciwosci frakcji BIO nalezy uzupetni¢ ja w mniejszym Ilub
wiekszym stopniu materiatem strukturalnym, $wiezym lub z odzysku na przesiewie
kompostu.

Mieszanka powinna zapewni¢ z jednej strony odpowiednig wilgotno$é (ok. 60 — 65% H,0)
i gestosé nie wigksza niz 0,7 Mg/m®.

Homogenizacja frakcji BIO z materiatem strukturalnym odbywa sie przez pierwotne
przerzucenie materialu utozonego w odpowiednich proporcjach na pryzmie reaktora.
W przypadku potrzeby uzupetnienia wilgoci zabronione jest uzycie wody procesowej ze
zbiornika nr 17. Wody te zawieraja odcieki z reaktora FOOK.

Pomiary wilgoci i gestosci nie réznia sie¢ niczym od tych pomiaréw dla FOOK. Obecnoséé
workéw plastikowych w wsadzie jest bez znaczenia, sg one rozrywane wirnikiem
przerzucarki a ich pozostatoSci odciggane z materiatu na sitach i separatorem
pneumatycznym.

Opcja Il — réwnoleglego prowadzenia proceséw kompostowania FOOK i BIO
z odpadami zielonymi

Pryzmy kompostowania FOOK i BIO rozdzielone sg ustawianym na posadzce reaktora
murem z klockéw betonowych o wysokosci 1,8 m i dlugosci 100m. Konstrukcja ta moze byé
ustawiona tak, ze rozdziela hale w proporcjach 1:8, 2:7, 3:6 lub 4:5 pryzm. Przestawienie
kazdorazowo tej konstrukcji jest proste i realizowane przy uzyciu tadowarki wyposazonej
w kleszczowie.

Przygotowanie materiatu BIO, w odréznieniv od FOOK, nastepuje jednak czesciowo na
placu po pétnocnej stronie hali. Nowo naptywajgce odpady zielone o luznej strukturze sg
gromadzone i szarzowo rozdrabniane w rozdrabniarce. Rozdrobniony materiat strukturalny
z odpaddéw zielonych gromadzony w boksie magazynowania oraz doczyszczona na sicie
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i separatorem pneumatycznym frakcja strukturalna odzyskana z kompostu po okresie
intensywnego kompostowania (czysta frakcja strukturalna, nadsitowa z odzysku na sitach:
>20mm i >15mm) rozkiadany jest na powierzchni pryzmy w reaktorze wraz ze $wiezo
naplywajgcym materiatem z selektywnej zbiorki w proporcjach zaleznych od konsystencii
i wilgotnosci odpaddéw BIO. Zmieszanie tych odpadéw ukladanych jeden na drugim
tadowarka nastepuje podczas przejazdu przerzucarki, ktora homogenizuje ten wsad i go
napowietrza. Mieszanie odpadéw BIO z materiatem strukturalnym, szczegdlnie, gdy mamy
do czynienia z materiatem bardzo mokrym, np. ze zbiérki odpaddéw kuchennych, moze byé
realizowane przerzucarka na placu dojrzewania kompostu. Przemieszczanie materiatu
strukturotwérczego mieszanki do wnetrza hali odbywa sie tadowarkag od strony péinocnej,
ktora uktada jest w pryzmy w hali warstwami na przemian z odpadem BIO. Dodatkowo
materiat tak powstatej pryzmy musi byé homogenizowany przerzucarks i w razie potrzeby
nawilzany czystg wodq z systemu zraszania. Po osiggnieciu temperatury procesu, co dla
wysokoenergetycznych odpaddéw biodegradowalnych przebiega bardzo szybko, nastepuje
kolejne przerzucenie, ktére prowadzi do dalszej homogenizacji i rozluZznienia materiatu.
Intensywny proces kompostowania liczy sie oczywiscie od momentu ulozenia pryzmy.
Najstarszy materiat w tym momencie moze mie¢ juz 2 dni. Po zakonczeniu procesu $wiezy
kompost z odpadéw BIO jest transportowany za pomoca tadowarki z reakiora na plac
dojrzewania w celu stabilizacji materiatu. Bezpos$rednio po wywiezieniu z hali lub po
zakonczonym procesie na placu dojrzewania kompost doczyszczany jest na sicie ($rednica
oczka 20 mm).

Z frakcji podsitowej powstaje produkt handlowy — kompost kl. 1. Czesé frakcji nadsitowej
trafia do boksu materiatu strukturalnego i jest mieszana z nowo naplywajgcym materiatem
BIO i materiatem strukturalnym z rozdrobnionych odpadéw zielonych.

¢ Procesy zachodzgce podczas  biologicznego  przetwarzania  odpadéw
Z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia:

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania).

R 12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R 1 = R 11(****)

(****) Jezeli nie istnieje inny wlasciwy kod R, moze to obejmowad procesy wstepne poprzedzajace
przetwarzanie wstepne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie, zageszczanie, granulacje,
suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie, separacje, tworzenie mieszanek lub
mieszanie przed poddaniem ktéremukelwiek z proceséw wymienionych w poz. R1 - R11.

Straty procesowe (redukcja masy) ok. 20-30 %.
Dodatkowo na terenie Zaktadu zachodzi proces:

R 13 Magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktérykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R 12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwércy odpaddw) — przed
procesem odzysku.

Opis procesu technologicznego biologicznego suszenia odpadoéw:

Reaktor intensywnego kompostownia nie wymaga 2adnej przebudowy w celu
przystosowania go do prowadzenia biologicznego suszenia odpadow w ilosci 60.000 Mg/rok
wsadu. Proces biologicznego suszenia odpadéw polega na intensywnym ogrzaniu pryzm
w zamknigtej hali przy wykorzystaniu egzotermicznych reakcji tlenowego rozkladu zawartej
w adpadach masy organicznej. Nie wymaga on doprowadzenia dodatkowego ciepta z innych
zrodet. Temperatura pryzm w szybkim czasie (1 — 2 dni) osiaga poziom 70 -~ 80°C,
powodujac intensywne parowanie wody zawartej w odpadach. Proces dodatkowo
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intensyfikowany jest przez ciagte wentylowanie pryzm za pomocg systemu napowietrzania
{podpryzmowy system wentylacji procesowej). Dzieki temu do pryzm dostarczany jest tlen
potrzebny do proceséw biologicznych, a usuwane jest powietrze wysycone parg wodna.
Powietrze procesowe oraz z wentylacji hali oczyszczane jest w biofiltrze.

Pryzmy sg regularnie przerzucane, aby zapobiegaé zageszczaniu odpadédw i utrzymac ich
wysoka porowatos¢, co rowniez utatwia parowanie wody. W odréznieniu od kompostowania,
podczas biosuszenia nie dodaje sie¢ wody do odpadéw w trakcie procesu. Wskutek
odparowania wody proces biologiczny stopniowo zamiera, a temperatura odpaddéw spada.
Odpady po procesie biologicznego suszenia ze wzgledu na brak zawarto$ci wody maja duzo
mniejsza mase i nie zagniwaja.

Proces biologicznego suszenia odpadéw, oprécz tego ze zmnigjsza zuzycie wody, ilosé
powstajacych odciekdw oraz odbywa si¢ on tylko w zamknietej hali i trwa do 14 dni.

Skrécenie procesu z 28 na 14 dni podwaja w efekcie przepustowos¢ instalacji z 30.000 Mg —
35 000 Mg (w zaleznosci od gestosci odpadu) wsadu przy kompostowaniu na 60.000 Mg lub
150 000 m* wsadu przy biologicznym suszeniu. Energia cieplna pochodzi z egzotermicznych
procesdw tlenowego rozpadu. Wysokie temperatury powodowane sg intensywnym
napowietrzaniem. Nie ma potrzeby doprowadzania zewnetrznego ciepta pod warunkiem,
ze wsad wyjSciowy zawiera wiecej niz 40% aktywnej organiki.

Przesiewanie materialu po procesie i plac manewrowy oraz plac dojrzewania stajg sie
zbedne. Zapotrzebowanie energii elektrycznej na proces napowietrzania jest wyzsze, ale
jednoczesnie spada ilo$¢ proceséw przesiewania i przemieszczania materialu poza hala.
Stad mozna $mialo wnioskowaé, ze bilans energetyczny w przeliczeniu na 1 Mg wsadu sie
nie zmieni lub bedzie bardziej korzystny

Konstrukcja bioreaktora (9 stanowisk) umozliwia prowadzenie proceséw kompostowania
i biosuszenia jednoczesnie na poszczegolnych stanowiskach. Na stanowiskach w ktérych
odpady poddawane sg biosuszeniu wytaczone jest wowczas zraszanie pryzm.

1l.1.2.4. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddéw przewidzianych do

wytwarzania i przetwarzania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw:

Na terenie Eko Dolina Sp. z 0.0. w tezycach wyr6znia sie nw. miejsca gdzie odbywa sie
magazynowanie odpadéw:

A. Hala sortowni (obiekt nr 6) i magazyny (boksy) odpadéw wydzielonych
w Sortowni (obiekty nr 22, 22a)

Magazyn zlokalizowany w rejonie sortowni skiada sie z:

— Obiekt nr 22 sklada sig z 12 bokséw przeznaczonych na gromadzenie
wysortowanych surowcéw z sortowni, w tym 6 bokséw niezadaszonych
przeznaczonych na ziom, tworzywa sztuczne, szkio oraz 6 bokséw zadaszonych na
makulature, tetrapak, folie, tworzywa sztuczne i frakcje energetyczna.

— Obiekt nr 22a skiada sie z 8 zadaszonych bokséw, w ktérych gromadzona jest
selektywna zbiorka plastiku, selektywna zbiérka makulatury oraz zmieszane odpady
komunaine.

Boksy o nr 22 przeznaczone sj do czasowego magazynowania wysegregowanych
w Sortowni surowcéw witdrnych i frakcji materiatowej przeznaczonej do produkcji paliwa
alternatywnego przed ich transportem do odbiorcéw zewnetrznych.

B. Magazyn czasowego gromadzenia odpadéw niebezpiecznych (obiekt nr 12)

Magazyn skiada sig¢ z odpowiednio przygotowanych pomieszczerh i stanowisk
tj. boksdéw i pojemnikéw na poszczegdlne rodzaje odpadéw niebezpiecznych, stanowisk
parkingowych oraz korytarzy komunikacyjnych. Posadzki magazynu wykonane sg
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bezspoinowo z materiatu chemoodpornego, natomiast Sciany wylozone sg plytkami
chemoodpornymi, cata powierzchnia magazynu zostata wyposazona w system koryt oraz
w zestaw sypkich sorbentow, ktorych zadaniem jest zbieranie ewentualnych odciekow
powstatych w przypadku wycieku substancji plynnych. Budynek od spodu posiada
uszczelnienie w postaci foli PEHD, ktéra zabezpiecza grunt przed ewentualnymi
zanieczyszczeniami.

Odpady umieszczane sg w odpowiednich (przeznaczonych dla danego rodzaju
odpadéw) pojemnikach — beczki, paleto - pojemniki, kosze, itp. Pojemniki z odpadami
umieszcza sie w przeznaczonych do tego celu boksach magazynowych. W magazynie
odpady s3 gromadzone do momentu uzyskania partii transportowej danego rodzaju
odpaddw, a nastgpnie kierowane sg do specjalistycznych odbiorcéw, ktérzy prowadza dalsze
ich przetwarzanie (odzysk lub unieszkodliwianie). Do magazynu trafiajg np. zuzyte baterie
i akumulatory, przepracowane olgje i filtry oleju, zuzyte Swietldwki itp.

Oleje odpadowe magazynowane sg w szczelnych pojemnikach, wykonanych
z materiatéw trudno palnych, odpornych na dziatanie olejéw odpadowych, odprowadzajgacych
tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne zamknigcia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem. Na pojemnikach umieszcza sig w miejscu widocznym napis ,OLEJ
ODPADOWY” | informacje o kodach odpadow.

C. Segment demontazu odpadéw AGD i RTV (obiekt nr 7)

Segment demontazu to budynek w ktérym wydzielono pomieszczenia technologiczne
gdzie odbywa sig demontaz sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Jest to réwnoczesnie
magazyn odpaddéw elektrycznych i elektronicznych wytworzonych w wyniku pracy Hali
sortowni odpadéw. Odpady magazynowane sg w koszach i pojemnikach, w sposoéb
selektywny.

D. Kwatera magazynowania odpadéw budowlanych (obiekt 3a} wraz z segmentem
przerobu gruzu budowlanego (obiekt nr 10)

Kwatera magazynowania odpadéw budowlanych stanowi powierzchnie 10 745 m?
(liczac po wewnetrznej krawedzi korony skarpy), jest kwaterg nadpoziomowsg otoczong
obwatowaniem ziemnym o wysokosci okoto 3,5 m. Przeznaczona do magazynowania
odpadéw budowlanych. W obrebie kwatery wydzielono segment przerobu gruzu
budowlanego stanowigcy powierzchnie 900 m?, zaopatrzony w mobilng kruszarke.

E. Kwatera magazynowania odpaddw jednorodnych (obiekt 3b)

Kwatera magazynowa odpadéw jednorodnych o powierzchni mierzonej po
wewnetrznej krawedzi korony obwalowania 16 750 m? przy maksymainej wysokosci
gromadzenia odpadéw okoto 10 m, wykonana jako nadpoziomowa, otoczona jest
obwatowaniem ziemnym o wysokosci ok. 2 m. Kwatera sluzy do magazynowania odpaddw
jednorodnych (np. opony, drewno, szkio) a takze odpaddw o wysokiej wartosci opatowej,
pochodzgce z rozdrabniania odpaddéw wielkogabarytowych oraz z sortowania odpaddw
surowcowych i komunalhych. Odpady przechowywane sg na kwaterze 3b luzem,
w kontenerach lub w formie zbelowanej (baloty), ktére nastepnie przekazywane sa
uprawnionym odbiorcom w celu odzysku lub unieszkodliwienia. Eksploatowana jest rowniez
mobilna belownica na obiekcie 3b celem belowania frakcji luznej energetycznej, pochodzacej
z sortowania odpadéw
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Tabela nr 9. Migjsce i sposéb magazynowania odpaddéw przewidzianych do wytwarzania
i przetwarzania w sorfowni odpaddéw.

Kody

Lp. odpadéw Rodzaje odpaddéw ‘Miejsce i sposdb magazynowania
1. 04 02 21 gﬁg@?xyi; leprzetworzonych wiokien w sortowni obiekt nr 6 — luzem lub
w kontenerze, boksy na surowce wtérne
2 04 02 22 Odpady z przetworzonych widkien — obiekt nr22i22a
tekstylnych
3. 0702 13 | Cdpady z tworzyw sztucznych odpady magazynowane sg luzem lub
w kontenerach w czesci magazynowej
4, 07 02 80 Pigiﬂiéiprs;mysm gumowego wydzielonej z placu segmentu — obiekt nr
p Jl gumy 9
5. 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury
6. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych
7. 15 0103 | Opakowania z drewna w sortowni obiekt nr 6 — luzem lub
8. | 150104 | Opakowania z metali w kontenerze, boksy na surowce wtérne
9. 15 0105 | Opakowania wielomateriatowe — obiekt nr 22 i 22a - luzem lub w
10. [ 1560108 [ Zmieszane odpady opakowanicwe kontenerze
11. | 1501 07 | Opakowania ze szkla
12. | 150109 [ Opakowania z tekstyliow
Opakowania zawierajace pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
13. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. §rodkami
ochrony roslin | i |l klasy toksycznosci . .
— bardzo toksyczne i toksyczne) w n_’nagazy_me grorrr":adz;m:t od;?]a2d0w
Opakowania z metali zawierajgce nie ﬁ‘:gaclzcvyihggczlia crr:r -
niebezpieczne porowate elementy y )
14. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
15 | 16 02 11+ Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony,
HCFC, HFC brebie segmentu demontazu
Zuzyte urzadzenia zawierajgce o dw ao d ésv AGD% RTV — obiekt nr 7 —
16. | 16 02 13* | niebezpleczne elementy inne niz pado .
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 w pojemnikach, kolsztacr;], kontenerze i na
17 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz paletac
) wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
Niebezpieczne elementy lub czesci
18. | 16 02 15* | skiadowe usuniete z zuzytych . .
urzadzer w obrebie seg_mentu demontazu
Elementy usuniete z zuzytych odpadow AGD l'kRTf\‘I, 'l‘( Ob'ek:]m -
18. | 16 0216 | urzadzen inne niz wymienione w 16 02 W pojemnikach, koszac
15
W magazynie gromadzenia odpadow
. . . niebezpiecznych — obiekt nr 12 —
20. | 16 068 01* | Baterie i akumulatory olowiowe w skrzyniopaletach odpornych na
dzialanie kwasu.
W magazynie gromadzenia odpaddw
niebezpiecznych — obiekt nr 12 — baterie
. . w pojemnikach nieprzewodzacych pradu,
21. | 16 06 02* E:é?;fv‘::kumulatory hiklowo- przeznaczonych do przechowywania
baterii, akumulatory na paletach
przechwytujacych, wykenanych
Z materiatu nieprzewodzacego pradu
22, | 16 06 03" | Baterie zawierajgce rteé w magazynie gromadzenia odpadow
23 | 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem niebezpiecznych — ohiekt nr 12 —

16 06 03)

w pojemnikach nieprzewodzacych pradu,
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Kody

Lp- | oq padéw ‘Rodzaje odpadéw - - Miejsce i spos6b magazynowania
24. | 160605 | Inne baterie i akumulatory przeznaczonych do preechowywania
w sortowni obiekt nr 6 — fuzem lub
A w kontenerze, boksy na surowce wtdrne
25. | 181201 | Papier itektura - obiekt nr 22 i 22a - luzem lub w
kontenerze
w sortowni obiekt nr 6 — luzem lub
26. [ 191202 | Metale zelazne w kontenerze, boksy na surowce wtorne
— cbiekt nr 22 i 22a — luzem lub
w kontenerze, na kwaterze
27. [ 191203 | Metale niezelazne magazynowej odpadow jednorodnych
obiekt nr 3b — luzem lub w kontenerze
; w sortowni obiekt nr 6 — luzem lub
28. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma w kontenerze, boksy na surowce widrne
29 191205 | Szkio — obiekt nr 22 i 22a — luzem lub
) w kontenerze
— . W magazynie gromadzenia odpadow
30. | 19 12 06" ﬂ;%v;r;oizz\:::rajqce substancje niebezpiecznych — obiekt nr 12 -
P w kontenerze.
31 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 w sortowni obiekt nr 6 = luzem lub
' 06 w kontenerze, boksy na surowce wtérne
32. 1191208 | Tekstylia — cbiekt nr 22 i 22a — luzem lub
33. [191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) w kontenerze
Inne odpady (w tym zmieszane W magazynie gromadzenia odpaddw
34 11912 11* substancje i przedmioty) z niebezpiecznych — obiekt nr 12 — bebny
' mechanicznej obrébki odpaddw Z tworzywa sztucznego, stali, kosze,
zawierajace substancje niebezpieczne pojemniki
Frakcja podsitowa (15/20 - 80 mm)
przekazywana bezpos$rednio do
Inne cdpady {w tym zmieszane kompostowni halowej odpaddw.
35 1912 12 substancje i przedmioty) Frakcja powyzej 80 mm kierowana do

z mechanicznej obrébki odpadéw inne
niz wymienione w 19 12 11

odbiorcow zewnetrznych,
magazynowana luzem lub zbelowana
w boksach lub skladowana na kwaterze
skiadowej

*odpady niebezpieczne

Tabela nr 10. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow przewidzianych do wylwarzania w zwigzku
Z utrzymaniem w sprawnoéci instalacji I1PPC

Kody ; . - . .
L.p. odpadow Rodzaje odpadéw Miejsce | sposéb magazynowania
w obrebie sortowni odpadéw —
obiekt nr 6, luzem lub w
Odpady z przemystu gumowego i produkcji kontenerach, kwatera
1. 07 02 80 :
gumy magazynowania odpadow
jednorodnych — cbiskt nr 3b — luzem
lub w kontenerach.
W magazynie gromadzenia odpadow
« |[Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace | niebezpiecznych — obiekt nr 12 —
0. 130110 : . .
zwigzkow chlorowcoorganicznych w plastikowych lub stalowych
beczkach
. S . W magazynie greomadzenia
Mineralne cleje silnikowe, przekladniowe ; ; .
3 13 02 05* |i smarowe niezawierajgce zwigzkow odpadow niebezpiecznych — obiekt

chlorowcoorganicznych

nr 12 — w plastikowych lub
stalowych beczkach
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Kody

L.p. odpadow Rodzaje odpadéw Miejsce i sposéb magazynowania
4 13 02 06* $yntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe
i sSmarowe
5 13 02 07* Oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe
) latwo ulegajgce biodegradagii
Opakowania zawierajace pozostatosci
6. 1501 10* jsubstancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy w magazynie gromadzenia
7. 15 01 11* jwzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), | odpaddw niebezpiecznych — obiekt
witacznie 2 pustymi pojemnikami nr 12 — w plastikowych lub
ciSnieniowymi stalowych beczkach
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym cleje
nieujete w innych grupachy, tkaniny do
8. 15602 02* |wycierania {np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sarbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
9. 160203 |wycierania (np. szmaty, §cierki} i ubrania
achronne inne niz wymienione w 15 02 02
W magazynie gromadzenia
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne od%%cii:g :;e‘]bze“z_pslirrzzz;gic;h -
10. | 16 0213 gfr‘ln:gtg%) inne niz wymienione w 16 02 09 2 tworzywa sztucznego, segment
demontazu odpadéw AGD i RTV
—obiektnr 7
1. | 160214 vau1z é!tgzu(;zgqg;irgaolznqg niz wymienione W magazynie gromadzenia odpadé
12. 1 16 02 15* Nieb_ezpieczng elementy lub czesci sktadowe gfrlz);rf%ezctﬁggyw:zgﬁ::;go,
usunite 2 zuzytych urzqdzen:] segment demontazu odpadéw AGD
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne ; . abi
13. | 160216 hiz wymienione w 16 02 15 I RTV - oblektnr7
. . . . L W magazynie gromadzenia odpadow
14, | 160304 w?grgg'ggzinf sogg ag%y INNE Niz wymienione niebezpiecznych — obiekt nr 12 -
w stalowych beczkach
W magazynie gromadzenia
* - . odpaddéw niebezpiecznych — obiekt
15. | 1606 01* |Baterie i akumulatory olowiowe Ar 12 — w skrzynio paletach
odpornych na dziatanie kwasu
W magazynie gromadzenia odpadéw]
niebezpiecznych — obiekt nr 12 —
baterie sg gromadzone
w pojemnikach nieprzewodzacych
16. | 16 06 02* [Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe p;agg,cr? :Neyz\.c:rc,éog;?:ri:o
akumulatory na paletach
przechwytujacych, wykonanych
z materiatu nieprzewodzacego
pradu
W magazynie gromadzenia odpadow
hiebezpiecznych — obiekt nr 12 —
17. 16 06 05 [Inne baterie i akumulatory w pojemnikach nieprzewodzacych

pradu, przeznaczonych do

przechowywania baterii
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Kody

Lp.| 4 dpadéw Rodzaje odpadéw - T | Miejscei Sposéﬁ__m'ggh;ynowania
w obrebie kwatery na cdpady
budowlane — obiekt nr 3a - luzem
lub w kontenerach w wyznaczonym
18. | 170101 S?ﬁzaggrgit?peumogﬁéamz betonowy miejscu kwatery_ 3a, kwatera
magazynowania odpaddw
jednorodnych — obiekt nr 3b luzem
lub w kontenerach
Zmieszane odpady z hetonu, gruzu
19. | 170107 [ce9lanego, odpadowych materialow w obrebie kwatery na odpady
ceramicznych i elementéw wyposazenia inne [ pudowlane — obiekt nr 3a - luzem
niz wymienione w 17 01 08 lub w kontenerach w wyznaczonym
20, 17 0181 [Odpady z remontow i przebudowy drég miejscu kwatery 3a, kwatera
21. | 170201 [Drewno magazynowania odpadow
22. | 170202 |Szkio jednorodnych — obiekt nr 3b luzem
23. [ 170203 |Tworzywa sztuczne lub w kontenerach
24, | 170405 [Zelazoi stal
25, 17 04 11 IKable inne niz wymienione w 17 04 10
26 17 06 04 Materiaty izglacyjne inne niz wymienione w obrebie kwatery na odpady
) w17 06 0117 06 03 budowlane — obiekt nr 3a - luzem
Zmieszane odpady z budowy, remontéw lub w kontenerach w wyznaczonym
27. 17 02 04 (i demontazu inne niz wymienione w 17 09 01, miejscu kwatery 3a.
170902117 09 03
28, 19 0599 |[Inne nie wymienione odpady W obrgbie pryzmowe] kompostowni

zZielonej ~ obiekt nr 11

*odpady niebezpieczne

Tabelanr11. Migjsce i sposéb magazynowania odpaddw przewidzianych do wytwarzania
i przetwarzania w kompostowni halowej odpadéw.
Lp. :ggz déw Rodzaje odpadéw | Miejsce | spogéb_ magazynowania
1. 020103 QOdpadowa masa roslinna
020107 Odpady z gospodarki le$nej
Odpady z upraw
020183 hydroponicznych
a. 02 02 01 Odpady z mycia} i
przygotowywania Surowcow w obrebie pryzmowej kompostowni odpadéw
Surowce i produkty _ . lzielonych oraz kompostowni halowej odpadéw —
5. 1020203 | nienadajace sig do spozyciai | obiekt nr11 i nr 16 — juzem w obrebie jednego
przetworstwa z trzech obszaréw powierzchni kompostowni tzw.
6. |020204 | Osadyzzakltadowych obszarze przyjmowania i przygotowania
oczyszczalni Sciekow kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
Szlamy z mycia, gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
7 02 03 01 oczyszczania, obierania, hali za pomocy $cianki).
odwircwywania i oddzislania
surowcow
8. 020303 Odpady poekstrakcyjne
Surowce | produkty
9. 020304 nienadajace sie do spozycia
i przetworstwa
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Kody

Lp. odpadéw Rodzaje odpadoéw Miej$_eg i i;poséb_maga_zynowania .
w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
zielonych oraz kompostowni halowej odpadow —
obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w obrebie jednego
10 02 03 05 Osady z zaktadowych Z trzech obszardéw powierzchni Kompostowni
' oczyszczalni Sciekow tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu, W kompaostowni halowej odpady sg
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podzial
hali za pemoca Scianki).
Wytioki, osady iinne odpady | oprebie pryzmowej kompostowni odpadéw
11. | 020380 | % Preetwérstwa produktéw zielonych oraz kompostowni halowej odpadéw —
roslinnych (z wytaczeniem obiekt nr 11 i nr 16 - luzem w obrebie jednego
02 03 81) - z trzech obszaréw powierzchni kompostowni tzw.
12. | 02 03 81 Odpady z produkcji pasz obszarze przyjmowania i przygotowania
rolinnych kompostu. W kompostowni halowej odpady s3
13. | 0203 82 8dpgdy tytoniowe | gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
sady z oczyszczania | mycia hali za pomocyg cianki).
14. | 020401 | 22V pomoca )
w obrebie pryzmowej kompostowni odpadéw
zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —
Nienormatywny weglan obiekt nr 11 inr 18 - luzem w obrebie jednego
15 02 04 02 wapnia oraz kreda z trzech obszaréw powierzchni kompostowni
’ cukrownicza (wapno tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
defekacyjne) kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
hali za pomoca scianki).
Osady z zaktadowych
16. ] 020403 oczyszczalni Sciekdw
17. | 020480 Wystodki
Surowce i produkty w obrebie pryzmowej kompostowni odpadéw
18. | 020501 nieprzydatne do spozycia oraz| zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —
przetwarzania obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w cbrebie jednego
19. | 020502 Osady z zaktadowych Z trzech obszaréw powierzchni kompostowni
' oczyszczalhi sciekow tzw. ohszarze przyjmowania i przygotowania
20. | 020580 Odpadowa serwatka kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
Surowce i produkty gromadzone w wydzielonej czesci hali
21. | 020601 | nieprzydatne do spozycia (podziat hali za pomoca Scianki).
i przetworstwa
Osady z zakladowych
22. | 020603 oczyszcezalni sciekow
Nieprzydatne do
23. | 020680 wykorzystania ttuszcze
spozywcze
24. | 02 07 01 ?ﬁgigg;gﬁ:‘; pezyszezania w obrebie pryzmowej kom_postown_i odpadéw
rozdrabniania surowcow zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw -
Odpady z destylacii obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w obrebie jednego
25, [ 020702 pady Z destylacy! z trzech obszaréw powierzchni kompostowni
spirytualiow P o P .
Surowos § produkty ktzw. obtszaﬁi przyjmtowar_n':a |I przy_goéow:ma
. o ompostu. ompostowni halowej odpady sg
26. | 020704 in'ergg‘migﬁgo Spozycia gromadzone w wydzielonej czesci hali
P (podziat hali za pomocg $cianki).
27 | 02 07 05 Osady z zak_tadpwych
oczyszcezalni Sciekow
Whytloki, osady moszczowe
28. | 020780 i pofermentacyjne, wywary
29. (03011 Odpady kory i korka
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Kody

LP- | odpadéw Rodzaje odpadéw . | Miejsce i spos6b magazynowania
Trociny, widry, $cinki, drewno,
30, (030105 ptyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 0301 04
31 | 030182 Osady z zak_ladgwych
oczyszczalni Sciekow
) w obrebie pryzmowej kompostowni odpaddéw
32. | 030301 Odpady z kory i drewna zielonych oraz kompostowni halowej odpadow
obiekt nr 11 inr 16 - luzem w obrebie jednego
33 15 01 01 Opakowania z papieru 2 trzech obszaréw powierzchni kompostowni
' i tektury tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
34. | 150103 Opakowania z drewna gromadzone w wydzielonej czgsci hali (podziat
hali za pomocg scianki).
Organiczne odpady inne niz w obrebie pryzmowej kompostowni cdpadow
35. | 160306 wymienione w 16 03 05, 16 03| zielonych oraz kompostowni halowe] odpaddw —
80 obiekt nr 11 inr 16 - luzem w obrebie jednego
Produkty spozywcze z trzech obszardéw powierzchni kompostowni
36. | 160380 przeterminowane lub tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
nieprzydatne do spozycia kompostu. W kompostowni halowej odpady sa
gromadzone w wydzielonej czescei hali (podziat
387. [ 170201 | Drewno hali za pomoca $cianki).
w obregbie pryzmowej kompostowni odpadow
. . zielonych oraz kompostowni halowe] cdpadow —
11n8ng1ogga(g3; n;imﬂ:]finzmne ™| obiektnr11inr16 - Iu;em w o_brebie jedneg.o
38. | 180104 | materialu lub gipsu, posciel, | 2 r2eh obSZarow powlerzehni kompostown
ubrania jednorazowe w. obszarze przyjmowania i przygotowania
pieluchy) ’ kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podzial
hali za pomoca $cianki).
Nieprzekompostowane frakcje
39. | 190501 odpaddw kemunalnych i odpady gromadzone sg w kompostowni
podobnych pryzmowej luzem w obrebie jednego z trzech
Nieprzekompostowane frakcje obszaréw powierzchni kompostowni tzw,
40. (190502 odpadéw pochodzenia obszarze przyjmowania i przygotowania
zwierzecego i roslinnego kompostu. W kompostowni halowej odpady sa
41 19 05 03 Kompost nieodpowiadajacy gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
) wymaganiom hali za pomoca Scianki).
42. 1190599 Inne niewymienione odpady
w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
zielonych craz kompostowni halowej odpaddw —
obiekt nr 11 inr 16 - luzem w obrebie jednego
. - 2 trzech obszardw powierzchni kompostowni
43. 1190699 Inne niewymienione odpady tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
gromadzone w wydzielonegj czesci hali (podziat
hali za pomocg Scianki).
44. 1 180801 Skratki . . .
25 ' 08 05 Ustabilzowane komunaine w obrgbie pryzmowej kom_postown_r odpadow
. : zielonych oraz kompostowni halowej odpadéw
_?_lsady écu_eko_we - o1 obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w obrebie jednego
N :essgfaecljirglleslﬁonc;;y olejow z trzech obszarow powierzchni kompostowni
46. | 190809 zawierajace wylacznie oleje tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
dalne i tuszeze kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
] . = gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
47. | 190899 | 'Nne niewymienione odpady hali za pomoca scianki).
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Kody

Lp. odpadéw

Rodzaje odpadow Mlejsce_i spoééh magazynowania

Osady z zakltadowych

48. | 191106 oczyszczalni Sciekdw inng niz

wymienione w 19 11 05

49. 1181201 Papier i tektura

50. 1191202 Metale zelazne Boksy na surowce wtorne — obiekt nr 22 i 22a -
. luzem lub w kontenerze lub w Kontenerze

51. 1191203 Metale niezelazne w obrebie kompostowni halowej

Drewno inne niz wymienione

52, | 191207 W 19 12 08 w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
Mineraly (np. piasek zielonych oraz kompostowni halowej odpadéw —

53. 1191209 kamienie) ‘ ' obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w obrebie jednego
Inne odpady (w tym z trzech obszarow powierzchni kompostowni

tzw. chszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu. W kompostowni halowej odpady sa
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
hali za pomoca scianki}.

zZmieszane substancje i
b4, 1191212 przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11
55. | 200101 Papier i tektura

Odpady kuchenne ulegajgce
56. | 200108 biodegradaciji
57. 1200125 Oleje i tluszcze jadalne
58 | 200138 Drewno inne niz wymienione

w obrebie pryzmowej kompostowni cdpadéw
zielonych oraz kompostowni halowej odpadow —
obiekt nr 11inr 16 - luzem w ohrebie jednego
Z trzech obszardw powierzchni kompostowni
tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania

\gdzo 31 3|7 - kompostu. W kompostowni halowej odpady s
59. | 200201 bi ga y ‘399?1‘“1‘39 gromadzone w wydzielonej czesci hali (podzial
lodegradacil hali za pomoca $cianki).

60. [ 200302 Odpady z targowisk

.11.3. Wskazanie sposobu zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na
$rodowisko

W ramach prowadzonych dziatan na terenie Zaktadu zmieszane odpady komunalne
zostajg poddane przetworzeniu w sortowni odpadow, nastepnie pozostato$é organiczna
zostaje poddana procesowi biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych
w kompostowni halowej. Powstaly stabilizat sktadowany jest na sktadowisku odpadoéw innych
niz niebezpieczne i obojetne lub po przesianiu moze byé poddawany jako frakcja podsitowa
odzyskowi na skltadowisku odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne. Ww. frakcja moze
byé wykorzystywana w procesie odzysku na kwaterach sktadowych (warstwy izolacyjne),
pod warunkiem spethiania wymogdw okreslonych dla odpadéw obojetnych w zatgczniku nr 2
do rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 lipca 2015 r. w sprawie dopuszczania
odpaddw do skfadowania na skfadowiskach odpaddw (Dz. U z 2015 1., poz. 1277).

Frakcja nadsitowa moze byé sktadowana na wlasnym skiadowisku jezeli spetnia
kryteria okreslone w Zatgczniku nr 3 ww. rozporzadzenia w sprawie dopuszczania odpadéw do
skfadowania na skiadowiskach odpadow lub przekazywana odbiorcom zewnetrznym do
produkcji paliwa alternatywnego z odpadéw lub do procesu przeksztatcenia termicznego.

W kompostowni halowej prowadzony bedzie réwniez proces biologicznego
przetworzenia odpadéw z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia. Po procesie
biologicznego suszenia powstanie odpad poddawany w dalszej kolejnosci przetworzeniu
mechanicznemu celem wyseparowania odpadoéw surowcowych (np. metali zelaznych
i niezelaznych), Nastepnie pozostaly po procesie przetworzenia mechanicznego odpad
bedzie poddawany dalszemu przetworzeniu poprzez skladowanie na wtasnym skfadowisku
odpadow innych niz niebezpieczne i obojetne lub przekazywane odbiorcom zewnetrznym
celem: produkcji paliwa alternatywnego z odpadéw, procesu przeksztatcenia termicznego lub
procesu recyklingu lub odzysku substancji organicznych.
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Ponadto w celu ograniczenia negatywnego oddziatywania odpadéw na $rodowisko

Zaktad podejmowal bedzie nastepujgce dziatania:

- odpady magazynowane beda z podziatem na poszczegdlne rodzaje (selektywnie);
odpady przekazywane beda do odzysku badZz recyklingu oraz unieszkodliwiania,
upowaznionym odbiorcom;

- na terenie wykonywanej dziatalnoSci bedzie utrzymywany porzadek, a odpady
magazynowane bedg jedynie w migjscach opisanych i przeznaczonych do tego celu;

- racjonalna gospodarka materiatami;

- stosowanie produktéow o wydluzonym okresie uzytkowania oraz w opakowaniach
wielokrotnego uzytku.

Ill.1.4. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do biclogicznego przetwarzania
odpaddéw na terenie Zaktadu ,Eko Dolina” Sp. z 0.0. s3 magazynowane w sposéb selektywny
w odpowiednich szczelnych zamykanych pojemnikach, beczkach stalowych, plastikowych,
kontenerach w wyznaczonych miejscach zabezpieczonych przed dostepem osob trzecich.
Wszystkie czynnosci zwigzane z eksploatacjg instalacji sg tak zorganizowane by zapewnié¢
sprawne i bezpieczne dla $rodowiska gospodarowanie odpadami.

Odpady wytworzone przekazywane sg do firm posiadajacych stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami, czesé¢ odpadéw skladowana jest na wlasnym
skiadowisku odpaddéw zgodnie z zatwierdzong instrukcjg prowadzenia skiadowiska oraz
warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym. W przypadku transportu
odpadéw przez firmy zewnetrzne Spdlka jako zlecajaca ustuge transportu wskaze
prowadzacemu dziatalno$¢ w zakresie transportu odpadéw miejsce odbioru odpaddéw oraz
posiadacza odpadéw, do ktérego nalezy dostarczy¢ odpady.

Czesé wytwarzanych odpadéw kierowanych jest do odzysku lub unieszkodliwiania na
sktadowisku odpadéw na terenie Zaktadu (zgodnie 2z posiadanym pozwoleniem
zintegrowanym).

3. Punktowi lll.2. Wprowadzanie gazéw lub pyléw do powletrza, nadaje sie ponizsze
brzmienie:;

W wyniku eksploatacji instalacji kempostowni halowej nastepuje emisja substancji do
powietrza atmosferycznego. Substancie emitowane sa do atmosfery w wyniku
prowadzonych procesow technologicznych oraz w zwigzku eksploatacja maszyn ciezkich.

Prowadzony proces technologiczny zwigzany jest z emisja substancji do powietrza
atmosferycznego. Mozliwa jest praca instalacji w dwoéch wariantach technologicznych,
tj. przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych lub przetwarzania biologicznego
z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia, w zwigzku z tym w | wariancie
funkcjonowania instalacji zrédtami emisji substancji do atmosfery bedg hala kompostowni
oraz plac dojrzewania kompostu, natomiast w Il wariancie wylgcznie hala kompostowni.

Powistrze procesowe zasysane z hali kompostowni odprowadzane jest do atmosfery
po uprzednim oczyszczeniu w pluczce gazowsj i biofiltrze. Do atmosfery wprowadzane sg
z powietrzem technologicznym: pyl, amoniak, siarkowodoér i merkaptany. Emisja z placu
dojrzewania kompostu nastepuje w sposéb niezorganizowany. Ponadto ruch oraz praca
maszyn cigzkich (przerzucarka i tadowarka) na terenie zaktadu jest Zrodlem emisji
niszorganizowanej gazéw i pytoéw do powietrza, powstajgcych ze spalania oleju napedowego
w silnikach.
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l1.2.1. Zrodta emisji do powietrza
Emisja z hali sortowania.

Emisja substancji do atmosfery z hali sortowania odbywa sie w sposéb
zorganizowany, za posrednictwem wentylacji mechanicznej i systemu filtracji  (filtr
o skutecznosci ok. 50%). Hala wyposazona jest w szesnascie emitoréw — zadaszonych,
dachowych wentylatoréw wyciagowych.

Tabela 12. Parametry emitoréw w hali sortown,

, Temperatura|- - . . | Predko$¢
Numer Wysoko_éé Srednica| gazéw na L llos¢ gazéw n| . oe pracy
emitora H. - .D wylocle . |- gazéw. | wylocie | ™ .
S [mnpt] [ [m] | zemitora- | [m'/h] . | zemitora | __
E1€; R Ky [ [mis] -
E9 + 5 000 4 200 hirok
E17:E24] ° 04 293 4800 0 (16,7 h/dobe)
Tabela 13. Emisfa dopuszczalna substancji z hali sortowni.
' Maksymalna emisja Maksymalna
S godzinowa emisja roczna
Nazwa emitowane] NrCAS | ©  [kglhdla dla wszystkich
T ) - pojedynczego emitoréw
- _emitora] -~ Mgirok
Pyt og&lem - 0,038 2,56
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,038 2,56
Pyt zawieszony PM10 - 0,038 2,56

Emisja z filtra workowego

Filtr workowy stanowi urzadzenie wychwytujace pyt zawieszony z separatora powietrznego
wydzielajgcego frakcje lekkg odpadéw tworzyw sztucznych z odpadéw ulegajacych
biodegradacji kierowanych do obiekiu kompostowni halowej. Zlokalizowany jest przed
obiektem kompostowni halowej. Zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa, stezenie pytu
za filtrem wynosi 10 mg/m3.

Tabela 14. Parametry emitorow filtra workowego.

_ Temperatura _ Predkosé
Numer Wysokoéé | Srednica| gazéw na llogé gazéw n | . pracy
emitora ~H D wylocie. agéw | wylocie emitora
[m npt] [m] zemitora | [m’/h] | z emitora
[K] m/s]
E25 9 0,6 293 10 000 0 4875 hirok)
Tabela 15. Emisja dopuszczaina substancji z filtra workowego.
Maksymalna emisja Maksymalna
. . godzinowa emisja roczna
Naz‘:::s"t‘;;"c‘f';a""‘ Nr CAS [kg/h dla dla wszystkich
g pojedynczego emitoréw
. emitora] Mg/rok
Pyt og&lem - 0,100 0,4875
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,100 0,4875
Pyt zawieszony PM10 - 0,100 0,4875

4. Pozostale punkty pozwolenia zintegrowanego DROS$-S0.7222.12.2015 z dnia
02.07.2015 r. nie ulegaja zmianie.
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Uzasadnienie:

Eko Dolina Sp. z o. 0. wystapita z wnioskiem o wprowadzenie zmian do decyzji
Marszatka Wojewddztwa Pomorskiego znak DROS-S0.7222.12.2015.1S z dnia 02.07.2015
r., zmienionej decyzja znak DROS-S0.7222.45.2015.1S z dnia 14.10.2015 r., stanowiacej
pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji w gospodarce odpadami dla odpaddw
innych niz niebezpieczne z wylaczeniem dziatah realizowanych podczas oczyszczania
$ciekéw komunalnych do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia odpadow
innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe
z wykorzystaniem obrdébki biologicznej, zlokalizowanej na terenie Eko Dolina Sp. zo. 0.
w Lezycach.

Whioskodawca wystapit o:

— wydzielenie frakcji 0 -15/20 mm w procesie mechanicznego przetwarzania odpadéw
w sortowni odpadéw. Z badan prowadzonych przez Zaktad wynika, iz frakcja 0-15/20
mm skfada sie gtéwnie z piasku, popiotdéw i innych frakcji mineralnych, zatem odpad
ten nie podlega procesom biologicznego rozkfadu i tym samym nieuzasadnione jest
kierowanie tego obiektu do obiektu kompostowni halowe]j celem prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych;

- wprowadzanie mozliwosci jednostopniowego procesu biologicznego przetwarzania
odpadow w kompostowni halowej w warunkach tlenowych. Zaktad przeprowadzit
préby technologiczne celem oceny mozliwosci wdrozenia jednostopniowego
przetwarzania frakcji ulegajacej biodegradacji wydzielonej ze zmieszanych odpadow
komunalnych w cyklu czterotygodniowym. Prowadzac proces w warunkach
optymalizacji wilgotnosci kompostowanego materiatu przy zwigkszonej czegstotliwosci
przerzucania pryzm wspomagajacego aktywny proces napowietrzania otrzymany
odpad (stabilizat) uzyskuje wymagane przepisami prawnymi parametry korficowe po
okresie 4 tygodni przetwarzania biologicznego w kompostowni halowej w warunkach
tlenowych.

W przypadku nie spetniania kryteribw koncowych tj. zatgcznika nr 3 do rozporzgdzenia
Ministra Gospodarki z dnia 16 lipca 2015r. w sprawie dopuszczenia odpaddéw do
sktadowania na sktadowiskach (Dz. U. z 2015 r., poz. 1277) proces przetwarzania frakcji
ulegajacej biodegradacji prowadzony bedzie dwustopniowo, gdzie oprécz fazy intensywnego
kompostowania w warunkach tlenowych w zamknietej hali zachodzié bedzie réwniez proces
dojrzewania stabilizatu na placu dojrzewania;

— zmiany w zakresie emisji zwigzane z dodatkowym emitorem tj. filtra workowego, ktéry
stanowi urzgdzenie wychwytujgce pyt zawieszony z separatora powietrznego
wydzielajgcego frakcje lekkg odpadéw tworzyw sztucznych z odpaddw ulegajacych
biodegradacji kierowanych do obiektu kompostowni halowej. Filtr workowy jest
zainstalowany przed kompostownia halowa. Ponadto w zwiazku ze zwiekszeniem
czasu pracy sortowni nastgpit wzrost emisji z tego obiektu.

Analiza oddziatywania Zakfadu na érodowisko w zakresie ochrony powietrza wykazata, ze
dotrzymane sg warunki okres$lone w art. 141 i art. 144 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Obliczenia stezen substancji emitowanych do powietrza przeprowadzonc poza terenem
Zaktadu z wykorzystaniem referencyjnej metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia
powietrza. Obliczenia stezenn 1-godzinnych i $redniorocznych emitowanych substanciji oraz
opadu pylu w sieci receptorébw na powierzchni ziemi z = 0 m poza terenem Zakladu
wykazaly, ze dotrzymane sag warunki obowigzujace w zakresie ochrony powietrza okreslone
w Zataczniku nr 1 i nr 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 .
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancfi w powietrzu (Dz. U. Nr 18, poz. 87)
oraz rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powiefrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).

W mysl zapisu art. 41a ust.1 ustawy o odpadach Pomorski Wojewodzki Inspektor
Ochrony Srodowiska w Gdansku przeprowadzit kontrole wraz z przedstawicielem organu

Decyzja nr DROS-80.7222.5.2016.18 Strona 35



wydajgcego decyzje w zakresie funkcjonowania instalacji do mechaniczno biologicznego
przetwarzania odpadéw komunalnych na terenie Eko Dolina Sp. z o. o. PWIOS
postanowieniem znak WI.7060.2.2016.akp z dnia 13.04.2016r. stwierdzit spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska dla ww. instalacji, w ktérej ma byé
prowadzone przetwarzanie odpadéw.

Uwzgledniajac wniosek Strony orzeczono jak w sentencji decyz;ji.
Od decyzji stuzy Strome” prawc5~wn|e3|en|a odwotania do Ministra Srodowiska za

pos$rednictwem Marszatka . Wo;ewodztwa ‘Pomorsklego w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia. g %

Otrzymuja:

1. Eko Dolina Sp. z 0. 0., tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo
2. ala
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa,
2. Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodomska
Trakt Sw. Wojciecha 293, 80 — 001 Gdansk,
3. Wojt Gminy Wejherowo, Osiedle Przyjazni 6, 84 — 200 Wejherowo,
4. DROS.E. - w/m, DROS.O. — w/m.

Uiszczono opfate skarbowg wpfacong przelewem na konto Urzedu Miasta w Gdarisku nr 31 1240 1268 1111
0010 3877 3935 w kwocie: 1005,50,- zi, dnia 09.10.2015 r. podstawa prawna. art. 1 ust.1 lit c w zwigzku z pkt 46
czesci lll zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o opfacie skarbowej (t). Dz. U. z 2015r. poz. 783 ze
zm.).
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