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DR0S$-50.7222.12.2015.1S Gdansk, dn. 02.07.2015r.

za dowodem doreczenia

D E CY Z J A

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 188 ust. 1, 2, 2b i 5, 201 ust. 1, 202,
211 ust. 112, 224 oraz 378 ust. 2a pkt.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2013r. poz. 1232 t.j. ze zm.) oraz art. 104 Kodeksu postepowania
administracyfnego (j. Dz. U. z 2013r. poz. 267 tj.), po rozpatrzeniu wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego przediozonego przez Eko Dolina Sp. z 0. o. w tezycach
Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo, o wydanie pozwolenia zintegrowanego

udzielam

Eko Dolina Sp. z 0. o.
tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99
84 — 207 Koleczkowo

POZWOLENIA ZINTEGROWANEGDPO

na eksploatacje instalacji w gospodarce odpadami dla odpadéw innych niz niebezpieczne
z wylaczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania Sciekdw komunalnych do
odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia odpadéw innych niz niebezpieczne
o zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki biologiczne;j,
zlokalizowanej na terenie Eko Dolina Sp. z 0. 0. w tezycach

Pozwolenie zintegrowane obejmuje:

*  wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza,
* wytwarzanie i gospodarowanie odpadami,

oraz okresla
* emisje hatasu do $rodowiska,
* odprowadzanie $ciekow,

* pobor wody.

z zachowaniem nastgpujacych warunkow eksploatacyjnych i ochrony srodowiska:

Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Pomorskiego, ul. Okopowa 21/27, 80-810 Gdanisk
tel. 58 32 68 555, faks 58 32 68 556, e-mail: info@pomorskie.eu, www.pomorskie.eu



I. NUMER IDENTYFIKACJI PODATKOWEJ (NIP) ORAZ NUMER REGON POSIADACZA
ODPADOW

Dane posiadacza odpadow:

Eko Dcolina Sp. z 0. o.
tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99
84 - 207 Koleczkowo

NIP: 588 18 34 882
Regon: 191580713

Il. RODZAJ | PARAMETRY INSTALACJI
I1.1. Opis instalacji do przetwarzania odpadow

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie zmieszanych odpadéw komunalnych skiada sie
z proceséw mechanicznego przetwarzania odpadoéw i biologicznego przetwarzania odpadéw
potaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztalcania lub sktadowania.

Procesy mechanicznego przetwarzania odpadéw prowadzone sg w sortowni odpaddw —
obiekt nr 6, procesy biologicznego przetwarzania odpadow prowadzone sg w Kompostowni
halowej — obiekt nr 16.

Instalacje w gospodarce odpadami do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia
odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnoéci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe
z wykorzystaniem obrébki biologicznej stanowi Kompostowania halowa — obiekt nr 16.
Instalacja biologicznego przetwarzania odpaddéw stanowi cze$é instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (instalacja MBP) i powigzana jest
technologicznie z instalacjq mechanicznego przetwarzania odpaddw — sortownig odpadéw.

A. Hala sortowni odpaddw — obiekt nr 8.

Sortownia odpadéw jest instalacja, w ktérej prowadzone sa niezalezne procesy polegajace
na przetwarzaniu strumieni odpadéw pochodzgcych z:

—~ zmieszanych odpaddw komunalnych,

- odpaddw pochodzgcych z selektywnego zbierania odpadéw surowcowych.

Podstawowe cele i zatozenia w funkcjonowaniu instalacii:

- odzysk frakcji materialowych nadajgcych sie do recyklingu m.in. szkta, papieru
mieszanego, Kartonu, PET, PE/PP, Tetra, foli mix, folii przezroczystej, metali
zelaznych i niezelaznych,styropianu, opon;
odzysk zdefiniowanych frakcji materialowych przeznaczonych do produkcji paliwa
alternatywnego takich jak: tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS), tekstylia, kartoniki
po produktach ptynnych;

- wydzielenie frakeji przeznaczonej do biologicznego przetwarzania odpadéw:;
przygotowanie  wydzielonych  frakeji  do  ostatecznego  zagospodarowania,
przetwarzania badZz unieszkodliwiania tzn.: prasowanie wydzielonych frakcji
materiatowych przeznaczonych do recyklingu w automatycznej prasie belujgcej lub
przygotowanie do wywozu luzem lub w big — bagach, skierowanie wydzielonej frakcji
zawierajgcej odpady ulegajgce biodegradacji na instalacje do biologicznego
przetwarzania, automatyczny zatadunek balastu pozostatlego po sortowaniu do
kontenerow;

- wydzielenie frakcji mineralnegj.

Wyposazenie sortowni:
rozrywarka workoéw
system przenos$nikéw taémowych;
- kabiny sortownicze szt. 4;
sita obrotowe dwufrakcyjne szt. 2;
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sito wibracyjne typu FLIP-FLOP;

separator magnetyczny metali Zelaznych szt. 2;
separator magnetyczny metali niezelaznych;
separatory powietrzne frakgji lekkich szt. 2;
perforator butelek PET,;

prasa belujgca szt. 2.

Linta sortownicza zainstalowana jest w hali, w ktorej znajduje sie obszar przyjecia odpaddw
o powierzchni ok. 820 m® mogacy pomiescic ok. 900 Mg odpaddéw komunalnych
zmieszanych. Obszar przyjecia odpadéw (nadawa) zabezpieczony jest murem oporowym
o wysokosci 5 m.

Dostarczane odpady z selektywnej zbiorki (plastiku i makulatury), roztadowywane sg
i czasowo magazynowane (do czasu podania na linie sortownicza) w zadaszonych boksach
magazynowych przed sortownig, natomiast odpady komunalne zmieszane dostarczane sg
na nadawe, skad podawane sa tadowarkg kolowa na linie sortownicza, Na linii sortowniczej
ze strumienia odpaddéw wysortowywane sg manualnie (w klimatyzowanych i wentylowanych
kabinach sortowniczych) Ilub automatycznie (separatory magnetyczne, separatory
pneumatyczne) surowce. Wysortowane surowce po zbelowaniu w hydraulicznych prasach
kanatowych sg magazynowane w boksach magazynowych na surowce wtorne, przy
sortowni, z przeznaczeniem do sprzedazy. Surowce, ktore nie nadajg sie do prasowania
(szkto, ztom, puszki aluminiowe, styropian) magazynowane sag luzem w boksach
magazynowych, pojemnikach, big - bagach. Wydzielone podczas sortowania frakcje
balastowe kierowane sg na inne obiekty do dalszego zagospodarowania (frakcja mineraina
0-20 mm, frakcja biodegradowalna 20 — 80 mm - do dnia 08.10.2015r. w kompostowni
przetwarzana jest frakcja podsitowa z sortowni 20-80 mm, a od dnia 09.10.2015r.
przetwarzana bedzie frakcja podsitowa z sortowni 0-80 mm, frakcja ponadgabarytowa,
sprzet RTV/AGD, odpady problemowe - farby, akumutatory, opony). Natomiast frakcje
balastowe 80 — 160 mm i powyzej 160 mm, o wtasciwosciach energetycznych sprzedawane
sg luzem lub w postaci zbelowanej, do produkcji paliwa alternatywnego.

B. Kompostownia halowa — obiekt nr 16

Kompostownia halowa — obiekt nr 16 stanowi instalacjg IPPC.

Wchodzi ona w skiad kompleksu do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpaddéw komunalnych. W Hali kompostowni, procesowi biostabilizacji
poddawana jest frakcja ulegajgca biodegradacji (frakcja 0-80 mm) wydzielona
mechanicznie na linii sortowniczej z odpaddéw komunalnych zmieszanych oraz odpady
zielone (odrebny strumien). Przepustowo$¢ kompostowni to 30 000 Mg/rok do 35 000 Mg/rok
(w zaleznosci od gestosci odpadéw) lub 75 000m®. Odpady zielone podlegajg
kompostowaniu odrebnie - bez mieszania z odpadami ulegajacymi biodegradacji frakgji
0 - 80 mm. Instalacja wyposazona jest w biofiltr — cate powietrze z hali kompostowania po
uprzednim procesie nawilzania w pluczce powietrza zostaje skierowane do filtra
biclogicznego celem jego dezodoryzacji (oczyszczenia).

Hala kompostowni wyposazona jest w w/w elementy:
- hala kompostowni
biofiltr
- pluczka
- kontener wentylatorowi
- kontener sterowni obiektowej
- maszyny, wyposazenie technologiczne:
- tadowarki czotowe
system zraszania pryzm
uktad napowietrzania pryzm
dmuchawy procesowe 9 szi.
system wentylacji hali
wymienny beben do sita przejezdnego =10 mm
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przesiewacz bebnowy przejezdny o oczku sita =15 mm
- przesiewacz bebnowy stacjonarny o oczku sita =20 mm

zasyp i dozownik materiatu do sita stacjonarnego

kontener siatkowy do sep. pneumatycznego

kompletny ukiad sterowania i opomiarowania

termometry TML 10 szt.

Kompostownia halowa bedaca Instalacjq IPPC w zaleznosci od prowadzonych procesdw
moze dziata¢ dwuwariantowo. Wybdr stosowanej metody bedzie uzalezniony od wlasciwosci
odpadow przyjmowanych do Zakladu oraz od mozliwoéci zagospodarowania odpadéw po
procesie przetwarzania w Hali Kompostowni.

Instalacia kompostowni halowej w RIPOK ,Eko Dolina” zostata zaprojektowana
iwybudowana z mozliwoscig prowadzenia procesu dwuwariantowo: biologicznego
przetwarzania odpadoéw w warunkach tlenowych oraz biologicznego przetwarzania odpadow
z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia.

C. Kompostownia pryzmowa odpaddw  zielonych i plac dojrzewania stabilizatu
z kompostowni halowej — obiekt nr 11

Pryzmowa kompostownia odpadow zielonych stanowi plac o nawierzchni betonowej, ktorego
powierzchnia wynosi 11 669 m? Plac ten podzielony jest na obszary petnigce okreélone
funkcje w postaci:

plac dojrzewania materiatu {(odpadu) z kompostowni halowej

Jest to powierzchnia 3 118 m? na ktérej dojrzewa materiat (bedacy odpadem), wytworzony
w halowej kompostowni odpadéw (obiekt 16). Po zakonczeniu fazy intensywnego
kompostowania prowadzonego w hali materiat jest z niej wywozony i przesiewany. Po
przesianiu balast stanowiacy frakcje nadsitowa jest wywozony na sktadowisko w celu
unieszkodliwienia przez sktadowanie natomiast frakcja podsitowa jest uktadana i formowana
za pomocy tadowarki w pryzmy o szerokodci 5 m i wysokosci 2,5 m; pryzmy sg regularnie
przerzucane za pomocg przerzucarki bramowej w celu ich napowietrzenia. Na placu
dojrzewania wskutek procesu kompostowania nastepuje dalsza mineralizacja materiatu
zgromadzonego na pryzmach i jego dojrzewania, a po osiagnigciu wymaganych parametrow
materiat bedzie mogt by¢ dalej przetwarzany przez unieszkodliwianie lub odzysk.

1.2. Parametry instalacji
Parametry instalacji IPPC

Instalacje do mechaniczno-bioclogicznego przetwarzania odpadéw komunalnych stanowig
Hala sortowni odpaddw — obiekt nr 6 oraz Kompostownia halowa — obiekt nr 16, wraz placem
dojrzewania kompostu (stabilizatu)~ czesciowo obiekt nr 11.

» Kompostownia — obiekt nr 16

Dane technologiczne instalacji:
¢ Przepustowos¢ instalacji dia strumienia odpaddw organicznych wydzielonych na
instalacji sortowniczej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
(frakcja 0 — 80 mm) oraz pozostatych odpaddw ulegajgcych biodegradacji wynosi od
30 000 Mg/rok do 35000 Mgfrok lub 75000 m* (dla procesu biologicznego
przetwarzania odpadow w warunkach tlenowych)/ 60 000 Mg/rok lub 150 000 m® (dla
procesu biologicznego przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem procesow
bioclogicznego suszenia)
» llosé dni dziatania instalacji w roku: 365.

Parametry technologiczne instalacji — kompostownia przy wariancie biclogicznego
przetwarzania odpaddéw w warunkach tlenowvyeh.

A) Faza | — kompostownia halowa
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Wysokos¢ pryzmy o przekroju trapezowym w hali kompostowni: H=25m

Szerokos¢ podstawy pryzmy w hali kompostowni: A=50m
llo$¢ pryzm w hali: 9 sztuk
Powierzchnia przekroju pryzmy: S$=65m?
taczna dlugose pryzm: L=99m
tgczna objetos¢ pryzm: V=8xLx9
V=57915m’
Sredni ciezar nasypowy materiafu w pryzmach (0,40 — 0,50 g/m®): g = 0,40 g/m®
lub g = 0,50 g/m’
taczna masa kompostu znajdujgcego sie w hali: m=Vxg
m = 2 300 Mg -
2900 Mg
Okres kompostowania materiatu: 28 dni
Teoretyczna ilos¢ cykli wymiany materiatu
w skali roku: n =13 /rok
Roczna przepustowosé kompostowni halowej
przy procesie biostabilizagji: mc=nxm

mc = 30000 Mg/rok
— 35 000Mg/rok

B) Faza Il — plac dojrzewania stabilizatu.

Wysokos$¢ pryzmy o przekroju trapezowym: H=25m
Szerokosé¢ podstawy pryzmy: A=50m
Powierzchnia przekroju pryzmy: S=6,5m?
taczna dlugosé pryzm: L=540m
taczna objetost pryzm: V=8xL
_ v=3510m°
Sredni cigzar nasypowy materiatlu w pryzmach: g = 0,65 Mg/m®
t.aczna masa kompostu znajdujgcegoe sie na placu: m=Vxg

m =2 280 Mg
Czas kompostowania materiatu: okoto 28 dni
Teoretyczna iloé¢ cykli wymiany materiatu na placu w skali roku: n=13/rok
Roczna przepustowosé placu dojrzewania
kompostu z kompostowni halowej: mc=nxm

mc = 30000 Mg/rok
Parametry technologiczne instalacji — komposiownia w  wariancie  biologicznego
przetwarzania odpaddw z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia.
Wysokosé pryzmy o przekroju trapezowym: H=25m
Szerokosé podstawy pryzmy: A=50m
llosé pryzm w hali 9 sztuk
Powierzchnia przekroju pryzmy: S=6,5m
taczna dugose pryzm: L=99m
taczna objgtosé pryzmy: V=3SxLx9
, v=5791m’
Sredni ciezar nasypowy materiatu w pryzmach: g = 0,40 Mg/m®
taczna masa kompostu znajdujgcego sig w hali: m=Vxg

m = 2 300 Mg
Okres kompostowania materiatu: 14 dni
Teoretyczna ilo$é cykli wymiany materiatu na w skali roku: n =26 frok
Roczna przepustowosé kompostowni halowej
przy procesie biosuszenia: mc=nxm

mc = 60000 Mg/ rok
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» Hala sortowni odpaddéw — obiekt nr 6.

Zaktadana przepustowo$é linii sortowniczej:
* 150 000 Mg/rok — przy zalozeniu pracy na trzy zmiany.
Sortownia pracuje w systemie 3- zmianowym od poniedziatku do pigtku.

I.3. Warianty funkcjonowania instalacji

Przewiduje si¢ dwuwariantowy kierunek eksploatacji instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow 1j.:

— prowadzenie procesdw mechanicznego przetwarzania odpadéw | biologicznego
przetwarzania odpadéw potgczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych

— prowadzenie procesdw mechanicznego przetwarzania odpadow z selektywnej zbiorki,

—~ prowadzenie procesow biologicznego przetwarzania odpadow ulegajgcych biodegradacii
{innych niz frakcja podsitowa 0-80mm powstata po procesie sortowania zmieszanych
odpadow komunalnych):

= Wariant | —~ Proces biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych prowadzony dwustopniowo.
* Wariant Il — Proces biologicznego przetwarzania odpaddow z wykorzystaniem

procesdw biclogicznego suszenia
Szczegotowy opis pracy instalacji IPPC w nastepujgcych wariantach pracy:

Hala kompostowni odpadow przeznaczona jest do przeprowadzenia procesu biclogicznego
przetwarzania w warunkach tlenowych odpadéw ulegajacych biodegradacji. Odpady
ulegajgce biodegradacji dostarczane sg do hali przenos$nikiem tasmowym z budynku
sortowni. Zgromadzeony odpad uktadany jest w postaci réwnolegtych pryzm, kazda
o powierzchni przekroju ok. 6,5 m oraz dlugoséci 99 m, w przestrzeni gtownej hali. Pryzmy
przerzucane sa za pomocg przerzucarki. Odpad w trakcie przeprowadzanych proceséw jest
zraszany, a odcieki spod pryzm sg zasysane wraz z powietrzem. Zasysane powietrze jest
kierowane na biofiltr w celu jego oczyszczenia.

Odpad powstaly w wyniku biclogicznego suszenia odpadéw bedzie poddawany obrobce
mechanicznej, w wyniku ktorej bedg powstawaé np. metale zelazne i niezelazne oraz frakcja
przewidziana do odzysku przez firmy zewnetrzne posiadajace odpowiednie decyzje
w Zakresie gospodarowania odpadami.

Wariant | — Proces biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych
prowadzony dwustopniowo {(w dwdch fazach):

1. kompostowanie w systemie zamknietym (hala) poprzez proces kontroli temperatury
i wilgotnosci, zraszanie, zasysanie powietrza i odprowadzenie powietrza do systemu
biofiltrow (czas trwania ok. 4 tygodni) :

faza pierwsza (w_kompostowni halowej) — faza intensywnego procesu egzotermicznego
w warunkach aercbowych jako etapy: startowy, gléwny i przejSciowy. Etap startowy
charakteryzuje sig samoczynnym i gwattownym wzrostem temperatury do ok, 40" — 45°C,
W tym czasie rozwijajg sig bakterie mezofile. Etap gldwny to faza termofilowa, 50°C-75°C,
trwajaca przez okres 10 — 14 dni i w tym czasie rozwijaja sie gwaltownie wszelkie
cieptolubne mikroorganizmy, szczegodlnie bakterie termofiine. W procesach metabolizmu tych
bakterii ulegajg utlenieniu substancje bialkowe, wegglowodany, kwasy organiczne, ttuszcze
itp. Wysoka temperatura niszczy poczwarki owadow, jaja insektéw oraz przewazajgcy czesc
bakterii z grupy coli. Etap przej$ciowy to okres spadku temperatury do ok. 50° - 40°C, po 28
dniach proces intensywnego kompostowania przechodzi w faze drugs.

2. dojrzewanie kompostu w pryzmach na istnigjgcym placu kompostowni odpaddw
zielonych (czas trwania ok. 4 tygodni).
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faza druga {na placu dojrzewania stabilizatu) — trwajgca do ok. 4 tygodni, temperatura
procesu waha sie w granicach od 60" — 40°C do temperatury otoczenia. Pod wplywem
procesow mineralizacji i humifikacji powstaje material (odpad) ustabilizowany (stabilizat) oraz
nastgpuje powolne obnizanie temperatury zloza az do temperatury otoczenia. Procesy
biochemiczne powoli zanikajg wskutek wyczerpania pozywki.

v plac dojrzewania materialu (odpadu) z kompostowni halowej

Jest to powierzchnia na ktérej dojrzewa materiat (bedacy odpadem), wytworzony w halowe;
kompostowni odpadéw (obiekt 16). Po zakonczeniu fazy intensywnego kompostowania
prowadzonego w hali materiat jest z niej wywozony i przesiewany. Po przesianiu balast
stanowigcy frakcje nadsitowq jest wywozony na sktadowisko w celu unieszkodliwienia przez
skltadowanie natomiast frakcja podsitowa jest uktadana iformowana za pomocy tadowarki
w pryzmy o szerokosci 5 m i wysokosci 2,5 m, pryzmy sa regularnie przerzucane za pomocg
przerzucarki bramowej w celu ich napowietrzenia. Na placu dojrzewania wskutek procesu
kompostowania nastepuje dalsza mineralizacja materialu zgromadzonego na pryzmach
i jego dojrzewania a po osiggnigciu wymaganych parametréw materiat bedzie mogt byé dalej
przetwarzany przez unieszkodliwianie lub odzysk.

Wariant Il — Proces biologicznego przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem procesow
biologicznego suszenia w hali polega na intensywnym ogrzaniu pryzm w zamknietej hali przy
wykorzystaniu egzotermicznych reakcji tlenowego rozkladu zawartej w odpadach masy
organicznej. Nie wymaga on doprowadzenia dodatkowego ciepta z innych Zrodet.
Temperatura pryzm w szybkim czasie (1 — 2 dni) osigga poziom 70" — 80°C, powodujac
intensywne parowanie wody zawartej w odpadach. Proces dodatkowo intensyfikowany jest
przez ciggle wentylowanie pryzm za pomocg systemu napowietrzania (podpryzmowy system
wentylacji procesowej). Dzieki temu do pryzm dostarczany jest tlen potrzebny do procesow
biologicznych, a usuwane jest powietrze wysycone parg wodng. Powietrze procesowe oraz
z wentylacji hali oczyszczane jest w bicfiltrze.

Pryzmy sg regularnie przerzucane, aby zapobiega¢ zageszczaniu odpadow
i utrzymac ich wysokg porowatosé, co rdéwniez utalwia parowanie wody. W odréznieniu od
biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych, podczas procesu
biologicznego przetwarzania odpadéw z wykorzystaniem procesdw biologicznego suszenia
nie dodaje sie wody do odpadbéw w trakcie procesu. Wskutek odparowania wody proces
biclogiczny stopniowo zamiera, a temperatura odpaddw spada. Odpady po procesie
biclogicznego suszenia ze wzgledu na brak zawartosci wody maja duzo mniejsza mase i nie
zaghiwaja, :
Proces biologicznego suszenia odpaddw, zmnigjsza zuzycie wody, ilosc
powstajacych odciekéw oraz odbywa sie on tylko w zamknietej hali i trwa do 14 dni.

ll. WIELKOSC DOPUSZCZALNEJ EMISJI W WARUNKACH NORMALNEGO
FUNKCJONOWANIA INSTALACJI

lll.1. Gospodarka odpadami
ll1.1.1. Wytwarzanie odpadow

Na terenie Eko Dolina Sp. z 0. 0. w kezycach wyrdznia sie nw. instalacje i obiekty
gdzie wytwarzane sq odpady:
A. Hala sortowni odpadow (obiekt nr 6),
B. Kompostownia halowa odpaddw (obiekt nr 16) wraz z placem dojrzewania kompostu
z kampostowni halowej — obiekt nr 11
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Tahela nr 1. Rodzaje i ilosci przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku odpadoéw oraz Zrédia ich

wytwarzania.
Kod ) I[oéé’
L.p.. odpadéw Rodzaje odpaddw odpadoéw
[Mgirok]
Hala sortowni odpadoéw {obiekt nr 6)
1. 150101 Opakowania z papieru i tekiury 10 000
2. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000
3. 1501 04 Opakowania z metali 4 000
4, 150105 | Opakowania wielomateriatowe 1 500
5. 150106 [Zmieszane odpady opakowaniowe 10
6. 1501 07 | Opakowania ze szkia 5000
7. 150108 | Opakowania z tekslyliow 1
Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych
8. 1501 10* | lub nimi zanieczyszczone (np. srodkami ochrony roslin 1i 1l klasy 10
toksycznosci - bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
9. 1501 11" | wzmocnienia konstrukeyjnegoe (np. azbest), wiacznie z pustymi 5
pojemnikami cignieniowymi
10. | 16 02 11* | Zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC 10
11 16 02 13* ZuZyte grzqdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 10
' wymienicne w 16 02 09 do 16 02 12
12, | 160214 | Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 10
i3, | 1602 15* Niebezp[eczne elementy lub czesci sktadowe usuniete z zuzytych 5
urzgdzen
14 | 1802 16 glze?wsenty usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 5
15. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory olowiowe 90
16. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 90
17. | 16 06 03" | Baterie zawierajgce rted 80
18. | 1606804 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 90
19. | 16 0605 |Inne baterie i akumulatory 80
20. | 19121 Papier i tektura 10 000
21. | 191202 |[Metale zelazne 4 300
22. 191203 | Metale niezelazne 1 400
23, 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 10 000
24. | 191205 [Szkio 10 000
25. 19 12 06* | Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
26. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2000
27. | 191208 | Tekstylia 1000
28, 191209 |Mineraly (np. piasek, kamienie) 40 000***
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
29. 1912 11* | z mechanicznej obrobki odpaddw zawierajgce substancje 1500
niebezpieczne
Inne cdpady {w tym zmieszane substancje i przedmioty)
80. | 191212 | \nechanicznej obrébki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 110000
Kompostownia halowa odpadoéw i plac dojrzewania
(obiekt nr 16, 11) — proces biologicznego przetwarzania odpaddw w warunkach tlenowych
31. 190501 | Nieprzekompostowane frakcje odpaddw komunalnych i podobnych 5000
30 19 05 02 Nieprzekompostowane frakcje odpaddw pochodzenia zwierzgcego 1000
i roslinnego
33. 19 0503 | Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom 30 000
34, 190599 | Inne niewymienione odpady 30 00Q**
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
35 191212 z mechanicznej obrdbki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 15000
Kompostownia halowa odpadow (obiekt-nr 16) —~ proces biclogicznego suszenia
36. 19 05 01 | Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych i podobnych 60 000
37. 191202 |Metale zelazne 1200
38. 191203 |Metale niezelazne 1200
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Kod ilosé
L.p. odpadow Rodzaje odpadow odpadoéw
P [Mgirok]
30. 1912 12 Inne odpaldy (w tym ’zmlieszane'sulbstan(;j.e ilprzedrniolty) 60 000
Z mechanicznej obrobki edpadéw inne niz niewymienione w 19 12 11
Odpady wytwarzane w zwiazku z utrzymaniem w sprawnosci instalacji iPPC
40 1301 10" Mineralne oleje hydrauhczne nie zawierajgce zwigzkow 5
chlorowcoorganicznych
« | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace
41. 130205 N : 2
zwigzkow chlorowcoorganicznych
42. 13 02 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 2
43 13 02 07* Qleje snlmkoyye, przekiadniowe i smarowe latwo ulegajgce 2
biodegradacji
« | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych
44, 156 0110 gy . 1
lub nimi zanieczyszczone
Cpakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
45. 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlgcznie z pustymi 1
pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filiracyjne {w tym oleje nieujete w innych
« | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki} i ubrania
46. | 150202 . o . : 5
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)
47 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 5
) Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
« | Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy (1) inne niz
48. 1 1602713" | mienione w 16 02 09 do 16 02 12 0.5
49, 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1
50. 16 02 15* Nlebezp[eczne elementy lub czesci skiadowe usunigte z zuzytych 0.5
urzgdzen
51 1602 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.5
w16 0215
52. 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 0316 03 80 1
53. 170201 | Drewno 10
54, 170202 | Szkio 10
55. 170203 | Tworzywa sztuczne 10
56. 17 0405 | Zelazo i stal 10
57. 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 5
58. 17 06 04 | Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01117 06 03 5
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz
59 170904 wymienione w 17 09 01,17 090217 09 03 20

* odpady niebezpieczne

**stabilizat po procesie przesiewania
***stabilizat
> odpad wytwarzany do 08.10.2015r.

Tabela nr 2. Podstawowy skfad chemiczny i wlasciwosci odpadow przewidzianych do wytwarzania.

Kody . . Podstawowy sklad chemiczny
Lp. odpaddéw Rodzaje odpaddw i wladciwosci odpadéw
Hala sortowni odpaddw (obiekt nr 6)
Opakowania z papieru Opakowania Kartonowe, tekiurcwe ipapierowe
1 1501 01 . . LT
i tektury ktorych skiadnikiem jest celuloza
Opakowania z tworzyw Tworzywa sztuczne takie jak: PE, PP, PET, LDPE,
2 150102
sztucznych HDPE
150104 Opakowania z metali Aluminium i stal
Opakowania Wielowarstwowe -~ wielomaterialowe tzw. ,tetra paki”
150105 : . ; . , L .
wielomateriatowe skladajgce sie z warstw; aluminium, PP, PE, papier
5 15 01 06 Zmieszane odpady Zmieszane opakowania kidrych sktadnikiem jest:
opakowaniowe celuloza, tworzywa sztuczne, drewng, aluminium, stal
1501 07 Opakowania ze szkla Szklo bezbarwne i kolorowe kidrego gtownym
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Kody

Podstawowy skiad chemiczny

LP-|  odpadew Rodzaje odpadow i whasciwosci odpadéw
sktadnikiem jest krzemionka
7 150109 Opakowania z tekstylidw | Skladnikiem opakowan sg bawelna, juta, len, konopie
Sg;)k;;igg gsxgi{%ce Opakowanja szklane po odczynnikach chemicznych,
niebezpiecznych lub nimi opal.mw.anla papigrowe lub z tworzyw sztucznych
zanieczyszczone (np zawierajgce niearganiczne lub organiczne
8 1501 10* srodkami ochromy roélin | pozostalosci substancji niebezpiecznych, opakowania
[ Il Klasy toksycznosci — metalgwe pa farbach lub rozpuszczalnikach
bardzo toksyezne i orgampznych 0 Maéciwoéci HP 14 (.ekotoksyczne™)
toksyczne) zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
Opakowania z metali
Zawierajace
gizgqeezrﬁ?ﬁznrﬁopcﬁgﬁ;te Opakowania cisnieniowe skiadajace sie z aluminium
9 1501 11~ konstrukcyjnego (np lub stali o wiasciwosci HP1 {,wybuchowe") zgodnie
azbest), wlacznie z z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Zuzyte urzadzenia lUrzaLdzenia Zawierajace substancj'e Z grupy chloro-
10 1602 11* | zawierajace freony lfluorppochmljnych weglowodorow  alifatycznych
HCEC. HEC ' o wlasciwosci HP 14  (,ekotoksyczne”} zgodnie
' z zatacznikiem nr 3 do ustawy ¢ odpadach
Urzadzenia skladajace sie ze szkla, metali, tworzyw
Zuzyte urzadzenia sztucznych, luminoforu, niewielkich ilosci rteci
zawierajace (np. lampy rteciowe i jarzeniowe, zuzyte monitory
11 16 02 13" | niebezpieczne elementy i lampy kineskopowe, odpady urzadzen
inne niz wymienione w elektrycznych) 0 wiasciwosci HP 14
1602 09 do 16 02 12 (.ekotoksyczne™ i HP 6 (,1toksyczne”} zgodnie
z zatgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
Zuzyte urzadzenia inne Urzadzenia elektryczne i elekt.ronicznfe s!daqajgce sie
19 16 02 14 niz wymienione w 16 02 ;r;\évgczzyfr\;\ilkisztucznych, metali oraz Zardwki Zarowe,
09do 16 0213 (z tworzywa, metali)
Niebezpieczne elementy Czesci sktadowe urzadzen zawierajgce substancje
i3 16 02 15* lub czesci sktadowe niebezpieczne, elementy zawierajace rte¢ np.
usunigte z zuzytych kineskopy o wiasciwosci HP 14 (,ekotoksyczne”)
urzadzen zgodnie z zatgcznikiem nr 3 ustawy o odpadach
Elzgswghui?;;feh Czesci skladowe urzadzen z tworzyw sztucznych
14 16 02 16 inne niz wymienione i metalu (ptytki komputerowe), puste, zuzyte tonery
z lworzyw sztucznych z drukarek i kserokopiarek
w16 02 15
Skiadajq sie z ogniw galwanicznych odwracalnych, w
" ktorych elektrolitem jest roztwor kwasu, a elektrody
15 16 06 01* g}itve;irgvleakumulatory stanowig piyty otowiowe Iub zwigzki otowiu o©
wtasciwosci HP 14 (,ekotoksyczne”) i HP 8 (,zrace”)
zgodnie z zatacznikiem nr 3 ustawy o odpadach
Skladajg sig z ogniw elekirycznych, w ktdrym
Baterle | akumulatory elektrodg dodatnig jest hydroksytienek niklu, ujemng
16 16 06 02* niklowo-kadmowe — kadm a elektrolitem roztwdr wodorotlenku potasu
o wtasciwosci HP 14 {,ekotoksyczne™ zgodnie
Z zatgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
Skladajg sie Z baterii guzikowych
z zawartoscig tlenkdw rteci (baterie w ksztalcie guzika
przewaznie uzywane w klasycznym  sprzecie
17 16 06 03* | Baterie zawierajace rte¢ | fotograficznym), np. baterie alkaliczno — manganowe

zawierajace rte¢ czy baterie cynkowo-weglowe
Zawierajace rtet o whasciwosci HP 14
(,ekotoksyczne") zgodnie z zatgcznikiem nr 3 ustawy
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadow

Podstawowy skfad chemiczny

odpadow i wlasciwosci odpadow
0 odpadach
Baterie alkaliczne Skiadajg sie z baterii jednorazowego uzytku, t?e;
18 16 06 04 (z wylgczeniem mozliwosci ponownego fadowania w skiad kitore
16 06 03) wchodzg  (zasadowe)  roztwory,  stosowanych
w charakierze elektrolitu
19| 160605 I'r;rl‘(imt]eartfry Inne ogniwa elektryczne
20 1912 01 Papier | tektura Papier gazetowy, opakowania z tekiury — glowny
skladnik to celuloza
21 191202 Metale zelazne Ztom zelaza, stali
22 191203 Metale niezelazne Aluminium, miedz, cynk, cyna, otdéw, mosigdz
23 19 12 04 Tworzywa sztuczne Tworzywa sztuczne jako PE, PS, HDPE, LDPE, PET,
i guma PP oraz ABS
24 191205 Szklo Szkio bezbarwne i kolorowe — gldwny skiadnik to
krzemionka
Crewno zaimpregnowane substancjami
25 19 12 06* Drewno zawierajace niebezpiecznymi (np. roztwdr zywicy) o wiasciwosci
substancje niebezpieczne | HP 3-A (,wysoce latwopalne”) i HP 7 (,rakotwércze”)
Zgodnie z zalacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
26 1912 07 3;?:{2;;?\3'129 12 06 Drewno nie zawierajace substanciji niebezpiecznych
27 191208 Tekstylia Skitadnikiem sa bawelna, juta, len, konopie
08 19 12 09 Mineraly (np. piasek, Frakcja mineralna 0 — 20 mm sktadajgca sig z frakcji
kamienie) drobnej (ponizej 10 mm), popiotu, piasku, ziemi
Inne odpady (w tym Jest to mieszanina substancji  organicznych
zmieszane substancje i mineralnych — drewna, metalu, tkanin, tworzyw
29 1912 11* i przedmioty) z sztucznych, pozostatosci  organicznych  oraz
mechanicznej obrobki mineralnych zawierajacych substancje niebezpieczne
odpadéw zawierajace o wiasciwosci HP 14 (.ekotoksyczne”) zgodnie
substancje niebezpieczne | z zalgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
Inne odpady (w tym Jest to  mieszanina substancji  organicznych
: . i mineralnych - drewna, metalu, tkanin, tworzyw
zmieszane substancje h tal0SCi : h oz
| przedmioty) z s;tucznyc . pozostalosci  organicznych o
30 191212 mechanicznaj obrébki mineralnych  (frakcja  organiczna wydzielona
odpadéw inne niz z odpaddw komunainych kierowana do stabilizgcji,
wymienione w 19 12 11 pre-RDF do produkcji paliwa alternatywnego jako
mieszanina tworzyw sztucznych
‘Kompostownia halowa odpadow i plac dojrzewania stabilizatu
(obiekt nr 16) — proces biologicznege przetwarzania odpadéw w.warunkach tlenowych
' Frakcja nadsitowa powyzej 20 mm {powstajgca po
Nieprzekompostowane przesianiu sltabilizatlu po procesie (;Iojrzewania na
frakcje odpadéw placu dOJr;ewanla w wynlku‘ procesu
31 1905 M1 komunalnych | kompostowania) — stanowigca balast kierowany na
podobnych kwatere B2 w celu unieszkodliwienia. Frakcja
stanowigca odpady nie biodegradowalne
tj. tworzywa sztuczne, szkto**
Nieprzekompostowane
32 190502 gggﬁfdggg;dow Balast poprocesowy w formie frakcji organicznegj
zwierzecego i roslinnego
Ustabilizowana biologicznie frakcja po procesie
Kompost bivlogicznego  przetwarzania i przesiewania
33 190503 niecdpowiadajacy stabilizatu skiadajaca sie z frakcji drobnej (0 — 20
wymaganiom mm), szkia (krizemionka) i niewielkiej ilosci tworzyw
sztucznych (PE, PS i inne)
Inne niewymienione Ustabilizowana biologicznie frakcja po procesie
34 19 05 99 biolagicznego przetwarzania frakeji  podsitowej,

odpady

powstatej po procesie sortowania i zanieczyszczona
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Kody ; . Podstawowy sklad chemiczny
Lp. odpadow Rodzaje odpadow i whasciwosci odpadow
frakcjg szkla (krzemionka) i niewielkigj ilosci tworzyw
sztucznych (PE, PS iinne} tzw. stabilizat.***
Lﬁ;;ﬁ:ﬁ:gé&gﬁde Jest t.O' stabj!izat ‘nie spetniajacy wymagan,
i przedmioty) stanowigcy mieszaning substancji organicznych
35 191212 2 mechaniczne; obrébki i mineralnych — drewna, metalu, tkanin, tworzyw
odpadéw inne niz s;tucznych, pozlostlaloéci organicznych  oraz
wymienione w 19 12 11 mineralnych przewidziana do skltadowania,
Kempostownia halowa odpadoéw (obiekt nr 16)
: - proces biologicznego suszenia
Nieprzekompgostowane Jest to odpad powstaly po procesie biologicznego
36 19 05 01 frakcje odpadow przetwarzania z  wykorzystaniem procesow
kemunalnych | biologicznego suszenia | stanowigcy frakcje
podobnych ulegajaca biodegradacji
37| 191202 Metale Zelazne Ziom Zelaza, stali
38| 191203 Metale nieZelazne Aluminium, miedz, cynk, cyna, otdéw, mosigdz
Iz%]i;gapr?giégsttgrcje Jest tol odpad powstaly po procesie obrobki
i przedmioty) mechaniczne] odpadu powstalego po procesie
39| 191212 2 mechanicznej obrobki biologicznego przetwarzania z wykorzystaniem
odpadow inne niz procgsdw piologigznego squenia i stanowiacy
wymienione w 19 12 11 frakcje ulegajaca biodegradaciji
Odpady wytwarzane w zwiazku z utrzymaniem w sprawnoséci Hali sortowni odpadéw
Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
Mineralne oleje aromatycznych 1 nienasyconych, a takze szeregu
hydrauliczne nie dodawanych substancji uszlachetniajacych
4Q 13 01 10* zawierajace zwiazkow (zawierajacych np. zwigzki metali, siarki, fosforu,
chlorowcoorganicznych chloru, azotu) o wlasciwosci H14 (,ekotoksyczne™) lub
H4 (. draznigce") zgodnie z zatacznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach
Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
Mineralne oleje silnikowe aromatycznych i nienasyc_qnych, a takze szeregu
przekiadniowe i smarowel doda).var)ych SUbSt?an.' L{SZ'?Ch?t”'aﬁCYCh
41 1302 05" niezawierajgce zwiazkow (zawierajacych np. zwiazki metali, siarki, fosforu,
chlorowcoorganicznych chloru, azotu) o wiasciwosci H14 {,ekotoksyczne”) Jub
H4 {, draznigce") zgodnie z zalgcznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach
Przepracowana mieszanina wielu weglowodorow
aromatycznych inienasyconych, a takze szeregu
Syntetyczne oleje dodawanych substancji uszlachetniajacych
42 13 02 06* | silnikowe, przektadniowe |(zawierajacych np. zwigzki metali, siarki, fosforu,
i smarowe chloru, azotu) o wtasciwosci H14 {,ekotoksyczne”) lub
H4 (, draZzniace™) zgodnie z zalgcznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach
Przepracowana mieszanina wielu weglowodordéw
Oleje silnikowe aromatycznych i nienasycgnyoh, a takze szeregu
orzektadniowe | Smarowe dodalwar?ych substlanqll L{szlqchgtnlajacych
43 13 02 07* atwo ulegajace (zawierajacych np. zwiazki metali, siarki, fosforu,
blodegradacj chloru, azotu) o wiasciwosci H14 (,ekotoksyczne”) lub
H4 (,draznigce”) zgodnie z zalacznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach
Opakowania szklane po odczynnikach chemicznych,
. _— opakowania papierowe lub z tworzyw sztucznych
Opak(iw;arye? zaglfrajgpe zawierajace nieorganiczne lub organiczne
44 1501 10+ | Pozostatoscl substancyl pozostatosci substancji niebezpiecznych, opakowania

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

metalowe po farbach Ilub rozpuszczalnikach
organicznych o wiasciwosci H14 (,ekotoksyczne")
zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadéw

Podstawowy skiad chemiczny

odpadow i wlasciwosci odpadow
Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne por_owlate Opakowania cisnieniowe skladajace sie z aluminium
« | elementy wzmocnienia . L n .
45 1501 11 . lub stali o whasciwosei H1 (,wybuchowe”) zgodnie
konstrukayjnego (np. z zalacznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
azbest), wiacznie ac ° y P
Z pustymi pojemnikami
cignieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne {w tym oleje
mriufct;i)\‘vt;(nanrﬁﬁh do Trociny, sorbenty, kombinezony wykonane z tkanin,
\% cFi)erania (n syzmat rekawice ochronne ptocienne i skérzane, skorzane
, | wyclerar P. ¥ obuwie ochranne, bawetna zanieczyszczone olejami,
46 150202 scierki) i ubrania A . b ami . niebezo :
ochronne smarami i innymi substancjami niebezpiecznymi
Zanieczyszczone o whasciwosci  H14  (,ekotoksyczne™  zgodnie
substancjami z zatgcznikiem nr 3 do ustawy o odpadach
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Odziez ochronna: kombinezony, rekawice, buty
47 150203 SN . Lo L
scierki) i ubrania giownie z bawetny i skory
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02
Urzadzenia skladajace sie ze szkia, metali, tworzyw
Zuzyte urzadzenia sztucznych, luminoforu, niewielkich ilosci rteci {np.
zawierajgce lampy rteciowe i jarzeniowe, zuzyte monitory
48 16 02 13* | niebezpieczne elementy i lampy kineskopowe, odpady urzadzen
(1) inne niz wymienione elektrycznych) o wiasciwosci H14 {,ekotoksyczne”)
w 16 02 09 do 16 02 12 i H6 (,toksyczne") zgodnie z zatgcznikiem nr 3 do
ustawy o odpadach
Zuzyte urzadzenia inne Urzadzenia elekiryczne i elekironiczne skladajace sig
49 16 02 14 niz wymienione Z tworzyw sztucznych, metali oraz zarowki zarowe,
w16 0209do 1602 13 przetaczniki (z tworzywa, metali)
Niebezpieczne elementy Czesci skladowe urzadzen zawierajace substancje
« |lub czesci skladowe niebezpieczne, elementy zawierajgce rte¢ np.
50 16 02 15 . . . e g % "
usuniete z zuzytych kineskopy o wtasciwosci H14 {,ekotoksyczne"}
urzadzen zgodnie z zatgcznikiem nr 3 ustawy o odpadach
Elgmenty usumqtg z Czesci sktadowe urzadzen z tworzyw sztucznych
zuzytych urzadzen inne . . )
51 160216 HiZ wymienione w i metalu (plytki komputerowe), puste, zuzyte tonery
16 02y1 5 z tworzyw sztucznych z drukarek i kserokopiarek
Nieorganiczne odpady
52 160304 inne niz wymienioneg Membrany osmotyczne
w1603 03i16 03 80 :
53 17 02 01 Drewno Drewno nie zawierajgce substancii niebezpiecznych
54 17 02 02 Szkto Szkio .bezbarwne i kolorowe — gtowny skladnik to
krzemionka
55 1702 03 Tworzywa sztuczne Sk_}adajq sig z PCV (np.. rury), wyk}a_dzmy Z linoleum,
foli PE — odpady w formie zmieszanegj
56 17 04 05 Zelazo i stal Mlgszan|nq metali . zglgznych i niezelaznych
np.: aluminium, stal, miedz itp.
Kable inne niz Mieszanina metali zelaznych i niezelaznych
57 17 04 11 o , g o
wymienione w 17 04 10 np.: aluminium, stal, miedz itp.
Materiaty izolacyjne inne . - . .
58 17 06 04 niz wymienione w 17 06 Styropian {spieniony polistyren), wetna mineralna,

011170603

wala szklana
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Lp. Kod)( Rodzaje odpadéw Pod_staw'ou'vy s'kl_a\d chenjiczny
odpadéw i wlasciwosci odpadow
Zmieszane odpady
z budowy, remontow Mieszanina odpaddw z prac remontowych sortowni
59 17 09 04 i demontazu inne niz odpaddw, skladajaca sie z gruzu, metali, tworzyw
wymienione w 17 09 01, | sztucznych, szkla
1709020170903

* odpady niebezpieczne

** wytwarzana do 08.10.2015r.

**stan do 08.10.2015 r. odpad jest frakcja 20-90 mm, a od 09.10.2015 r. odpad jest frakcja 0-80 mm (termin
dosfosowania sig do wymagart rozporzadzenia w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpaddw komunalnych z dnia 11 wrzesdnia 2012r. (Dz. U. z 2014r., poz. 1183)

HP — wiadciwosci odpaddw, kidre czynig z nich odpady niebezpieczne wymienione w zafaczniku Nl Decyzji
Komisji z dnia 18 grudnia 2014r. zmieniajacg decyzje 2000.532/WE w sprawie wykazu odpaddw zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE

I11.1.2. Przetwarzanie odpaddw.

Na terenie Eko Dolina Sp. z 0. 0. w tezycach wyrdznia sie nw. instalacje i obiekty
gdzie prowadzone jest przetwarzanie odpaddw:
A. Hala sortowni odpadéw (obiekt nr 6),
B. Kompostownia halowa odpadéw (obiekt nr 16):
+ kompostownia halowa i plac dojrzewania kompostu (podczas procesu biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych),
* kompostownia halowa (podczas procesu biologicznego przetwarzania odpadéw
z wykorzystaniem procesow biologicznego suszenia).

1i.1.2.1. Rodzaje i masa odpaddw przewidywanych do przetwarzania | powstaigcych
w wyniku przetwarzania w okresie roku.

A. Hala sortowni odpadow {obiekt nr 6)
Tabela nr 3. Rodzaje i ilodci odpadow przewidywanych do przetworzenia

Hosé

Lp. o d}:)(;gl}:')w Rodzaje odpadow odpaddéw
[Mg/rok)

1. 04 02 21 | Odpady z nieprzetworzonych wiékien tekstylnych 1000
2. 04 02 22 | Odpady z przetworzonych widkien tekstylnych 1000
3. 07 0213 | Odpady tworzyw sztucznych 1000
4. 07 02 80 | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 1000
5. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 4 000
6. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000
7. 1501 03 | Opakowania z drewna 1000
8. 1501 04 | Opakowania z metali 1000
9. 15 01 05 | Opakowania wielomaterialowe 1000
10. | 1501 06 | Zmieszane opady opakowaniowe 5000
11. | 150107 | Opakowania ze szkla 2 000
12. | 150109 | Opakowania z tekstyliow 1000
13. | 16 0117 | Metale zelazne 100
14, | 1601 18 | Metale nigzelazne 100
i5. | 16 0119 | Tworzywa sztuczne 100
16. | 191201 | Papieri tektura 1000
17. | 191202 | Metale zelazne 1000
18. | 191203 | Metale niezelazne 1000
19. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 500
20. | 191208 | Szkio 1000
21. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 500
22. | 181208 | Tekstylia 1000
23. | 191212 | Inne cdpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 5 000
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llosé
Kody . . ,
Lp. Rodzaje odpadéw odpadow
odpadow ) P [Mg/rok)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
24. | 200101 | Papieritektura 5000
25. | 200102 | Szkio 1000
26. | 200110 | Cdziez 1000
27. | 2001 11 | Tekstylia 1000
28, | 2001 38 | Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 500
29. | 2001 39 | Tworzywa sztuczne 500
30. | 200140 | Metale 500
31. | 2001 99 | Inne nie wymienione frakcje zbierane w sposoéb 12 000
32. | 200301 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 150 000
33. | 200302 | Odpady z targowisk 1000
34. | 200303 | Odpady z czyszczenia ulic i placéw 5 000
35. | 200399 | Odpady komunalne niewymienicne w innych podgrupach 5000
Tabela nr 4. Rodzaje i ilosci odpaddw powstajacych w wyniku przefwarzania odpadow.
L Kody Rodzaje odpadd dpads
p. . odzaje odpadow odpaddéw
odpadow Mg/rok
1 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 10 000
2 1150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10 000
3 | 150104 Opakowania z metali 4 000
4 |1 1501056 Opakowania wielomaterialowe 1500
5 | 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 10
6 | 150107 Opakowania ze szkla 5 000
7 | 150100 Opakowania z tekstylidw 1
Opakowania zawierajace pozostatosci substangji
8 | 1501 10* niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. srodkami ochrony 10
roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
9 | 150111* elementy wzmacnienia konstrukcyjnego (np. azbest), witacznie 5
z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
10 | 1602 114" Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 10
1 | 16 02 13 Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 10
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
12 | 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 10
13 | 16 02 15* Niebezpi'eczne elementy lub czesci skltadowe usuniete z zuzytych 5
urzgdzen
14 1 160216 Elementy usunigte z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione 5
w16 02 15
15 | 16 06 O1F Balerie i akumulatory otowiowe 90
16 | 16 06 02~ Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 90
17 1 16 06 03" Baterie zawierajgce rtec 90
18 1 1606 04 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 90
19 | 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 90
20 1191201 Papier i tektura 10 000
21 1181202 Metale zelazne 4 300
22 1191203 Metale niezelazne 1400
23 1191204 Tworzywa sztuczne i guma 10 000
24 119120656 Szklo 10 000
25 11912 06" Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
26 1 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 2 000
27 1 191208 Tekstylia 1000
28 1191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 40 000
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Hos¢
Lp. Kod){ Rodzaje odpadéw odpaddéw
odpadow
Mgirok

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
29 11912 11* 2 mechanicznej obrébki odpaddw zawierajace substancje 1500

niebezpieczne

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) .
30 [191212 Z mechanicznej obrobki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 110000

*odpady niebezpieczne
*w lym kod 19 12 12 wilogci od 30 000 Mg do 35 000 Mg frakeji podsitowe] kierowanej do procesu

B. Kompostownia halowa odpadéw {(obiekt nr 16)

» Biologiczne

przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych lub 60 000 Mg frakeji podsitowe] kierowanej do procesu
przetwarzania biologicznego z wykorzystaniem procesdw biologicznego suszenia

przetwarzania odpaddow w warunkach tlenowych prowadzonych
dwustopniowo

Tabela nr 5. Rodzaje i ifosci odpadéw przewidywanych do przetworzenia.

llos¢ odpadow

Lp. | Kody odpadow Rodzaje odpadow Mgrok
Frakcja bicdegradowaina {frakcja 0 - 80 mm) ze zmieszanych odpadéw komunalnych

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

1. 191212 z mechanicznej abrdbki odpaddw inne niz wymienione 35 000
w1812 11

Odpady biodegradowalne

2. 020103 Odpadowa masa roélinna 500

3 020107 Odpady z gospodarki lesnej 500

4, 020183 Odpady z upraw hydroponicznych 100

5. 02 02 01 Odpady z mycia i przygotowywania surowcdw 100

6. 02 02 03 Surowqe i produkty nienadajace sie do spozycia i 500
przetworstwa

7. 02 02 04 Osady z zakladowych oczyszezalni sciekow 250

8. 02 03 01 Szlamy z _mycia, oc;yszczania, obierania, odwirowywania i 200
oddzielania surowcow

9. 020303 Cdpady poekstrakeyjne 50

10.| 020304 Surowqe i produkty nienadajace sie do spozycia i 500
przetworstwa

11.] 020305 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 500

121 020380 Wytl}oki, osadyiinne oFipady z przetwdrstwa produktéw 300
roslinnych (z wylaczeniem 02 03 81)

13.| 020381 Qdpady z produkcji pasz roslinnych 200

14, | 020382 Odpady tytoniowe 100

15.| 0204 01 Osady z oczyszczania i mycia burakdw 500

16. | 020402 Nienermatywny wqglan wapnia oraz kreda cukrownicza 500
{wapno defekacyjne)

17.| 020403 Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekow 200

18,1 0204 80 Wystodki 100

19. | 020501 Surowce | pr.odukty nieprzydatne do spozycia oraz 100
przetwarzania

20| 020502 Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekow 50

21.| 020580 Qdpadowa serwatka 500

22| 020601 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetworstwa 100

23.| 020603 Osady z zakfadowych cczyszczalni $ciekdw 200

24,1 0206 80 Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze spozywcze 200

25.| 0207 01 Odpady z mycia, oczyszczania | mechanicznego 200

rozdrabniania surowcow
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llo$¢ odpadéw

Lp. | Kody odpadéw Rodzaje odpadow Mairok
26, | 020702 Odpady z destylacji spirytualiow 100
27.| 020704 Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia i przetwdrstwa 200
28.1 020705 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 200
29. | 020780 Whttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne, wywary 100
30.| 030101 Qdpady kory i korka 100
31| 030105 Troc!ny,. wiory, scinki, drewno, ptyta wiérawa i fornir inne niz 1000
wymienione w 0301 04
32.| 030182 Osady z zakiadowych oczyszczalni $ciekow 200
33.| 030301 Odpady z kory i drewna 100
34.| 150101 Opakowania z papieru i tektury 1000
35.| 1560103 Opakowania z drewna 200
36. | 1603 06 ggganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 500
37. 1 1603 80 ProQuklty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne do 500
spozycia
38.| 170201 Drewno 2000
30.| 180104 Inne qdpady ni? wymiepipne w18 .01' 03 (np. opatrurjki z 100
materiatu lub gipsu, posciel, ubrania jednorazowe, pieluchy)
40.| 190599 Inne nie wymienione odpady 30 000
41.| 190699 Inne niewymienione odpady 100
42,1 190805 Ustabilizowane komunalne osady Sciekowe 1000
43. | 190809 T!uslzczg i mieszaninly olejlcbv\( z separacji alejiwoda 100
zawierajgce wylgcznie oleje jadalne i thuszcze
44. | 191106 Osac}y z zaktadowych oczyszczalni $ciekow inne niz 200
wymienione w 19 11 05
45. | 191201 Papier i tektura 1000
46. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 200
47. 1 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 3000
48.| 200101 Papier i tektura 1000
49. [ 200108 QOdpady kuchenne ulegajace biodegradacji 500
50.| 200125 Oleje i luszcze jadalne 500
b1.| 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 200
52.| 200201 Odpady ulegajgce biodegradacii 12 990
53.| 200302 Odpady z targowisk 5000

Tabela nr 6. Rodzaje i ifosci odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow.

. . Hosé odpaddw
Lp. | Kody odpadoéw Rodzaje odpadéw Mgirok
y 19 05 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadow komunalnych i 5000
podobnych
o 19 05 02 N|Qprzekomppst9wane frakcje odpaddw pochodzenia 1000
Zwierzecego i roslinnego
3 190503 Kempost nieodpowiadajacy wymaganiom 30 000*
4 19 05 99 Inne niewymienione odpady 30 000**
[nne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z 1 000(A)
5| 191212 mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 10 000(B
12 11 (B)

*stabilizat po przesianiu

**stabilizat
(A) — ilos¢ powstajaca w wyniku przetwarzania do 08.10.2015r.
(B) — ilog¢ powstajaca w wyniku przetwarzania po 09.10.2015r. - (termin dostosowania sie do wymagarn
rozporzgdzenia w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw komunalnych z dnia
11 wrzesnia 2012r. (Dz. U. z 2014r., poz. 1183)
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llosci odpadow zawarte w tabeli sg ilo$ciami maksymalnymi dla poszczegolnych rodzajow
odpaddw, nie uwzgledniono strat procesowych (redukcja wagi po procesie przetwarzania).

» biologiczne przetwarzanie odpaddw z wykorzystaniem proceséw biologicznego
suszenia

Tabela nr 7. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidywanych do przetworzenia.

llos¢ odpadow

Lp. | Kody odpadow Rodzaje odpadow Marok
Inne odpady (w tym zmieszane substancje | przedmioty)
1. 191212 z mechanicznej obrdbki odpadow inne niz wymienione 60 000

w1912 11

Tabela nr 8. Rodzaje i ilosci odpadow powstajace w wyniku przetwarzania odpaddw.

Lp. o di:)zccllfﬁw Rodzaje odpadow Ilosiqzt;ir%idow
1 190501 | Nieprzekompostowane frakcje adpadow komunalnych i podehnych 60 000
Odpady powstajace po mechanicznej obrébce odpadu 19 05 01
2 191202 Metale zelazne 1200
3 191203 Metale niezelazne 1200
[nne odpady (w tym zmieszane substancije i przedmiot
4] 191212 1, mechgnicsz(rgej obrobki odpaddw inne s w?mienioney\,)v 19 12 11 60000

llosci odpadéw zawarte w tabeli sg ilodciami maksymalnymi dla poszczegoinych rodzajow
odpaddw, nie uwzgledniono strat procesowych (redukcja wagi po procesie przetwarzania).

Ii1.1.2.2. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow.

Dziatalnos¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest na terenie Zakiadu
Eko Dolina Sp. z o.0. w tezycach przy Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo
na czesci dziatkki o numerze 7/60, 7/95 (sortownia czeéciowo) do ktérej spbtka posiada tytut
prawny.

1.1.2.3. Dopuszczalne metody przetwarzania odpaddw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania oraz opls procesu technologiczneqo.

W instalacjach i obiektach na terenie Zaktadu zachodzag nw. metody przetwarzania
odpadéw okreslone jako procesy odzysku zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012r. o odpadach stanowigcym ,niewyczerpujacy wykaz procesdw odzysku™:

A. Hala sortowni odpaddéw

R12 Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktdremukolwiek z procesdw wymienionych
w pozycji R1-R11(***)

(****) Jezeli nie istnieje inny wiasciwy kod R, moze to obejmowaé procesy wstepne
poprzedzajace przetwarzanie wstgpne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zZageszczanie, granulacige, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktéremukolwiek z procesow
wymienicnych w poz. R1-R11.

ti. w przypadku przetwarzania w sortowni zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
odpaddéw zbieranych selektywnie (m.in. cedpaddw z podgrupy 20 01, 15 01) oraz pozostatych
odpadow
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Szczegbtowy opis procesu technologicznego z podzialem na opcje pracy w jakich
moze pracowac sortownia odpaddéw:

Opcja | = Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych”.

Opcja |l A — Segregacja selektywnej zbidrki papieru i makulatury.

Opcja Il B — Segregacja selektywnej zbiorki plastiku.

Opcja Ill — Segregacja butelek PET na kolory.

Opcja IV — Proces segregacji odpadoéw komunalnych ,zmieszanych” — wariant, w ktérym
frakcja 0 =80 mm kierowana jest do kompostowni.

Opcja V — Proces rozdziatu frakgcji 0-80 mm

Opcja VI — Réwnoczesnie dziata Wariant |l i Wariant ill.

Opcja VIl — Rownoczesénie dziata Wariant Il i Wariant V.

Opgcja VIl — Prasowanie wysegregowanych surowcow wtérnych prasa.

Opcja | — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych”

W wariancie tym pracuje cafa linia technologiczna, tzn. trzy sita i cztery kabiny sortownicze;
powstajg cztery frakcje: 0 — 20 mm, 20 — 80 mm, 80 — 160 mm i >160 mm. Strumien
odpadow kierowany jest za pomoca tadowarki na nadawe i dalej przenosnikiem wznoszgacym
do kabiny wstepnej segregaciji. Tam wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktdre zostaja
zrzucone do konteneréw znajdujgcych sie pod kabing oraz wydzielone materialy
niebezpieczne, Tak przygotowany strumien odpadéw trafia do sita bebnowego
dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli odpady na frakcje: 0 — 160 mm oraz
>160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej, gdzie
wysegregowane zostana nastepujace surowce: tektura falista, mieszanka papierowa, folia,
PET, HDPE, PP, ztom stalowy i kolorowy. Materiaty {e zostajg zrzucone do boksdéw
znajdujacych sie pod kabing. Pozostata frakcja balastowa trafia do automatycznej stacji
zatadunku konteneréw lub do prasy belujacej. Odsiana na sicie frakcja 0 — 160 mm
kierowana jest uktadem przenos$nikéw do drugiego sita dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80
mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80 — 160 mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastgpujace surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkio, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujgcych sie pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali Zzelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerdw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia za pomocg uktadu przenocénikdéw do trzeciego
sita dwufrakcyjnego odsiewajacego frakcje 0 — 20 mm. Frakcja 20 — 80 mm trafia ukiadem
przenosnikow poprzez separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktdrej
wysegregowane zostang nastepujgce surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe.
Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sig pod kabina. Pozostata frakcja
balastowa kierowana jest przeno$nikami poprzez separator powietrzny do hali kompostowni
lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw. Odsiana frakcja podsitowa 0 ~ 20 mm
trafia do kontenera.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgce sie w boksach zostajg zepchniete za
pomocy wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie
w zalezno$ci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastgpnie
za pomocg podajnika wznoszgcego trafiajg do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujacego sie obok (dotyczy to surowcdw, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zosta¢ sprasowane). Surowce nienadajgce sie do prasowania magazynowane sg
luzem w boksach, pojemnikach lub big — bagach.

Opcja Il A - Segregacja selektywnej zbiorki papieru i makulatury.

W wariancie tym pracuje tylko czg$¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracujg, pracujg
tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja.

Strumien’ odpadow kierowany jest za pomocg tadowarki na stacje nadawczg — rozrywarke do
workdw fub bezposrednio na podajnik kanatowy. Nastepnie przenos$nikiem wznoszgacym
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odpady trafiajg do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem przenosnikow omijajgc sito do
kabiny sortowniczej. W kabinach strumien odpaddw zostaje poddany segregacji manualnej
na poszczegdlne surowce, tj.: tekture falista, mieszanke papierowa, czasopisma kolorowe,
tetrapak oraz folie. Wysegregowane surowce zostaja zrzucone do boksdw znajdujacych sie
pod kabing sortowniczg, nastepnie zostajg zepchniete na przenoénik kanatowy i poprzez
przenoénik wznoszacy trafiajg do prasy belujacej. Pozostata po segregacji frakcja balastowa
kierowana jest do automatycznej stacji zatadunku kontenerdw lub do prasy belujace;.

Opcja ll B - Segregacja selektywnej zbiorki plastiku.

W wariancie tym pracuje tylko czes¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja, pracujg
tytko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja. Strumien odpadéw kierowany jest za
pomocy tadowarki na stacje nadawczg - rozrywarke do workow lub bezposrednio na
podajnik kanatowy. Nastepnie przenosnikiem wznoszacym odpady ftrafiajg do kabiny
wstepnej segregacji i dalej uktadem przenos$nikéw omijajgc sito do kabiny sortowniczej.
W kabinach strumien odpaddw zostaje poddany segregacji manualnej na poszczegolne
surowce, {j.: folig, butelki PET (wg koloréw), HDPE, PP oraz puszki aluminiowe. Materiaty te
zostajg zrzucone do boksoéw znajdujacych sie pod kabing. Pozostata frakcja balastowa
kierowana jest przenoénikami do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy
belujacej. Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgace sie w boksach zostajg zepchnigte
za pomocg wobzka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanalowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomocg podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy belujgcej.

Opcja lll - Segregacja butelek PET na kolory.

W wariancie tym sita nie pracujg; w odrdznieniu od wczeéniejszych wariantéw strumien
odpadéw kierowany jest na linie sortowniczg poprzez matg nadawe, pracuje tylko jedna
kabina sortownicza; powstaje jedna frakcja. Strumien odpadéw kierowany jest za pomocqg
tadowarki na matg nadawe i dalej uktadem przenosnikéw tasmowych z pominieciem sita do
kabiny sortowniczej. Tam odbywa sig rozsortowanie butelek PET na odpowiednie kolory.
Pozostala po segregacji frakcja balastowa trafia przenos$nikami do automatycznej stacji
zatadunku konteneréw.

Opcja IV — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,zmieszanych” — wariant,
w ktérym frakcja 0 — 80 mm kierowana jest do kompostowni.

W wariancie tym pracujg dwa sita i cztery kabiny sortownicze; powstajg trzy frakcje:

0 - 80 mm, 80 — 160 mm i >160 mm. Strumien odpaddw kierowany jest za pomocyg
tadowarki na nadawe i dalej przenosnikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam
wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktére zostajg zrzucone do kontenerdw znajdujacych
sig pod kabing oraz wydzielone materialy niebezpieczne. Tak przygotowany strumien
odpadow trafia do sita begbnowego dwufrakeyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli
odpady na frakcje: 0 — 160 mm oraz >160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do
kabiny sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastepujgce surowce: tektura falista,
mieszanka papierowa, folia, PET, HDPE, PP, ztom stalowy i kolorowy.

Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sige pod kabing., Pozostala frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujgce;.
Qdsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest ukiadem przenosnikéw do drugiego sita
dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80 — 160
mm.

Frakcja 80 - 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastgpujace surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkio, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materiaty te zostajg zrzucone do bokséw znajdujgcych sig pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali Zzelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenosnikami do automatycznej stagji zatadunku kontenerdw.

Cdsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia ukladem przencénikéw poprzez separator metali
zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktérej wysegregowane zostang nastepujace surowce;
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PET, HDPE, puszki aluminiowe. Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sig
pod kabing. Pozostala frakcja balastowa kierowana jest przenosnikami poprzez separator
powietrzny do hali kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.
Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgce sie w boksach zostajg zepchniete za
pomoca wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenoénik kanalowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastgpnie
za pomocg podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy, bgdz do kontenera
znajdujacego sie obok (dotyczy to surowcow, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zostaé sprasowane).

Opcja V — Proces rozdziatu frakcji 0-80 mm

W wariancie tym w odrdznieniu od wczesniejszych wariantow strumien odpadéw kierowany
jest na linig sortowniczg poprzez matg nadawe, pracuje tylko jedno sito i jedna kabina
sortownicza; powstajg dwie frakcje: 0 — 20 mm i >20 mm. Strumien odpadoéw kierowany jest
za pomoca fadowarki na malg nadawe i dalej uktadem przeno$nikdéw tasmowych na nowe
sito odsiewajgce frakcje 0 — 20 mm. Frakcja >20 mm trafia uktadem podajnikow poprzez
separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktére] wysegregowane zostang
nastepujace surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe. Materiaty te zostaja zrzucone do
bokséw znajdujacych sie pod kabing. Pozostata frakcja po segregacji kierowana jest
przenosnikami poprzez separator powietrzny do hali kompostowni Jub do automatycznej
stacji zatadunku konteneréw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 20 mm trafia do kontenera. Wszystkie wysegregowane
surowce znajdujace sie w boksach zostajg zepchnigte za pomocg wdzka widtowego
wyposazonego w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w zaleznosci od rodzaju surowca
(np. PET) mogg zostaé poddane perforowaniu. Nastgpnie za pomocag podajnika
wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy, badz do kontenera znajdujacego sie obok
(dotyczy to surowcow, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcdw nie powinny zostac
sprasowane).

B. Kompostownia odpadow

» Procesy zachodzace podczas biologicznego przetwarzania odpaddéw w warunkach
tlenowych prowadzonych dwustopniowo:

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)

R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R11(***¥)

(****) Jezeli nie istnieje inny wiasciwy kod R, mozZe to obejmowac procesy wstepne poprzedzajgce
przetwarzanie wstepne odpaddéw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie, zageszczanie, granulacje,

suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie, separacjg, tworzenie mieszanek lub
mieszanie przed poddaniem ktéremukolwiek z procesdéw wymienionych w poz. R1 — R11.

Opis procesu technologicznego z podziatem na opcje pracy w jakich moze pracowac
kompostowania halowa odpadéw podczas biologicznego przetwarzania odpadéw
w warunkach tlenowych:

Opcja | — FOCK do 08.10.2015 roku

Opcja | - FOOK od 09.10.2015 roku

Opcja Il —wsad z BIO

Opcja Il — rownolegtego prowadzenia procesow kompostowania FOOK i BIO z odpadami
zielonymi

Opcja | ~ FOOK do 08.10.2015 roku

Hala kompostowni odpadéw przeznaczona jest do przeprowadzenia procesu intensywnego
kompostowania odpadéw ulegajgcych biodegradacii. Posiada ona przepustowos¢ od 30 000
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Mg/rok do 35 000 Mg/rok (w zaleznosci od gegstosci odpadu) dla objetosci kompostowanych
odpadéw wynoszace 75 000 m°.

Do dnia 08-10-2015 w halowe] kompostowni odpadéw procesowi przetwarzania
biologicznego w warunkach tlenowych poddawane mogg by¢ odpady wytworzone podczas
przetwarzania mechanicznego zmieszanych odpadéw komunalnych, stanowigce frakcje
20 — 90 mm oraz odpady ulegajace bicdegradacji zbierane selektywnie. Wydajno$¢ instaiaciji
dla procesu wynosi 30 000 Mg/rok — 35 000 Mg/rok ( w zaleznosci od gestosci odpadow) lub
75000 m® Odpady przyjmowane sg do pomieszczenia magazynowania odpadéw
w zamknigtej hali (powierzchnia 900 m?),

Biologiczne przetwarzanie odpaddw podzielone jest na dwa etapy: proces intensywnego
kompostowania odpaddw oraz proces dojrzewania stabilizatu.

Proces intensywnego kompostowania odbywa sie w bioreaktorze (powierzchnia 5250 m?),
wewnatrz zamknigtej hali, w ktdrej utrzymywane jest podci$nienie. Pryzmy uktadane sg za
pomoca tadowarki kolowej wyposazonej w system wentylacji z filtrami z wegla aktywnego.
Pryzmy sg napowietrzane negatywnie (podciénieniowo), zraszane czystg wodg oraz
przerzucane dwa razy w tygodniu za pomocq gasienicowej przerzucarki bramowej.
Intensywnos¢ napowietrzania sterowana jest w oparciu o pomiar temperatury). Temperatura
pryzm w trakcie procesu intensywnego kompostowania wynosi 70° — 80°C. Odcieki spod
pryzm odprowadzane sg do zbiornika retencyjnego. Powietrze procesowe oraz powietrze
z wentylacji hali oczyszczane sg w pluczce gazow i biofiltrze. Proces intensywnego
kompostowania trwa 4 tygodnie (28 dni).

Po wywiezieniu z hali stabilizat moze byé przesiewany na sicie bebnowym o oczku 20 mm.
Frakcja nadsitowa (20 — 90 mm), skladajgca sig gtéwnie z odpaddw nieulegajacych
biodegradacji (takich jak folie i inne tworzywa sztuczne, gruz, kamienie, ceramika) kierowana
jest do skiladowania. Frakcja podsitowa (0 — 20 mm) poddawana jest dalszej obrdbce,
kompostowaniu na placu dojrzewania stabilizatu przez okres 28 dni.

Stabilizat na placu dojrzewania uktadany jest w pryzmy za pomocg tadowarki kotowej. Plac
dojrzewania to szczelny plac betonowy o powierzchni 3 118 m? z odprowadzeniem odciekéw
do zbiornika retencyjnego. Pryzmy przerzucane sg dwa razy w tygodniu za pomocy
przerzucarki bramowej, w celu mieszania i napowietrzania stabilizatu. Temperatura pryzm
w trakcie procesu dojrzewania stabilizatu wynosi 60° ~ 70°C. Stabilizat po zakorczeniu
procesu moze by¢ sktadowany lub wykorzystywany do rekultywacji zamknietego sktadowiska
odpadoéw innych niz niebezpieczne i obojetne.

Opcja Il - FOOK od 09.10.2015 roku

Od dnia 09.10.2015r. w halowe] kompostowni odpaddéw procesowi biologicznego
przetwarzania odpaddéw w warunkach tlenowych poddawane beda odpady wytworzone
podczas przetwarzania mechanicznego zmieszanych odpadéw komunalnych, stanowigce
frakcje 0-80 mm oraz odpady ulegajace biodegradacji zbierane selektywnie. Wydajnosc
instalacii dla procesu wynosi od 30 000 Mg/rok do 35 000 Mg/rok (w zaleznosci od gestosci
odpadu) lub 75 000 m®,

Odpady przyjmowane bedg do pomieszczenia magazynowania odpadow w zamknietej hali
(powierzchnia 900 m?).

Biologiczne przetwarzanie odpaddw podzielone jest na dwa etapy: proces intensywnego
kompostowania odpadéw oraz proces dojrzewania stabilizatu.

Proces intensywnego kompostowania odbywac sie bedzie w bioeraktorze (powierzchnia
5250 m?), wewnatrz zamknigte] hali, w ktorej utrzymywane jest podciénienie. Pryzmy
uktadane bedg za pomocy tadowarki kotowe] wyposazone] w system wentylacji z filtrami
z wegla aktywnego. Pryzmy bedg napowietrzane negatywnie {podci$nieniowo), zraszane
czysta woda oraz przerzucane dwa razy w tygodniu za pomoca gasienicowej przerzucarki
bramowej. Intensywnosé napowietrzania sterowana jest w oparciu o pomiar temperatury).
Temperatura pryzm w trakcie procesu intensywnego kompostowania wynosi 70° — 80°C.
Odcieki spod pryzm odprowadzane beda do zbiornika retencyjnego. Powietrze procesowe
oraz powietrze z wentylacji hali oczyszczane bedzie w piuczce gazdw i biofiltrze. Proces
intensywnego kompostowania trwaé bedzie 4 tygodnie (28 dni).
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Po wywiezieniu z hali stabilizat kierowany bedzie na plac dojrzewania. Stabilizat na placu
dojrzewania ukladany bedzie w pryzmy za pomoca tadowarki kolowej. Plac dojrzewania to
szczelny plac betonowy o powierzchni 3 118 m? z odprowadzeniem odciekéw do zbiornika
retencyjnego. Pryzmy przerzucane bedg dwa razy w tygodniu za pomoca przerzucarki
bramowej, w celu mieszania i napowietrzania stabilizatu. Temperatura pryzm w trakcie
procesu dojrzewania stabilizatu wynosi 60° - 70°C.,

Po 28 dniach na placu dojrzewania stabilizat moze byé przesiewany na sicie bgbnowym
ooczku 20 mm. Frakcja nadsitowa 20 — 80 mm, skladajgca sie gléwnie z odpadow
nieulegajacych biodegradacji (takich jak folie i inne tworzywa sztuczne, gruz, kamienie,
ceramika) kierowana bedzie do sktadowania. Frakcja podsitowa 0 — 20 mm bedzie mogia
by¢ wykorzystywana do rekultywacji zamknietego sktadowiska odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne lub skiadowana. W przypadku braku przesiewania stabilizatu, po
zakoniczonym procesie dojrzewania jako frakcja 0-80 mm bedzie on kierowany do
unieszkodliwienia poprzez sktadowanie.

Opcja Il - WSAD Z BIO

Czyste odpady BIO pochodzace z selektywne] zbiorki z reguly nie wymagaja specjainego
przygotowania. Przed wprowadzeniem do reaktora nalezy kazdorazowo oceni¢ ich
whasciwosci strukturalne i wilgotnosé, ktdéra moze znaczaco zmieniaé sie w zaleznosci od
pory roku, Stosownie do wiasciwoéci frakcji BIO nalezy uzupeinié jag w mniejszym lub
wiekszym stopniu materialem strukturalnym, $wiezym Ilub z odzysku na przesiewie
kompostu.

Mieszanka powinna zapewni¢ z jednej strony odpowiednig wilgotnosé (ok. 60 — 65% H,0)
i gestosé nie wieksza niz 0,7 Mg/m?.

Homogenizacja frakcji BIO z materiatem strukturalnym odbywa sie przez pierwotne
przerzucenie materiatu ulozonego w odpowiednich proporcjach na pryzmie reaktora.
W przypadku potrzeby uzupetienia wilgoci zabronione jest uzycie wody procesowej ze
zbiornika nr 17. Wody te zawierajg odcieki z reaktora FOOK.

Pomiary wilgoci i gesto$ci nie réznig sie niczym od tych pomiaréw dla FOOK. Obecnosc¢
workow plastikowych w wsadzie jest bez znaczenia, sg one rozrywane wirnikiem
przerzucarki a ich pozostatosci odciagane z materiatu na sitach | separatorem
pneumatycznym.

Opcja IV - réwnoleglego prowadzenia proceséw kompostowania FOOK | BIO
z odpadami zielonymi

Pryzmy kompostowania FOOK i BIO rozdzielone sa ustawianym na posadzce reaktora
murem z klockéw betonowych o wysokosci 1,8 m i dlugosci 100m. Konstrukcja ta moze by¢
ustawiona tak, ze rozdziela hale w proporcjach 1:8, 2.7, 3:6 lub 4:5 pryzm. Przestawienie
kazdorazowo tej konstrukcji jest proste i realizowane przy uzyciu tadowarki wyposaZzonegj
w kleszczowie.

Przygotowanie materiatu BIO, w odréznieniu od FOOK, nastepuje jednak czesciowo na
placu po poéinocnej stronie hali. Nowo naplywajace odpady zielone o luznej strukiurze sg
gromadzone i szarzowo rozdrabniane w rozdrabniarce. Rozdrobniony materiat strukturalny
z odpaddw zielonych gromadzony w boksie magazynowania oraz doczyszczona na sicie
i separatorem pneumatycznym frakcja strukturalna odzyskana z kompostu po okresie
intensywnego kompostowania (czysta frakcja strukturalna, nadsitowa z odzysku na sitach:
>20mm i >15mm) rozktadany jest na powierzchni pryzmy w reaktorze wraz ze Swiezo
naptywajacym materiatem z selektywnej zbiorki w proporcjach zaleznych od konsystencji
i wilgotnoéci odpadow BIO. Zmieszanie tych odpadow ukiadanych jeden na drugim
tadowarkg nastepuje podczas przejazdu przerzucarki, ktéra homogenizuje ten wsad
i nawilza. Mieszanie odpadéw BIO z materiatem strukturalnym, szczegélnie, gdy mamy do
czynienia z materiatem bardzo mokrym, np. ze zbiorki odpaddéw kuchennych, moze byc¢
realizowane przerzucarkg na placu pryzmy kompostowania. Przemieszczanie materiatu
strukturotworczego mieszanki do wnetrza hali odbywa sie tadowarkg od strony pétnocnej,
ktéra uktada jest w pryzmy w hali warstwami na przemian z odpadem BIO. Dodatkowo
materiat tak powstatej pryzmy musi by¢ homogenizowany przerzucarka lub nawilzany czystg
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woda z systemu zraszania. Po osiggnieciu temperatury procesu, co dla
wysokoenergetycznych odpadéw biodegradowalnych przebiega bardzo szybko, nastepuje
kolejne przerzucenie, ktore prowadzi do dalszej homogenizacji i roziuznienia materiatu.
Intensywny proces kompostowania liczy sig oczywiscie od momentu ufozenia pryzmy.
Najstarszy materiat w tym momencie moze mieé juz 2 dni. Po zakonczeniu procesu $wiezy
kompost z odpadow BIO jest transportowany za pomocy tadowarki z reaktora na plac
przesiewania i jest przesiewany na sicie ($rednica oczka 15 — 20 mm).

Frakcja podsitowa (kompost) przemieszczana jest dalej na plac dojrzewania. Ustabilizowany
materiat BIO doczyszczany jest na sicie ($rednica oczka 20 mm). Z frakcji podsitowej
powstaje produkt handlowy — kompost Kl. |. Czes¢ frakcji nadsitowe] > 20 z pierwszego
przesiewania i >15mm z procesu afinacji, trafia do boksu materiatu strukturalnego i jest
mieszana z nowo naptywajagcym materiatem BIO | materialem  strukturainym
z rozdrobnionych odpadow zielonych.

» Procesy zachodzace  podczas  biologicznego  przetwarzania  odpaddéw
z wykorzystaniem procesdw biologicznego suszenia:

R3 Recykling [ub odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania).

R 12 Wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R 1 - R 11(**)

{(***) Jezeli nie istnieje inny wiasciwy kod R, moze to obejmowac procesy wstepne poprzedzajace
przetwarzanie wstepne odpadow, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie, zageszczanie, granulacje,
suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie, separacje, tworzenie mieszanek |ub
misszanie przed poddaniem ktoremukolwiek z procesdw wymienionych w poz. R1 - R11,

Straty procesowe (redukcja masy) ok. 20-30 %.
Dodatkowo na terenie Zaktadu zachodzi proces:

R 13 Magazynowanie odpadbéw poprzedzajace ktorykolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R 12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytwdrey odpadow) — przed
procesem odzysku.

Opis procesu technologicznego biologicznego suszenia odpadow:

Reaktor intensywnego kompostownia nie wymaga zadnej przebudowy w celu
przystosowania go do prowadzenia biologicznego suszenia odpadéw w ilosci 60.000 Mg/rok
wsadu. Proces biologicznego suszenia odpadow polega na intensywnym ogrzaniu pryzm
w zamknigtej hali przy wykorzystaniu egzotermicznych reakcji tlenowego rozktadu zawartej
w odpadach masy organicznej. Nie wymaga on doprowadzenia dodatkowego ciepta z innych
zrédet. Temperatura pryzm w szybkim czasie (1 — 2 dni) osigga poziom 70 - 80°C,
powodujgc intensywne parowanie wody zawartej w odpadach. Proces dodatkowo
intensyfikowany jest przez ciggte wentylowanie pryzm za pomoca systemu napowietrzania
{podpryzmowy system wentylacji procesowej). Dzieki temu do pryzm dostarczany jest tlen
potrzebny do proceséw biologicznych, a usuwane jest powietrze wysycone parg wodna.
Powietrze procesowe oraz z wentylacji hali oczyszczane jest w bicfiltrze.

Pryzmy sg regularnie przerzucane, aby zapobiega¢ zageszczaniu odpadow i utrzymacé ich
wysoka porowato$e, co réwniez utatwia parowanie wody. W odrdznieniu od kompostowania,
podczas biosuszenia nie dodaje sie wody do odpaddw w trakcie procesu. Wskutek
odparowania wody proces biologiczny stopniowo zamiera, a temperatura odpadéw spada.
Odpady po procesie biologicznego suszenia ze wzgledu na brak zawartosci wody majg duzo
mniejsza mase i nie zagniwaja.

Proces biologicznego suszenia odpadow, oprocz tego ze zmnigjsza zuzycie wody, ilo$c
powstajacych odciekdw craz odbywa sie on tylko w zamknietej hali i trwa do 14 dni.
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Skrécenie procesu z 28 na 14 dni podwaja w efekcie przepustowos¢ instalacji z 30.000 Mg —
35 000 Mg (w zaleznosci od gestoséci odpadu) wsadu przy kompostowaniu na 60.000 Mg lub
150 000 m® wsadu przy biclogicznym suszeniu. Energia ciepina pochodzi z egzotermicznych
procesow tlenowego rozpadu. Wyscokie temperatury powodowane sg intensywnym
napowietrzaniem. Nie ma potrzeby doprowadzania zewnetrznego ciepta pod warunkiem, ze
wsad wyjsciowy zawiera wiecej niz 40% aktywnej organiki.

Przesiewanie materiatu po procesie i plac manewrowy oraz plac dojrzewania stajg sig
zbedne. Zapotrzebowanie energii elektryczne] na proces napowietrzania jest wyzsze, ale
jednoczesnie spada iloéé proceséw przesiewania | przemieszczania materiatu poza hala.
Stad mozna $miato wnioskowag¢, Ze bilans energetyczny w przeliczeniu na 1 Mg wsadu sig
nie zmieni lub bedzie bardziej korzystny

Konstrukcja bioreaktora (9 stanowisk) umozliwia prowadzenie procesdéw kompostowania
i biosuszenia jednoczesnie na poszczegdlnych stanowiskach. Na stanowiskach w kidrych
odpady poddawane sa biosuszeniu wylgczone jest wéwczas zraszanie pryzm.

1i1.1.2.4. Miejsce | sposob magazynowania odpaddw przewidzianych do wylwarzania
i przetwarzania oraz rodzaj magazynowanych odpaddw:

Na terenie Eko Dolina Sp. z 0.0. w teZzycach wyrdznia sig nw. miejsca gdzie odbywa sig
magazynowanie odpadow;

A. Hala sortowni (obiekt nr 6) i magazyny (boksy) odpadéw wydzielonych
w Sortowni (obiekty nr 22, 22a)

Magazyn zlokalizowany w rejonie sortowni sklada sie z:
Obiekt nr 22 skiada sie z 12 boksow przeznaczonych na gromadzenie
wysortowanych surowcdéw 2z  sortowni, w tym 6 bokséw niezadaszonych
przeznaczonych na ziom, tworzywa sztuczne, szkio oraz 6 boksdow zadaszonych na
makulature, tetrapak, folig, tworzywa sztuczne i frakcjg energetycznag,
Obiekt nr 22a skiada sie z 8 zadaszonych bokséw, w ktdérych gromadzona jest
selektywna zbidrka plastiku, selektywna zbiérka makulatury oraz zmieszane odpady
komunalne.
Boksy o nr 22 przeznaczone sg do czasowego magazynowania wysegregowanych
w Sortowni surowcow wtornych i frakcji materialowej przeznaczonej do produkcji paliwa
alternatywnego przed ich transportem do odbiorcow zewnstrznych.

B. Magazyn czasowego gromadzenia odpadoéw niebezpiecznych (obiekt nr 12)

Magazyn skiada sie z odpowiednio przygotowanych pomieszczen i stanowisk
tj. bokséw i pojemnikéw na poszczegdlne rodzaje odpadow niebezpiecznych, stanowisk
parkingowych oraz korytarzy komunikacyjnych. Posadzki magazynu wykonane sg
bezspoinowo z materialu  chemoodpornego, natomiast $ciany wylozone sa plytkami
chemoodpornymi, cata powierzchnia magazynu zostata wyposazona w system koryt oraz
w zestaw sypkich sorbentow, ktérych zadaniem jest zbieranie ewentualnych odciekow
powstatych w przypadku wycieku substancji plynnych. Budynek od spodu posiada
uszczelnienie w postaci folii. PEHD, ktéra zabezpiecza grunt przed ewentualnymi
Zanieczyszczeniami,

Odpady umieszczane sg w odpowiednich {przeznaczonych dla danego rodzaju
odpadow) pojemnikach — beczki, paleto - pojemniki, kosze, itp. Pojemniki z odpadami
umieszcza sie w przeznaczonych do tego celu boksach magazynowych. W magazynie
odpady sg gromadzone do momentu uzyskania partii transportowej danego rodzaju
odpaddw, a nastepnie kierowane sg do specjalistycznych odbiorcéw, ktorzy prowadzg dalsze
ich przetwarzanie {odzysk lub unieszkodliwianie). Do magazynu trafiaja np. zuzyte baterie
i akumulatory, przepracowane oleje i filtry oleju, zuzyte swietlowki itp.

Oleje odpadowe magazynowane sg w szczelnych pojemnikach, wykonanych
z materiatdw trudno palnych, odpornych na dziatanie olejéw odpadowych, odprowadzajgcych
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tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne zamkniecia, zabezpieczonych
przed sttuczeniem. Na pojemnikach umieszcza sie w miejscu widocznym napis ,OLEJ
ODPADOWY" i informacje o kedach odpadéw.

C. Segment demontazu odpadow AGD i RTV (obiekt nr 7)

Segment demontazu to budynek w ktérym wydzielono pomieszczenia technologiczne
gdzie odbywa sig¢ demontaz sprzetu elekirycznego i elektronicznego. Jest to réwnoczesnie
magazyn odpaddw elekirycznych i elektronicznych wytworzonych w wyniku pracy Hali
sortowni odpadow. Odpady magazynowane sg w koszach i pojemnikach, w sposob
selektywny.

D. Kwatera magazynowania odpadow budowlanych (obiekt 3a) wraz z segmentem
przerobu gruzu budowlanego (obiekt nr 10)

Kwatera magazynowania odpadéw budowlanych stanowi powierzchnie 10 745 m?
(liczac po wewnetrznej krawedzi korony skarpy), jest kwaterg nadpoziomowa otoczong
obwatowaniem ziemnym o wysokosci okoto 3,5 m. Przeznaczona do magazynowania
odpadéw budowlanych. W obrebie kwatery wydzielono segment przerobu gruzu
budowlanego stanowiacy powierzchnie 900 m?, zaopatrzony w mobilng kruszarke.

E. Kwatera magazynowania odpadow jednorodnych (obiekt 3b)

Kwatera magazynowa odpadéw jednorodnych o powierzchni mierzonej po
wewnetrznej krawedzi korony obwalowania 16 750 m? przy maksymalnej wysokosci
gromadzenia odpadow okoto 10 m, wykonana jako nadpoziomowa, otoczona jest
obwatowaniem ziemnym o wysoko$ci ok, 2 m. Kwatera stuzy do magazynowania odpadow
jednorodnych {np. opony, drewno, szkio) a takze odpaddw o wysokiej wartosci opatowej,
pochodzace z rozdrabniania odpadéw wielkogabarytowych oraz z sortowania odpadéw
surowcowych | Kkomunalhych. Odpady przechowywane sa na kwaterze 3b luzem,
w kontenerach lub w formie zbelowanej (baloty), ktére nastepnie przekazywane sg
uprawnionym odbiorcom w celu odzysku lub unieszkodliwienia. Eksploatowana jest réwniez
mobilna belownica na obiekcie 3b celem belowania frakcji luznej energetycznej, pochodzacej
z sortowania odpadow

Tabela nr 9. Miefsce i sposéb magazynowania odpaddw przewidzianych do wytwarzania
i przetwarzania w sortowni odpadow.

Kod . < Miejsce | sposdb
Lp. odpadsc()w Rodzaje odpad6w maé;azynot)uania
p 04 02 21 Odpady z nieprzetworzonych wiokien
) tekstyinych W sortowni obiekt nr 6 — luzem lub
2 04 02 22 Odpady z przetworzanych widkien w kontenerze, boksy na surowce
] tekstylnych wiorne — obiekt nr 22 i 22a

3. 07 02 13 | Odpady z tworzyw sztucznych

odpady magazynowane sg luzem lub

Odpady z przemystu gumowego w kontenerach w czesci magazynowej
4, 070280 | . y . .
i produkeji gumy wydzielonej] z placu segmentu -
ohiekt nr 9

5, 1501 01 Opakowania z papieru i tektury

6. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych

7. 1501 03 | Opakowania z drewna w sortowni obiekt nr 6 — luzem {ub|
8. 1501 04 | Opakowania z metali w kontenerze, boksy na surowce
9. 150105 | Opakowania wielomateriatowe wtorne — obiekt nr 22 i 22a - luzem lub
10. 1 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe w kontenerze

11. | 150107 | Opakowania ze szkla
12. | 150109 | Opakowania z tekstylidw
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Kody

Miejsce i sposob

Lp. odpadéw Rodzaje odpadow magazynowania
Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
13. | 1501 10* | zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony
roslin | i 1l klasy toksycznosci — bardzo . i3 odpads
toksyczne i toksyczne) W rgaga.zynle g;]omadit_en}i? ° p?QOW
Opakowania z metali zawierajgce wzt:é‘\),:;gﬁng:czk; cz ek nr
nicbezpieczne porowate elementy '
14. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
15 | 1602 11* Zuzyte urzgdzenia zawierajace freony,
HCFC, HFC w obrebie segmentu demontazu
16 | 1602 13 Zuzyte urzadzenia zawierajace odpadéw AGD | RTV — obiekt nr 7 -
. niebezpieczne elementy inne niz . . .
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 W po;Tmnll;ach, koszach, kontenerze i
17 1602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w ha paletac
' 16 02 09 do 16 02 13
« | Niebezpieczne elementy lub czesci . .
18. | 160215 : . . W obrgbie segmentu demontazu
skfadowe usuniete z zuzytych urzgdzen . . :
19. | 160216 | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen Wdﬁiiﬂmfca,'kiyach"b'ekt "
inne niz wymienione w 16 02 15
W magazynie gromadzenia odpaddw
. . . niebezpiecznych — obiekt nr 12
20. | 16 06 01 Baterie i akumulatory olowiowe W skrzyniopaletach  odpornych  na
dzialanie kwasu.
W magazynie gromadzenia odpaddw|
niebezpiecznych — obiekt nr 12
baterie w pojemnikach
21. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe B:,igrzznea“éggiigﬁczo orzech Owy‘fggﬂ‘fé
baterii, akumulatory na paletach
przechwytujgcych, wykonanych
z materialu nieprzewodzgcego pradu
22. ) 1606 03" | Baterie zawierajgce rtec w magazynie gromadzenia odpadow
23 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem niebezpieczpych - .obiekt nr 12 -
' 16 06 03) w pojemnikach nieprzewodzacych
24, | 160605 | Inne baterie i akumulatory g;i‘ggr’mwywapr:};eég?;ﬁonym do
w sortowni obiekt nr 6 — luzem lub)
_— w kontenerze, boksy na surowce
25, 1191201 Papier | tektura wtdrne - obiekt nr 22 i 22a - luzem Iub
w kontenerze
w sortowni obiekt nr 6 — luzem Iub
26. 191202 Metale zelazne w kontenerze, boksy na surowce
wtdrne — obiekt nr 22 i 22a - luzem
lub  wkontenerze, na kwaterze
_ magazynowej odpaddw jednorodnych
27. [ 191203 | Metale niezelazne obiekt nr  3b  — luzem  lub
w kontenerze
28. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma w sortowni abiekt nr & — luzem lub
w kontenerze, boksy na surowce
29. | 191205 | Szko wtdrne — obiekt nr 22 i 22a - luzem
lub w kontenerze
Drewno zawierajgce substancje W mangynie gromadzgnia odpadow
30. [ 1912 086" niebezpieczne niebezpiecznych — obiekt nr 12 —
w kontenerze.
31. | 191207 | Drewno inne niz wymienione w 19 1206 |w sortowni obiekt nr 6 ~ luzem lub
32. 1191208 | Tekstylia w Kontenerze, boksy na surowce
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadow

Miejsce i sposob

aodpadow magazynowania

33. | 191209 | Mineraly (np. piasek, kamienie) wiorne - obiekt nr 22 1 22a - luzem
lub w kontenerze

Inne odpady (w tym zmieszane substancje [w magazynie gromadzenia cdpaddw

34 |i912 11+ i przedmioty) z mechanicznej obrabki niebezpiecznych — obiekt nr 12

' odpadow zawierajace substancje bebny z tworzywa sztucznego, stali
niebezpieczne kosze, pojemniki

Frakcja podsitowa (0-80 mm

nrzekazywana  bezposrednio  do

Inne odpady (w tym zmieszane substancje :;?glﬁ'oasmxlzhealgg?q%dlssadrg\.vm\:ana do

35, 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrobki dbi 18 powyze) t h

odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 odbiorcow zewnelrznych,

magazynowana luzem lub zbelowang

w  boksach [ub skladowana na

kwaterze sktadowsj

*odpady niebezpieczne

Tabela nr 10. Migjsce i sposéh magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania w zwigzku
Z utrzymaniem w sprawnosci instalacji IPPC

L.p. o d}::c:é%w Rodzaje odpadéw Miejsce i sposdb magazyhowania
« |Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace . . .
1. 130110 zwiazkow chlorowcoorganicznych :V rr[;aga:zymﬁ grr? madzbgnﬁ On(ip?goﬁ
. Mineralne ol_eje sil_nikqwe, prz.ekla'dniowe \I.\;T)Iaesztpi)lg\j\fycyr? _Iu% ¢ stalowych
2. 13 02 05" |i smarowe niezawierajgce zwigzkow beczkach
chiorowcoorganicznych
3 1302 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe
i smarowe
4 1302 07* Oleje silnikqwe, przek&adniowe i smarowe
tatwo ulegajace hiodegradadji
Opakowania zawierajgce pozostatosci
5. 15 01 10* lsubstancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy w magazynie gromadzenia
6. 15 01 11* jwzmocnienia konstrukeyjnege (np. azbest), |odpaddw niebezpiecznych — obiek
wigcznie z pustymi pojemnikami nr 12— wplastikowych lub
cinieniowymi stalowych beczkach
Sorbenty, materialy filtracyjne {w tym oleje
nieujete w innych grupach), tkaniny do
7. 1502 02* |wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi {np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
8. 150203 wycierania (np. szmaty, Scierki} i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne Wd dnjagazym?) ‘gromadhzem?
9. | 160213* |elementy (1) inne niz wymienione w 16 02 g | CGPaCOW niebezpiecznych
do 16 02 12 obiekt nr 12 - skrzynie
z tworzywa sztucznego
10 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
' w 16 02 09 do 16 02 13 W magazynie gromadzenia
i1 | 160215+ [Niebezpieczne elementy lub czesci skiadowe odpadéw niebezpiecznych ~ obiekf
' usuniete z zuzytych urzadzen nr 12~ skrzynie z tworzywa
— sztucznego, segment demontazu
12 1602 16 E.Ic.-:'ment.y u_suniete Z Zuzytych urzadzen inne |odpadéw AGD i RTV — obiekt nr 7
' niz wymienione w 16 02 15
13. 16 03 04 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione |[w magazynie gromadzenia odpadéw]
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L.p.

Kody

Rodzaje odpadow

Miejsce i spos6b magazynowania

odpadéw
w16 03031160380 niebezpiecznych — obiekt nr 12
w stalowych beczkach
14. | 170201 |Drewno w obrgbie kwatery na odpady
budowlane — obiekt nr 3a - luzem
15. 17 02 02 |Szkio [ub w kontenerach w wyznaczonym
miejscu  kwatery  3a, kwatera
16. | 17 0203 |Tworzywa sztuczne magazynowania odpaddw]
: ] ednorodnych — obiekt nr 3b luzem
17. 17 04 05 |Zelazo i stal lub w kontenerach
18, 17 04 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10
Materialy iz ne i i3 ieni w obrebie kwatery na odpady
19. | 170604 w17 063{); ?'f?’ggeo';?ne e Wymienions budowlane — obiekt nr 3a - luzem
Zmieszane odpady z budowy, remontow lub w kontenerach w wyznaczonym
20. | 170904 |i demontazu inne niz wymienione w 17 09 01,|Miejscu kwaltery 3a.

170802i17 08 03

*adpady niebezpieczne

Tabela nr 11. Migjsce i sposéh magazynowania odpaddw przewidzianych do wylwarzania
i przetwarzania w kompostowni halowej odpadow.

Lp. ggg:déw Rodzaje odpadow Miejsce i sposéb magazynowania
1. 020103 Odpadowa masa roslinna
2. 02 0107 Odpady z gospodarki lesnej
3 02 01 83 Odpady Z upraw
hydroponicznych
4 02 02 01 Odpady z mycia i
] przygotowywania surowcow w obrgbie pryzmowej kompostowni odpadow]
Surowce i produkty zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —|
5. 020203 nienadajgce sig do spozycia i pbiekt nr 11inr 16 - luzem w obrebie jednego 2
przetworstwa trzech obszaréw powierzchni kompostowni tzw.
Osady z zakladowych obszarze  przyjmowania i przygotowania
6. | 020204 oczyszczalni $ciekow kompostu. W kompostowni halowej odpady sg|
Szlamy z mycia, gromadzone w wydzielong] ¢zeéci hali (podzial
2 | o20301 oczyszczania, obierania,  |hali za pomoca Scianki).
odwirowywania i oddzielania
SUrowcow
8. 020303 Odpady poekstrakeyjne
Surowce i produkty
9. 020304 nienadajgce sie do spozycia i
przetworstwa
w obrebie pryzmowej kompostowni odpaddw
zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —
obiekt nr 11 i nr 16 - luzem w obrebie jednego
10. | 020305 Osady z zaktadowych z trzech obszaréw powierzchni kompostowni
‘ oczyszczalni sciekow tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu. W kompostowni halowej odpady sg|
gromadzone w wydzielonej czgsci hali (podziaf
hali za pomoca Scianki).
Wyttoki, osady i inne odpady z|w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
11. | 0203 80 przetworstwa produktow zielonych oraz kompostowni halowej odpadéw
roslinnych (z wylaczeniem 02 |obiekt nr 11 i nr 16 - luzem w obrebie jednego Z
03 81) trzech obszarow powierzchni kompostowni tzw.
12 02 03 81 Odpady z produkgji pasz obszarze  przyjmowania i przygotowania
' roslinnych kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
13. | 020382 Odpady tytoniowe gromadzone w wydzielonei czesci hali (podziaf
14. 1020401 Osady z oczyszczania i mycia [nhali za pomoca $cianki).
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadow

Miejsce | sposéb magazynowania

odpadéw
burakdw
w obrebie pryzmowej kompostowni odpaddw
Zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —
Nienormatywny weglan obiekt nr 11inr 16 - luzem w obrebie jednego
15 02 04 02 wapnia oraz kreda z trzech obszardw powierzchni kompostowni
’ cukrownicza (wapno tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
defekacyjne) kompostu. W kompostowni halowej cdpady sg|
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziaf
hali za pomoca $cianki).
16. | 02 0403 Osady z zakl}a!dpwych
oczyszczalni Sciekow
17. | 0204 80 Wystodki . . . .
Surowce | produkty w obrebie pryzmowe;j kompostowpl odpafjow
18. | 020501 nieprzydatne do spozycia oraz mglonych oraz kompostowni halowe} deadow R
przetwarzania obiekt nr 11 i nr ‘!6 - qugm W o'erble jednegq
Osady z zakladowych z trzech obszardéw powierzchni kompostowni
19. | 020502 oczyszezalni Sciekéw tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
50 0205 80 Odpadowa serwalka kompostu. W kompo_stowni halo'wlej oc_:lpady 53
Surowce | produkty ﬁrtla.madzone w \'Nde}I?OHGj czesci hali (podziaf
21, (020801 nieprzydatne do spozycia i ali za pomoca scianki).
przetwdrstwa
Osady z zakladowych
22. 1020603 oczyszezalni $ciekdw
Nieprzydatne do
23. | 020680 wykorzystania thuszcze
spozywcze
Odpady z mycia, oczyszczania
24, | 020701 i mechanicznego
rozdrabniania surowcéw
o5 | 020702 Odpady z destylacji , _ , ,
. spirytualiow w obrebie pryzmowej kompostowpl odpa‘dow
Surowce | produkty zielonych oraz kempostowni halowej qdpadow —
26. | 020704 nieprzydatne do spozycia i obiekt nr 11 i nr 1,6 ) qugm w O.erble Jednegq
przetworstwa Z trzech obszarow. powuergchm kompostowpl
Osady z zakladowych tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
27, | 0207056 oczyszczalni sciekow kompostu. W kempostowni halowej odpady sg
Wytloki, osady moszezowe | grolmadzone w \’Nyldziglonej czesci hali (podzial
28. | 020780 poferméntacyjne, wywary hali za pomoca scianki).
29. | 030101 Cdpady kory i korka
Trociny, widry, scinki, drewno,
30. | 030105 ptyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 0301 04
Osady z zaktadowych
31. 1030182 oczyszczalni sciekow
32, | 030301 Odpady z kory i drewna w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow]
33 1501 01 Opakowania z papieru i zigfonych oraz kompostowni halowsj qdpadéw e
' tektury obiekt nr 11 inr 16 - luzem w obrebie jednego
z frzech obszardw powierzchni kompostowni
tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
34, | 150103 Opakowania z drewna kompostu. W kompostowni halowej cdpady sg
gromadzone w wydzielone] czesci hali (podziaf
hali za pomocg $cianki).
Organiczne odpady inne niz w obrebie pryzmowej kempostowni odpaddow
35. | 160306 wymienione w 16 03 05, 16 03| zielonych oraz kompostowni halowej odpadow —
80 obiekt nr 11 i nr 16 - luzem w obrgbie jednego
Produkty spozywcze z trzech obszarow powierzchni kompostowni
36. | 16 03 80 przeterminowane lub tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania

nieprzydatne do spozycia

kompostu. W kompostowni halowej odpady s3
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Kody

Lp. odpadéw Rodzaje odpadow Miejsce i sposob magazynowania
37. | 17 02 01 Drewno grolmadzone w \'Nydzic-.;lonej czescei hali (podzial
hali za pomocg Scianki). ]
w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow|
Inne odpady niz wymienione w zie_lonych oraz kompostowni halowej qdpad()w -
18 01 03 (np. opatrunki z obiekt nr 11 i nr 16 - qugm W opreble Jednegq
38. | 180104 | materiatu lub gipsu, posciel, | 2 rzech obszarbw powierzchni kompostowni
ubrania jednorazov\'re ' tzw. cbszarze przyjmowania | pr.zygotowanla
pieluchy) ! kompostu. W kompostowni halowej odpady 83
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziaf]
hali za pomoca scianki).
Nieprzekompostowane frakcje
39. | 190501 | odpadow komunalnych i odpady gromadzone sa w kompostowni
podobnych pryzmowe] luzem w obrebie jednego z trzech
Nieprzekompostowane frakcje | obszaréw  powierzchni  kompostowni  tzw.
40. (190502 cdpadow pochodzenia obszarze przyjmowania | przygotowania
zwierzgcego i roslinnego kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
41 1905 03 Kompost nieodpowiadajacy gromadzone w wydzielonej czesci hali {(podzial
' wymaganiom hali za pomocg $cianki).
42, [ 190599 Inne niewymienione odpady
w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
zielonych oraz kompostowni halowej odpaddw —
obiekt nr 11 i nr 16 - luzem w obrgbie jednego
, I Z trzech obszardéw powierzchni kompostowni
43. 1190699 Inne niewymienione odpady tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
kompostu. W kompostowni halowe] odpady sg
gromadzone w wydzielonej czesci hali (podzial
hali za pomocg cianki).
44 19 08 05 Ustabilizowane komunalne
' osady $ciekowe w obrebie pryzmowej kompostowni odpadow
Tluszcze i mieszaniny olejdw z| zielonych oraz kompostowni halowe] odpadéw
45 19 08 09 separacji olej/woda obiekt nr i1 i nr 16 — luzem w obrebie jednego
' zawierajgce wylacznie oleje z trzech obszaréw powierzchni kompostowni
jadalne i tluszcze tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
Osady z zakiadowych kompostu. W kompostowni halowej odpady 3
46. | 191106 oczyszczalni sciekow inne niz | gromadzone w wydzielonej czgsci hali (podziat
wymienione w 19 11 05 hali za pomoca scianki).
47. 1 1912 01 Papier i tektura
48. | 191202 Metale zelazne Boksy na surowce wtdrne — obiekt nr 22 i 22a -
. luzem Ilub w kontenerze Ilub w kontenerze
49. | 191203 Metale niszelazne w obrebie kompostowni halowej
50. [ 191207 \[.\),r%vqg Igge niz wymienione 1 obrebie pryzmowej kompostowni odpaddw
Mineraly (np. piasek zielonych oraz kompostowni halowe] odpaddw
51. 1191209 kamienie) ' ' obiekt nr 11 i nr 16 — luzem w cbrebie jednego
Inne odpady (w tym z trzeci; obszardw powierzchni kompostowni
. o tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
zmlejzgne substanqe‘l . kompostu. W kompostowni halowej odpady s
52. 1191212 2$ng'g;y;azdrgﬁcimg'ﬁiz;ej gromadzone w wydzielonej czesci hali (podziat
o hali za pomoca $cianki}.
wymienione w 19 12 11
53. 1200101 Popler leklura w obrebie pryzmowe] kompostowni odpadéw
54. | 200108 aggzdé};:iqenne ulegajace zielonych oraz kompostowni halowej odpadéw -
55, | 200125 Oleje?tiuszcjze jadalne obiekt nr 1 i nr 16 - luzem w obrebie jednego
Drewno inne niz wymienions z trzech obszarowl powmr;chm kompostow_nl
56. | 2001 38 w 20 01 37 tzw. obszarze przyjmowania i przygotowania
R oo kompostu. W kompostowni halowej odpady sg
57. | 200201 .dpady Wegajace gromadzene w wydzielonej czesci hali {podzial
58. | 200302 gﬁﬁﬁﬂfﬁ ?:iclgowisk hall za pomoca scianki).
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ll.1.3. Wskazanie sposobu zapobiegania powstawaniu odpadéw Ilub
ograniczenia ilosci odpadow i ich negatywnego oddzialywania na
$rodowisko

W ramach prowadzonych dziatan na terenie Zaktadu odpady komunalne zostajg poddane
przetworzeniu w sortowni odpadow, nastepnie pozostato$é organiczna zostaje poddana
procesowi biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych w kompostowni halowe;.
Powstaty stabilizat jest poddany przesianiu w wyniku czego powstaje kompost
nieodpowiadajgcy wymaganiom, ktdry moze zostaé poddany odzyskowi lub
unieszkodtliwieniu.

W  kompostowni halowej prowadzony bedzie réwniez proces biologicznego
przetworzenia odpaddw z wykorzystaniem procesdw biologicznego suszenia. Odpady
wysegregowane z odpadow powstatych po tym procesie zostajg przekazane do odzysku.

Ponadto w celu ograniczenia negatywnego oddziatywania odpadéw na $rodowisko
Zaktad podejmowat bedzie nastepujace dziatania:

odpady magazynowane bedg z podziatem na poszczegolne rodzaje (selektywnie);
odpady przekazywane bedg do odzysku badz recyklingu oraz unieszkodliwiania,
upowaznionym odbiorcom;
na terenie wykonywanej dzialalnosci bedzie utrzymywany porzadek, a odpady
magazynowane beda jedynie w miejscach opisanych i przeznaczonych do tego celu;
racjonalna gospodarka materiatami;
stosowanie produkidéw o wydluzonym okresie uzytkowania oraz w opakowaniach
wielokrotnego uzytku.

Il1.1.4. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

Odpady wytwarzane w wyniku eksploatacji instalacji do biologicznego przetwarzania
odpadow na terenie Zakladu ,Eko Dolina” Sp. z 0.0. s3 magazynowane w sposéb selektywny
w odpowiednich szczelnych zamykanych pojemnikach, beczkach stalowych, plastikowych,
kontenerach w wyznaczonych miejscach zabezpieczonych przed dostepem osdb trzecich.
Wszystkie czynnosci zwigzane z eksploatacja instalacji sg tak zorganizowane by zapewnic
sprawne i bezpieczne dla srodowiska gospodarowanie odpadami.

Odpady wytworzone przekazywane sg do firm posiadajacych stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami, cze$¢ odpadéw sktadowana jest na wlasnym
sktadowisku odpaddw zgodnie z zatwierdzong instrukcjg prowadzenia skiadowiska oraz
warunkami okreslonymi w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym. W przypadku transportu
odpadow przez firmy zewnetrzne Spotka jako zlecajgca ustuge transportu wskaze
prowadzgcemu dziatalno$é w zakresie transportu odpadéw miejsce odbioru odpaddw oraz
posiadacza odpadow, do ktdrego nalezy dostarczy¢ odpady.

Czesé wytwarzanych odpadéw kierowanych jest do odzysku lub unieszkodliwiania na
sktadowisku odpadéw na terenie Zaktadu {zgodnie z posiadanym pozwoleniem
zintegrowanym).

lll.2. Wprowadzanie gazdéw lub pyléw do powietrza

W wyniku eksploatacji instalacji kompostowni halowe] nastgpuje emisja substancji do
powietrza atmosferycznego. Substancje emitowane sg do atmosfery w wyniku
prowadzonych procesow technologicznych oraz w zwigzku eksploatacjg maszyn ciezkich.

Prowadzony proces technologiczny zwigzany jest z emisjg substancji do powietrza
atmosferycznego. Mozliwa jest praca instalacji w dwéch wariantach technologicznych,
ti. przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych lub przetwarzania biologicznego
z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia, w zwiazku z tym w | wariancie
funkcjonowania instalacji Zrodtami emisji substancji do atmosfery bedq hala kompostowni
oraz plac dojrzewania kompostu, natomiast w |l wariancie wytgcznie hala kompostowni.
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Powietrze procesowe zasysane z hali kompostowni odprowadzane jest do atmosfery
po uprzednim oczyszczeniu w pluczce gazowej i biofiltrze. Do atmosfery wprowadzane sg
z powietrzem technologicznym: pyt, amoniak, siarkowodér imerkaptany. Emisja z placu
dojrzewania kompostu nastepuje w sposdb niezorganizowany — powierzchniowo z pryzm
kompostu, jednakze jedyng emitowang substancjq jest pyt, z uwagi na fakt iz kompost po
zakonczonym procesie kompostowania w hali nie stanowi juz zrédta emisji substangji
odorotwérczych. Ponadto ruch oraz praca maszyn cigzkich (przerzucarka i tadowarka) na
terenie zakladu jest zrodlem emisji niezorganizowanej gazéw i pytow do powietrza,
powstajgcych ze spalania oleju napedowego w silnikach.

II.2.1. Zrédla emisji do powietrza

Emisja z hali sortowania.

Emisja substancji do atmosfery z hali sortowania odbywa sie w sposob
zorganizowany, za posrednictwem wentylacji mechanicznej i systemu filtracji (filtr
o skutecznosci ok. 50%). Hala wyposazona jest w szesnascie emitordow — zadaszonych,
dachowych wentylatoréw wyciggowych.

Tabela 12. Parametry emitoréw w hali sortowani.

. Temperatura Predkosé
Numer Wys%kosc Sreclljmca gazow na Ilos'c gaz?w na Czas pracy
emitora wyl9c1e ga:gow wylocle emitora
[m npt] [m] Z emitora [m°/h] z emitora
[K] [m/s]
E9+ E16 5000 3100 hfrok
E17+E24| © 0,4 293 4 800 0 (12 hidobe)

Tabela 13. Emisja dopuszczalna substancji z hali sortowania.

' _ Maksyma_lna emisja Maksymalna
Nazwa emitowanej godzinowa .
s Nr CAS . emisja roczna
substancji kg/h dla pojedynczego
. Mgirok
emitora

Pyt ogblem - 0,048 0,148

Pyt zawieszony PM2,5 - 0,048 0,148

Pyt zawieszony PM10 - 0,048 0,148

li1.3. Pobor wody

Woda na potrzeby technologiczne kompostowni dostarczana jest z zakladowego ujgcia
glebinowego skladajacego sie ze studni nr 1 pobierajacego wode z utworbw
czwartorzedowych. Pobér wody dokonywany jest sie na podstawie aktualnego pozwolenia
wodnoprawnego. Pozwolenie wodnoprawne zezwala na pobdr wody w ilosci Qumex = 9,0
m*/h, Qd = 60,0 m*/d.

Pobierana woda wykorzystywana jest do nawilzania poczatkowego pryzmy
{trwajacego przez trzy doby, w ilosci 32 m*/dobe). Uzupetnianie wilgotnosci do poziomu 60%
wymaga dziennie od 1,0 do 2,0 m® wody dla jednej pryzmy. W ostatnim tygodniu
kompostowania pryzm nie prowadzi sie nawilzania materiatu, aby poprawi¢ rezultaty

przesiewania humusowane] masy. Stad, dla celow eksploatacyjnych  przyjeto
zapotrzebowanie wody w ilosci Qge, = 10 m*/d dla podtrzymania wilgoci w pryzmach.
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Maksymalne zuzycie pobieranej wody podziemnej do celow technologicznych
i porzadkowych instalagji IPPC (tylko kompostowni) wynosi:

60 m°/d
21 900 m®/rok.

llos¢ pobieranej wody rejestrowana jest przy pomocy przeptywomierza
zainstalowanego w zabudowie studni gtebinowej i w kontenerze zaworowym.

Qmaxfd
Qmaxfr

n 1

l11.3.1 Odprowadzenie Sciekow

Scieki przemystowe.

Na terenie Zaktadu funkcjonujg rozdzielcze systemy kanalizacji przemystowej, wéd
opadowych i roztopowych i sanitarne;j.

Instalacji IPPC na terenie Zaktadu generuje Scieki przemystowe powstajace podczas
proceséw biologicznego przetwarzania odpadéw, Scieki te nie sa wprowadzane do wod lub
do ziemi.

Odcieki z hali kompostowania kierowane sa do szczelnego, podziemnego zbiornika
nr 17 o poj. 30 m*, w ktérym gromadzone s3 réwniez odcieki z biofiltra i pluczki gazéw. Stan
wypeinienia zbiornika nr 17 jest monitorowany. Przewiduje sie powstawanie éredniodobowo
ok. 15 m*/dobe odciekéw z procesu kompostowania. Odcieki te moga byé w razie
zapotrzebowania zawracane do nawadniania pryzm w hali lub wywozone ze zbiornika nr 17
za pomoca taboru asenizacyjnego. Scieki z kompostowni podczyszczane sg fgcznie
z odciekami z kwatery odpadéw innych niz niebezpieczne i obojetne.

Odcieki sg podczyszczane w zakladowej oczyszczalni $ciekdw (obiekt nr 15)
o przepustowo$ci 120 m®/dobe. Podczyszczone $cieki w ramach aktualnego pozwolenia
wodnoprawnego, wprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych bedgcych wiasnoscig
innego podmictu.

Odcieki z placu dojrzewania kompostu, tgcznie ze S$ciekami z kompostowni
pryzmowe] (obiekt nr 11) splywajg przez studzienki osadnikowe rurociggiem do
dwukomorowego zbiornika odciekdw i wod opadowych nr 34B. Za pomocg pomp $cieki
kierowane sg na automatyczng krate sciekowa, a nastepnie do pompowni 29C, skad wraz
z padczyszczonymi sciekami technologicznymi oraz ze sciekami sanitarnymi odprowadzane
sg do kanalizacji miejskiej.

Scieki technologiczne w sortowni powstajg podczas prasowania i belowania
odpadéw. Przewiduje sie powstawanie $redniodobowo ok. 0,7 m*d odciekéw z pras
hydraulicznych. Sg one gromadzone w studzience kanalizacyjnej (zlokalizowane] na placu
manewrowym po pétnocnej stronie sortowni) i wywozone za pomocg taboru asenizacyjnego.
Scieki technologiczne z sortowni podczyszczane sa tacznie z odciekami z kwatery odpadow
innych niz niebezpieczne i obojetne. Cdcieki sg podczyszczane w zaktadowej oczyszczalni
sciekow (obiekt nr 15) o przepustowoséci 120 m*/dobe. Podczyszczone écieki w ramach
aktualnego pozwolenia wodnoprawnego, wprowadzane sg do urzgdzen kanalizacyjnych
hedgcych wlasnosécig innego podmiotu.

Scieki bytowe z sortowni i kompostowni odprowadzane sa do zakladowej kanalizacji
sanitarnej, a nastgpnie do pompowni 29C, skad wraz z podczyszczonymi sciekami
technologicznymi odprowadzane sg do kanalizacji migjskiej.

Przewidywana maksymalna ilo&¢ sciekow przemystowych z instalacji IPPC wynosi:

—  w kompostowni halowej — 25 m*/d i 9 125 m?r,
~  wsortowni — 1,5 m%d i 547,5 m¥/r.

Parametry fizykochemiczne odciekéw z odpadow biodegradowalnych przetworzonych
w instalacji IPPC przewiduje sie na poziomie wskazanym ponizej:

» zawiesiny ogblne 10 000 mg/dm®
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o azot ogdlny 3 000 mg/dm?®

« azot azotanowy 20 mg/dm?

» azot amonowy 2 500 mg/dm®

«» fosfor ogéiny 30 mg/dm?

« chlorki 3 000 mg/dm?®

» siarczany 3000 mg/dm®

+ fosforany 20 mg/dm?®

o« ChZT 60 000 mg O,/dm?
+ BZT; 35 000 mg O/dm?
e pH 8.0

Oczyszezone $cieki przemystowe wprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych
bedacych wiasnoscia innego podmiotu na podstawie aktualnego pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie podczyszczonych $ciekdw przemystowych zawierajgcych
substancje szczegodlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego, z terenu Zaktadu, w tym
instalacji IPPC, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego.

Maksymalna iloé¢ éciekéw przemystowych z instalacji IPPC, w ktérych prowadzony
jest proces biologicznego i mechanicznego przetwarzania, zawierajacych substancje
szczegblnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych bedgcych wlasnoscig innych podmiotéw, wynosi:

a) kompostowni halowej: Quimax = 25 M*1d, Quaxr = 9 125 m*/rok,
b} sortowni: Qgimax = 1,5 M*d, Quaxr = 547,5 m¥Ir.

llogé sciekdw przemystowych wraz ze sciekami sanitarnymi z terenu Zakladu, w tym
z instalacji IPPC, wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych kontrolowana jest za
pomaocy przeptywomierza zainstalowanego w pompowni 29c¢.

Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe i roztopowe z obiektu IPPC (z dachéw budynkéw, placow
manewrowych i drég dojazdowych) gromadzone sa w zbiornikach retencyjnych 34A i 348
(komora wod opadowych), nastgpnie odprowadzane do zbiornika retencyjnego nr 30. Po
oczyszczeniu w osadniku i separatorze lamelowym kierowane sg do bezodplywowych
zbiornikdéw ziemnych nr 1 i nr 2. Nadmiar wéd opadowych wprowadzany jest do trzech studni
chlonnych SC1, SC2 i SC3. Odprowadzenie wdd opadowych | roztopowych objete zostato
sektorowym pozwoleniem wodnoprawnym udzielonym decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Pomorskiego.

Okresla sie ilo§¢ wdd opadowych i roztopowych z terenu instalacji IPPC
z powierzchni 2,8627 ha, w tym z placéw manewrowych, drog dojazdowych i dachow,
w ilosci:
Quax = 439,82 dm®/s

lll.4. Emisja hatasu

Okresla sie dopuszczalny poziom hatasu emitowanego do $rodowiska, dla terendow
zabudowy mieszkaniowej, pozostajacych, badz mogacych pozostawac pod akustycznym
oddzialywaniem, na poziomie:

Laeqp=55dB (rownowazny poziom halasu dla pory dnia, rozumianej jako przedziat czasu od
godziny 6.00 do 22.00)

Laeqn=45dB (réwnowazny poziom hatasu dla pory nocy, rozumianej jako przedziat czasu od
godziny 22.00 do 6.00)

Nie przewiduje sige wariantow pracy zrodet hatasu.
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Niniejsze dopuszczalne poziomy halasu obowigzujg w odniesieniu do wszystkich proceséw
i operacji technologicznych, realizowanych na terenie Zakiadu.

IV. TECHNICZNE | ORGANIZACYJNE METODY OCHRONY SRODOWISKA JAKO
CALOSCI

Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji przez Eko
Dolina Sp. z 0. 0. w tgzycach objete] ninigjszym pozwoleniem zintegrowanym, zapewniajg
spetnienie wymagan najlepszych dostgpnych technik i osigganie wysokiego stopnia ochrony
srodowiska jako catodcl. Przyjete na etapie projektowania i realizacji inwestycji rozwigzania
techniczne i technologiczne, spetniajg wytyczne przepisow krajowych oraz dyrektyw
i przepisdw Unii Europejskiej, okreélajgcych warunki najlepszych dostepnych technik {BAT)
dla tego rodzaju instalac;ji.

Ograniczenie oddziatywania instalacji na $rodowisko uzyskano dzieki zastosowaniu
rozwigzan technicznych, technologicznych i organizacyjnych, zgodnych z najlepszymi
dostepnymi technikami {j.:

- Dokument referencyiny nt. najlepszych dostepnych technik Przemystu Przetwarzania
Odpadéw z sierpnia 2006 r.;

- Rozporzadzeni Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno —
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz.
1052):
= OQOdpady w ilosci ok. 35000 Mg/rok powstajgce przy procesach sortowania

zmieszanych odpadow komunalnych (frakcja 0 — 80 mm) ulegajgce biodegradagji
przetwarzane sg przy zastosowaniu procesow biologicznych w Kompostowni halowej.
» Proces kompostowania odpaddw prowadzony dwustopniowo .. 1 faza -
kompostowanie w systemie zamknietym (hala} poprzez proces kontroli temperatury
i wilgotnosci, zraszanie, zasysanie powietrza i odprowadzenie powietrza do systemu

biofilirow (czas trwania 28 dni — 4 tygodni); 2 faza — dojrzewanie kompostu
w pryzmach na istniejgcym placu kompostowni odpadow zielonych (czas trwania
ok. 4 tygodni.

» QOdpady w ilosci ok. 60000 Mg/rok powstajgce przy procesach sortowania
zmieszanych odpadoéw komunalnych (frakcja 0-80 mm) ulegajace biodegradacii
przetwarzane sg przy zastosowaniu proceséw biologicznego suszenia. Proces
zachodzi w zamknietej hali z intensywnym natlenianiem poprzez napowietrzanie,
prowadzony jest przez okres ok. 14 dni.

»  Stabilizat spetnia warunek okreslony § 6 ust. 1 tj. wartos¢ AT4 jest mniejsza niz
10 mg O,/g suchej masy.

* Qdpady 19 05 99 poddawane sa przesianiu przez sito bebnowe o $rednicy oczka
20 mm. Frakcja podsitowa stosowana jest do odzysku lub unieszkodliwiana. Frakcja
nadsitowa deponowana jest na czynnej kwaterze B2.

» Do dnia 08.10.2015r. w kompostowni przetwarzania jest frakcja podsitowa z sortowni
20-90 mm. Od dnia 09.10.2015r. przetwarzana bedzie frakcja podsitowa z sortowni 0
— 80 mm. Obecnie podczas przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych
powstajg kody 19 05 01 (balast do sktadowania) i 19 05 03 (stabilizat) zas przy
biologicznym przetworzeniu z wykorzystaniem procesow biologicznego suszenia
190501 a potem po przetworzeniu mechanicznym 19 12 12 i 19 12 02 (metale
zelazne).

- hala kompostowni odpadéw jest zamknietym budynkiem wyposazonym w biofiltr — cale
powietrze z hali kompostowania po uprzednim procesie nawilzania w nawilzaczu
powietrza (ptuczka) zostaje skierowane do filtra biologicznego celem jego dezodoryzaciji;

- budynek sortowni wyposazony jest w system wentylacji mechanicznej;

- posadzki w budynkach instalacji (np. kompostownia, sortownia) oraz nawierzchnie
placéw technologicznych (np. placu dojrzewania kompostu) sa szczelne, uksztattowane
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w sposob zapewniajacy sptyw s$ciekow technologicznych i opadowych wylacznie do
wpustow systemu kanalizacyjnego;

- $cieki technologiczne i sanitarne odprowadzane sq do zakladowej podczyszczalni
sciekdw i odciekow;

- na terenie Eko Dolina Sp. z o. o. znajdujg sie place technologiczne, o ktérych
nawierzchnie sg szczelne, odporne na scieranie;

- magazyn odpaddw niebezpiecznych wyposazony jest w pojemniki do magazynowania
baterii, kondensatoréw zawierajgcych PCB, posiada nieprzepuszczalne podioze wraz
z urzadzeniami do usuwania wyciekdw, separatorem cieczy (na wypadek wystapienia
wycieku w czasie magazynowania);

- maksymalnie ogranicza sie czas przetwarzania $wiezych odpaddéw w strefach przyjec
odpadow oraz w strefach ich obrdbki.

Iv. SPOSOBY OGRANICZENIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

QOddziatywanie instalacji na $rodowisko ma charakter lokalny, nie siwierdzono
oddziatywania transgranicznego na $rodowisko.

V. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

Stosowane w Eko Dolina Sp. z o. 0. technologie mogg by¢ potencjalnym zrédtem
lokalnych skazen, nie kwalifikujacych sie jednak do nadzwyczajnych zagrozen $rodowiska.
Na terenie Zakladu zidentyfikowano ponizsze sytuacje awaryjne:

¥ zagrozenie pozarem;
» nieszczelnosé podioza i systemu ujecia wdd procesowych i odciekowych;
»  wyciek olejéw z maszyn i urzadzen eksploatacyjnych.

Ponizej przedstawiono sposoby zapobiegania wystapieniu i ograniczania skutkow awarii:

- zainstalowano sie¢ hydrantéw z mozliwoscia szybkiege podigczenia do weza
gasniczego,

- zestaw gasdnic i sorbentéw w obrebie obiektow;

— opracowano instrukcje okreslajaca zasady postepowania w przypadku zapalenia
odpadoéw;

- w przypadku wycieku oleju na utwardzong droge czy plac manewrowy zostanie on
zebrany przy uzyciu sorbentéw;

- w przypadku awarii sortowni odpadoéw instalacja posiada mozliwo$¢ skonfigurowania
pracy linii w réznych wariantach i nie jest to powdd do natychmiastowego zatrzymania
instalacji. Bufor magazynowania zmieszanych odpadow komunalnych i segregowanych
okreslony jest na 3 dni od momentu awarii: dla boksow na odpady zmieszane
i segregowane jak i samego obszaru przyjecia odpaddw w hali sortowni;

- w przypadku stwierdzenia awarii, ktdrej usuniecie jest niemozliwe w ciggu 3 dni od jgj
wystapienia nalezy odpady skierowac do instalacji zastepczej. W przypadku odmowy
przyjecia odpaddw przez instalacje zastepcze zmieszane odpady komunalne kierowane
bedg bezposrednio na skiladowisko odpadow innych niz niebezpieczne iobojgtne
w tezycach;

- w przypadku awarii w instalacji kompostowni, posiada ona bufor w postaci przedsionka
w ktérym mozna czasowo zgromadzi¢ odpady, w ilosci trzydniowej ich dostawy
z sortowni. W przypadku przediuzajgcej sie awarii i niemoznosci przekazania odpadow
do instalacji zastepczej, bytyby one unieszkodliwiane przez skiadowanie na skladowisku
odpaddw innych niz niebezpieczne i cbojgtne w tgzycach.
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VI. SPOSOB POSTEPOWANIA PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI

Wiasciciel instalacji nie przewiduje jej likwidacji.
W przypadku gdyby doszio do zakonczenia eksploatacji instalacji to podstaws okre$lenia
bezpiecznego dla §rodowiska zakonczenia dzialania instalacji powinien byé obowigzujgcy
stan formalnoprawny, wynikajacy z przepis ustawy Prawo budowlane. Na etapie robot
rozbidrkowych nalezy zachowal wymogi bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz przestrzegaé
wymogow ochrony $rodowiska, szczegdlnie z zakresu gospodarki odpadami. Procesu
likwidaciji bedzie monitorowany i dokumentowany.

VII.TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Pozwolenie udziela sie na ¢zas nieoznaczony.
Pozwolenie podlega weryfikacji co najmniej raz na 5 lat.

VIll. DODATKOWE ZOBOWIAZANIA

1. Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw
komunalnych na terenie Eko Dolina Sp. z o. 0. jako RIPOK Eko Dolina musi spetni¢
wymogi okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzeénia 2012r.
w sprawie  mechaniczno-biologicznego  przetwarzania — zmieszanych  odpaddw
komunalnych (Dz. U. z 2012r. poz. 1052) w ciggu 36 miesiecy od dnia wejscia w zZycie
rozporzadzenia tj. od 09.10.2015 .

2. Wykonywania pomiardéw ilosci Sciekow przemystowych powstajacych w kompostowni
i w sortowni.

UZASADNIENIE

Eko Dolina Sp. z 0. 0. z siedzibg w Lezycach przy Al. Parku Krajobrazowego 99,
84 — 207 Koleczkowo, wystapila z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji IPPC, zlokalizowanej na terenie Regionalinej Instalacji do Przetwarzania Qdpadéw
Komunalnych Eko Dolina w kezycach.

Do pisma j.w. zalgczono wymagang dokumentacje ,Wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji w gospodarce odpadami dla odpaddw innych niz
niebezpieczne z wytaczeniem dziatarh realizowanych podczas oczyszczania $ciekow
komunalnych do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania © zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobg, z wykorzystaniem dziatan obrobki biologicznej”, dowad
uiszczenia oplaty rejestracyinej naliczonej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 3 wrzesnia 2014 r. w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych (Dz. U. z 2014r., poz.
1183) oraz decyzje ¢ Srodowiskowych uwarunkowaniach.

Whnioskodawca nie ztozyt wniosku o wylgczenie z publicznego dostepu do informacii
dokumentacji wnioskowej, ani jej czesci.

Zgodnie z punktem 5 ppkt 3b) zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
zdnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacjyi moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako cafosci
(Dz. U. z 2014r., poz.1169), instalacja w gospodarce odpadami dla odpadéw innych niz
niebezpieczne z wytgczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania s$ciekdow
komunalnych do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpaddw innych niz
niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe z wykorzystaniem obrobki
biologiczne| zalicza sie do instalacji, ktdrej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw srodowiska albo srodowiska jako calosci. Na prowadzenie takiej
instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisdw
powotanej na wstepie ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Na podstawie art. 45 ust. 7, 8 i 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U.
z 2013 r., poz. 21 ze zm.) pozwolenie na wytwarzanie odpadéw wydaje organ wiasciwy
do wydania zezwolenia na przetwarzanie odpadow. Jezeli pozwolenie zintegrowane
obejmuje przetwarzanie jest jednoczeénie zezwoleniem na przetwarzanie odpadow.

Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. ¢ ww. ustawy o odpadach dla regionalnych instalacji
do przetwarzania odpadow komunalnych organem wilasciwym do wydania zezwolenia
na przetwarzanie odpaddw jest marszatek wojewddztwa.

Eko Dolina Sp. z o0.0. wmiejscowoéci tezyce jak wynika z uchwaly w sprawie
wykonania ,Planu Gospodarki Odpadami dia Wojewodztwa Pomorskiego 2018" z dnia 25
czerwca 2012 roku uwalonego przez Sejmik Wojewddztwa Pomorskiege w Gdansku
(Uchwata Nr 416/XX/12) stanowi RIPOK Eko Dolina (regionalna instalacja przetwarzania
odpaddw komunalnych). W zwigzku z powyzszym organem wiasciwym do wydania
zezwolenia na przetwarzanie odpaddw, a tym samym pozwolenia zintegrowanego jest
Marszatek Wojewodztwa Pomorskiego.

Zgodnie z ww. zapisem Eko Dolina Sp. z 0. 0. stanowi RIPOK Eko Dolina m.in. w
zakresie mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpaddéw komunalnych.

Instalacja, ktorej dotyczy wniosek jest instalacjg istniejaca, wnioskodawca przediozyl decyzje
o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia polegajgcych na
.Budowie kompostowni odpaddw organicznych na dz. nr ewid. 7/60 w migjscowosci Lezyce
na terenie zaktadu ,EKO - DOLINA” Sp. z 0. o., w kezycach, 84 — 207 Koleczkowo” z dnia
20.03.2006 r. znak G-7630/48/2006 oraz ,Rozbudowie sortowni odpaddw na dz. 7/60 i 7/95
w miejscowosci tezyce na terenie zakiadu ,Eko — Dolina” Sp. z 0. 0. w tezycach, 84 - 207
Koleczkowo” z dnia 20.03.2006 r. znak G-7630/47/200.

Lokalizacja Zaktadu jest zgodna z ustaleniami Miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego dla wsi tezyce dia obszaru Eko Doliny, zatwierdzonego Uchwalg nr
XXXVII/370/2009 Rady Gminy Wejherowo z dnia 29 pazdziernika 2009 r.

Wszystkie instalacje objete niniejszym pozwoleniem znajdujg sie na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 7/60, 7/95 w miejscowosci tezyce, gmina Wejherowo, kiére
stanowig wtasnos¢ Eko Dolina Sp. z 0. 0. z siedzibg w miejscowosci tezycach, Al. Parku
Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo.

Whioskodaweca jest prowadzacym instalacje wymagajaca pozwolenia zintegrowanego
W rozumieniu przepisow Prawa ochrony Srodowiska, posiada do przedmiotowej instalacji
wymagane przez prawo tytuty prawne, w zwigzku z czym jest uprawniony do wystepowania
o wydanie takiego pozwolenia.

Zgodnie z art. 218 ustawy Po$ organ administracji zapewnia mozliwo$¢ udziatu
spoteczenistwa, na zasadach i w trybie okresSlonych w art. 39 ust 1. pkt 4 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczernstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko
(Dz. U. Nr 199, poz. 1227 t.j. ze zm.) w postgpowaniu, ktdérego przedmiotem jest wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Wobec powyzszego Marszalek Wojewodztwa Pomorskiego,
obwieszczeniem z dnia 26.05.2015r. oglosit o zamieszczeniu danych o wniosku Eko Dolina
Sp. z 0.0. w publicznie dostepnym wykazie danych pod nr 000126/2015 na stronie
internetowe] www.f7 pomorskie.eu oraz poinformowal o mozliwosci skladania uwag
i wnioskow w przedmiotowej sprawie w terminie 21 dni od daty ogtoszenia. Powyzszg
informacje umieszczono w dniu 26.05.2015r. na tablicy ogloszen istronie internetowej
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Pomorskiego oraz przekazano pismem w dniu
25.05.2015r. do Wéjta Gminy Wejherowo z prosba o umieszczenie na tablicy ogloszei w UG
Wejherowo.

W ustawowym terminie 21 dni do tutejszego Organu nie wplynely Zadne uwagi
i wnioski w przedmiotowej sprawie.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego na Zadanie tut. Organu,
Whioskodawca ztozyt wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowej dokumentaciji.
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Dnia 23.04.2015 r. dokonano ogledzin instalacji na terenie RIPOK w Eko Dolina. Na
spotkaniu omdéwiono dodatkowo o jakie informacje nalezy uzupelni¢é dokumentacje
stanowigca wniosek o wydanie niniejszej decyzji.

W zatgczonej dokumentacji przeprowadzono réwniez analize wymagalnosci
sporzadzenia raportu poczatkowego, ktdra nie wykazata, aby na terenie Eko Dolina
Sp.zo.0. w Lezycach istnialo ryzyko zanieczyszczenia gleby lub woéd podziemnych
istotnymi substancjami powodujacymi ryzyko. Wobec powyZszego, nie stwierdza sig
zasadnosci i koniecznosci wykonywania dla zaktadu Raportu poczgtkowego. W zwigzku
z powyzszym Organ odstgpit od natozenia obowigzku wykonywania badan zanieczyszczenia
gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko, wynikajacego z art. 211 ust. 6 pkt 4 Po$

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania okreslone w artykutach 184, 208 i 221
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, a w zakresie poboru wody i odprowadzania $ciekow
wymagania cokreslone w art, 132 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawc wodne {Dz. U. 2012 r.
Nr 145 poz. 951 ze zm.). W zakresie gospodarowania odpadami przedmiotowy wniosek
spetnia wymagania okreslone w art. 184 ust. 2b. ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz art.
42 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2013 roku o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21 ze zm.).
Zgodnie z art. 45 ust. 4 i 9 ww. ustawy o odpadach pozwolenie zintegrowane jest
jednoczesnie pozwoleniem na wytwarzanie z uwzglednieniem przetwarzania odpaddw.

Prowadzona przez Eko Dolina Sp. z o. 0. dzialalnos¢ objeta niniejszym pozwoleniem
polega na mechaniczno - biologicznym przetwarzaniu zmieszanych odpadoéw komunalnych,
sktada sie zproceséw mechanicznege przetwarzania odpadéw | biologicznego
przetwarzania odpaddw pofaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny
przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych w celu ich przygotowania do procesow
odzysku, w tym recyklingu, odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania.
Procesy mechanicznego przetwarzania odpaddw prowadzone sg w Hali sortowni odpadow,
procesy biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzone sg w Kompostowani halowej.
Instalacja biologicznego przetwarzania odpadéw stanowi czes$¢ instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (instalacia MBP) i powigzana jest
technologicznie z instalacjg mechanicznego przetwarzania odpaddw — sortownig odpadow.
Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow moze pracowaé
dwuwariantowo tj..

- prowadzenie proceséw mechanicznego przetwarzania odpaddw i biologicznego
przetwarzania odpadow potaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny
przetwarzania zmieszanych odpaddw komunalnych,

- prowadzenie procesow mechanicznego przetwarzania odpadow z selektywnej zbiorki,

- prowadzenie procesow biologicznego przetwarzania odpaddéw ulegajgcych biodegradacii
(innych niz frakcja podsitowa 0-80mm powstala po procesie sortowania zmieszanych
odpadéw komunalnych):

= Wariant | — Proces biologicznego przetwarzania odpaddéw w warunkach
tlenowych prowadzony dwustopniowo.
*  Wariant Il — Proces biologicznego przetwarzania odpaddw z wykorzystaniem

procesow biologicznego suszenia.

Do kompostowania kierowane sa wytacznie takie odpady, ktérych sktad i wlasciwosci
spetniajg, wymagania procesu kompostowania tzn.sg biodegradowalne, sa Zrédtem
biogendw i wegla.

Prowadzone na terenie Eko Dolina procesy zwigzane sg z technologicznymi zrédlami
emisji substancji do powietrza atmosferycznego, stanowigcymi przedmiot niniejszej decyzji
sg kompostownia halowa oraz plac dojrzewania kompostu. Eksploatacja instalacji zwigzana
jest takze z eksploatacjg maszyn cigzkich.

W celu ograniczenia emisji zanieczyszczen do powietrza z procesow
technologicznych w hali kompostowni, instalacie wyposazono w biofiltr, pluczke
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i wentylatorownig. Biofiltr przeznaczony jest do dezodoryzacji gazow procesowych
i powietrza wentylacji hali kompostowni. Przy zachowaniu optymalnych parametréw pracy
likwidacja zanieczyszczen jest bardzo wysoka i wynosi nawet ponad 98%. Pluczka
przeznaczona jest do mieszania i kondycjonowania powietrza odlotowego i procesowego
z kompostowni, jest zintegrowana z biofiltrem. Wentylatorownia to wezel pneumatyczny,
skad powietrze wysysane jest w sposob kontrolowany spod pryzm w reaktorze kompostowni
halowej, przettaczane jest rurg zbiorczg do pluczki gazow i biofiltra. Aby zminimalizowac
emisje zanieczyszczen do powietrza, w zwigzku z pracq maszyn ciezkich, ogranicza sig
prace silnikow do niezbednego minimum, atakze wykorzystywane sg w pemi sprawne
technicznie maszyn, spetniajgcych wymagania normowe i ustawowe.

Wielkosci emisji substancji do powietrza atmosferycznego na potrzeby sprawdzenia
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu, okreslono na podstawie dostgpnych
publikacji, a takze uwzgledniajac posiadane przez Zakfad wyniki pomiaréw zanieczyszczen
powietrza w rejonie Zakladu i dane odnos$nie emisji z analogicznych instalacji. Pod uwage
wzigto rowniez maksymalne wielkoéci emisji okreslone dla wyzZej opisanych Zrédet, ktdre
okreslone zostaly w ,Raporcie o oddziatywaniu na $rodowisko rozbudowy Zakladu
Eko Dolina Sp. z 0.0. w Ltezycach” oraz "Ocenie oddzialywania na powietrze atmosferyczne
oraz klimat akustyczny dla Zaktadu unieszkodliwiania odpadéw Eko Dolina w tgzycach
z uwzglednieniem istniejgcych i projektowanych Zrddet emisji”. Dodatkowo uwzglgdniono
rowniez redukcje zanieczyszezen zwiazang z zastosowaniem w instalacji urzadzen
redukujacych w postaci ptuczki gazowe;j i biofiltra.

Maksymalne godzinowe i maksymalne roczne wielkosci emisji dla obu wariantow
funkcjonowania instalacji kompostowni halowej sa takie same, zatem w trakcie obliczen nie
wydzielono poszczegodinych wariantéw. Roéznice odnosza sig wylacznie do emisji
sredniorocznych. Wynika to z okresu trwania procesu dla poszczegolnych wariantow
{w przypadku biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych czas trwania procesu
wynosi 28 dni, natomiast w przypadku biclogicznego przetwarzania z wykorzystaniem
procesow biologicznego suszenia 14 dni) oraz fakty, iz dla biosuszenia emisja godzinowa
przez caty okres trwania procesu jest na tym samym poziomie, a dla procesu
kompostowania ma charakter malejacy.

Wielko$¢ emisji substancji do powietrza atmosferycznego z ruchu maszyn i pojazdow
uzytych do rozprzestrzeniania sie zanieczyszczenn w powietrzu, okreslono na podstawie
wskaznikoéw emisji spalania paliw w silnikach spalinowych, na podstawie zalozen
szacunkowych, czasu pracy maszyn cigzkich, .atakze na podstawie zuzycia oleju
napedowego.

Na terenie Zaktadu znajdujg sie takze inne zrédia emisji, ktére wchodzg w sktad
innych obiektéw lub instalacji objetych odrebnymi pozwoleniami. Z uwagi na to, iz stanowig
one zrodla emisji tych samych substancji, ktére emitowane sg ze Zzrodet stanowiacych
przedmiot decyzji uwzglednione =zostalty one w obliczeniach rozprzestrzeniania sig
zanieczyszczen w powietrzu.

Obliczenia stanu zanieczyszczenia powietrza spowodowanego emisjg substangji
wykanano programem komputerowym OPERAT FB, opracowanym na podstawie metodyki
referencyjnej modelowania poziomow substancji w powietrzu, przedstawionej w Zatgczniku
nr 3 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dfa niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16, poz. 87).
W obliczeniach zostata uwzgledniona emisja zanieczyszczen z pojazddw poruszajgcych sie
w zwigzku z eksploatacjg zaktadu w jego obrebie. W celu wykonania obliczen, w programie
komputerowym zostat utworzony emitor powierzchniowy.

Przedstawione obliczenia rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu, pozwalajg
stwierdzi¢, ze emisja substancji w zwigzku z eksploatacjg instalacji, a takze w wyniku pracy
urzadzen i maszyn ciezkich na terenie instalacji nie powoduje przekroczen standarddw
jakosci srodowiska oraz wartoéci odniesienia. Spetnione bgdg warunki wprowadzania
zanieczyszezeh do powietrza okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
10 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii w powielrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87) oraz warto$ci dopuszczalne substancji w powietrzu, okreslone
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w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031).

Z uwagi na brzmienie art. 202 ust. 2a pkt 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U, z 2013r., poz. 1232 ze zm.) dla emisji niezorganizowane;j
(kompostownia, proces dojrzewania kompostu na placu i eksploatacja maszyn cigzkich)
w decyzji nie okreslono dopuszczalnych wielkosci emisiji.

Ponadto uznaé nalezy, Ze instalacja dotrzymuje warunki okreslone w art. 141 i art. 144
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r., poz. 1232 ze
zm.), poniewaz dotrzymane sg standardy jako$ci $rodowiska poza terenem do ktérego
wnioskodawca posiada tytut prawny.

Zaopatrzenie instalacji IPPC w wode do celow technologicznych
i porzgdkowych realizowane jest w ramach zakiadowego ujecia wody podziemnej
Z utwordow czwartorzedowych za pomocg studni nr 1 o glebokosci 99 m. Dokumentacja
hydrogeologiczna, w ktérej zostaly ustalone zasoby ujecia w wysokosci Q. = 2,5 m¥/h, przy
sredniej depresji s=1,4 m i zasiggu lgja depresji R=19,4 m zostala zatwierdzona decyzjg
Starosty Wejherowskiego.

W wyniku prowadzonej dziatalnosci na terenie instalacji IPPC powstaja  scieki
przemystowe. Podczyszczone $cieki przemystowe wprowadzane sg do urzgdzen
kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig innego podmiotu na podstawie aktuainego pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie podczyszczonych sciekéw przemystowych zawierajacych
substancje szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, z terenu Zakladu, w tym
instalacji IPPC, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Pomorskiego.

Jednostkowe wskazniki odplywu wod opadowych z terenu instalacji IPPC mieszczg
sie w zakresie odptywu okreslonego dla terenu ZZO Eko Dolina. Sumaryczny chwilowy (dla
deszczu o czasie trwania 15 min)} odplyw wdd opadowych i roztopowych, pochodzgcych
z odwodnienia terenu ZZO Eko Dolina wynosi Q=1760,22 I/s (maksymalnie 6337 m*h, oraz
maksymalnie ok. 100 151 m? rocznie).

Zgodnie badaniami wykonywanymi w latach 2009-2010 oraz 2011-2013 (Il kwartat), jako$é
wod opadowych zrzucanych do zbiornika ziemnego nr 1 przedstawia sie nastepujaco:
odczyn pH do 9,0 (dop. 6,5 — 9,5),
zawiesina ogéina 10,4 - 40 mg/dm?® (dop. 50,0 mg/dm®),
weglowodory ropopochodne 0,04 — 2,11 mg/dm® (dop. 15,0 mg/dm®),
BZT5 2,8 - 36,0 mg O/dm® (dop. 40,0 mg O2/dm?),

s CHZT 15,2 - 138 mg O,/dm?® (dop. 150,0 mg O2/dm®).
Przedstawione powyzej wyniki nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych oraz éwiadczg
o dobrej jakosci wéd opadowych odprowadzanych do systemu kanalizacji wéd opadowych
na terenie ZZO Eko Dolina.

Wody opadowe z ZZO Eko Dolina nie odprowadzane sa do wéd powierzchniowych
pobliskich zlewni (zlewni Cisowskiej Strugi oraz zlewni Zagérskiej Strugi) i nie wptywajg na
jakos¢ tych wéd. Fakt ten potwierdzajg badania prowadzone od lat przez Zaktad w ramach
menitoringu hydrologicznego, kidre wskazujg, ze stan chemiczny wéd Cisowskiej Strugi
i Zagérskiej Strugi jest dobry.

Zgodnie z charakterystykg jednolitych czgsci wod podziemnych (JCWP) akreslong w
,Planie gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Wisty” (M.P. z dnia 21 czerwca
2011r. Nr 49, poz. 549), teren Zakladu zlokalizowany jest w JCWPd nr 13 o kodzie
PLGW240013. Celem srodowiskowym dla JCWPd nr 13 jest utrzymanie dobrego stanu
ilosciowego i chemicznego. Stan ilosciowy i stan chemiczny tych wdéd jest okreslany jako
dobry, a ocena stanu ryzyka okreslana jest jako niezagrozone.

Z uwagi na to, ze iloé¢ sciekdw przemystowych z instalacji IPPC wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych kontrolowana jest razem ze $ciekami sanitarnymi z terenu
zakiadu. Zobowigzano inwestora do wykonywania pomiarow ilosci $ciekdw przemystowych
powstajgcych tylkoe w instalacii IPPC (sortownia odpadow i kompostownia halowa), zgodnie z
art. 208 ust. 6 pkt.7.
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W celu zobrazowania zasiegu oddziatywania hatasu powodowanego praca Zaktadu
w tezycach przeprowadzono obliczenia zasiegu oddziatywania akustycznego kompostowni
w oparciu o program komputerowy LEQ Professional ver. 6.0 — ,Prognozwoanie hafasu
przemystowego”. Najblizsze tereny akustycznie chronione stanowig: zlokalizowane
w odlegtosci ok. 300m w kierunku potudniowym — tereny zabudowy zagrodowej oraz
zlokalizowane w odlegtosci ok. 510m w kierunku potnocnym — tereny mieszkaniowo —
ustugowe i tereny zabudowy zagrodowej. Najblizsze tereny akustycznie znajdujg si¢ poza
zasiegiem izolini o poziomie réwnowaznym 55 dB w porze dnia i 45 dB w porze nocy.

Marszatek Wojew6dztwa Pomorskiego, na podstawie danych zawartych we wniosku
i zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U z 2014r., poz.
112)., okreslit w niniejszym pozwoleniu dopuszczalny poziom hatasu przenikajgcego z terenu
sktadowiska do $rodowiska na granicy terenu chronionego tj. zabudowy mieszkaniowej,
uwzgledniajac czas pracy zrodet emitujgcych hatas oraz brak wariantéw ich pracy.

Zgodnie z wymogami BAT zaleca sie dokonywanie okresowych przegladow
technicznych najbardziej ucigzliwych pod wzgledem akustycznym urzadzenia emitujgcych
hatas, aby wyeliminowa¢ ewentualne zwigkszenie poziomu emisji hatasu, ktére moze
wynikac z technicznych usterek urzadzen.

Eko Dolina Sp. z 0 .0. zostata zobowigzana niniejszg decyzjg do dostosowania instalacji do
mechaniczno-biologicznego  przetwarzania  zmieszanych  odpadéw  komunalnych
do wymogow okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzeénia 2012r.
w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw komunalnych
(Dz. U. z 2012r. poz. 1052) do dnia 08.10.2015r. Pozwolenie zintegrowane okresla warunki
do 08.10.2015 oraz po 09.10.2015r.

Udzielajgc niniejszego pozwolenia tut. Organ przeanalizowat przedstawione
we wniosku informacje dotyczace prowadzonej dziatalnosci, szczegdtowe zasady i procedury
jej prowadzenia, w tym metody ochrony poszczegdélnych komponentow srodowiska, techniki
ochrony $rodowiska jako catoéci, polegajace na doborze technologii bezpiecznych dla
Srodowiska, efektywnej gospodarce materiatowo-surowcowej, energetycznej,
oraz bezpiecznego dla srodowiska zakonczeniu dziatania instalacji.

Analizujgc rozwigzania techniczne, technologiczne i organizacyjne stosowane przez
prowadzgcego przedmiotowg instalacje uznano, ze speinia ona wymagania najlepszych
dostepnych technik. Tym samym prowadzacy instalacje wykazat, ze zapewnia wypetnianie
podstawowych zobowigzan okreslonych w obowigzujacych przepisach, warunkujgcych
mozliwo$¢é prowadzenia przedmiotowe] instalacji i uzyskania na jej prowadzenie pozwolenia
zintegrowanego.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentenciji.
Od decyzji niniejszej );;ygﬂjguje Stronie odwotanie do Ministra Srodowiska
za po$rednictwem Organu wy! _a}'a";cé'g’o?d;egyzje w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Zup. MARSZ 21 kp

NCIEWODZTWA
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Otrzymuja:
1. Eko Dolina Sp. z 0. 0., tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo
2. ala
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 - 922 Warszawa,
2. Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Trakt Sw. Wojciecha 293, 80 — 001 Gdanisk,
3. Wojt Gminy Wejherowo, Osiedle Przyjazni 6, 84 — 200 Wejherowo,
4, DROS.E. —w/m, DROS.O. — wim.

Uiszczono plate skarbowg na konto Urzedu Miejskiego w Gdansku

Nr 311240 1268 1111 0010 3877 3935 w wysokosci: 2011,00 zi dnia 11.03.2015 1.

podstawa prawna: art.1 ust.1 lit ¢ w zwigzku z pkt. 40 ppkt 2 czesci Il zalgcznika do ustawy z dnia
16 listopada 20086 roku o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2014 r. poz.1628 tj. ze zm).
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