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DECYZJA

- ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Na podstawie art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) po rozpatrzeniu wniosku Eko Dolina
Sp. z 0. 0. z siedzibg w tezycach o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego
znak DROS-S0.7222.12.2015.1S z dnia 02.07.2015 r. zmienionej decyzjami znak DROS-
80.7222.45.2015.2015.1S z dnia 14.10.2015r. oraz DROS$-S0.7222.5.2016.1S z dnia
02.05.2016 r. stanowigcej pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji w gospodarce
odpadami dla odpaddw innych niz niebezpieczne z wylgczeniem dziatah realizowanych
podczas oczyszczania $ciekéw komunalnych do odzysku lub kombinacji odzysku
i unieszkodliwienia odpaddw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania powyzej
75 ton na dobg z wykorzystaniem obrébki biologicznej, zlokalizowanej na terenie Eko Dolina
Sp. z 0. 0. w kezycach

orzeka sie:

zmienié decyzje Marszatka Wojewodztwa Pomorskiego znak DROS-S0.7222.12.2015.1S
z dnia 02.07.2015 r. ze zm. w nastepujacy sposob:

1. Punkt /[I.1. Opis instalacji do przetwarzania odpadbéw, po uwzglednieniu zmian
w calosci przybiera ponizsze hrzmienie;

Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie zmieszanych odpadow komunalnych skiada sie
z procesow mechanicznego przetwarzania odpadéw i biologicznego przetwarzania odpadéw
potaczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych
odpaddw komunalnych w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania.

Procesy mechanicznego przetwarzania odpadéw prowadzone sg w sortowni odpadéw —
obiekt nr 6, procesy biologicznego przetwarzania odpaddw prowadzone sg w Kompostowni
halowej — obiekt nr 16.

Instalacje w gospodarce odpadami do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia
odpaddéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe
z wykorzystaniem obrébki biologicznej stanowi Kompostowania halowa — obiekt nr 16.
Instalacja biologicznego przetwarzania odpaddéw stanowi cze$¢ instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (instalacja MBP) i powigzana jest
technologicznie z instalacjg mechanicznego przetwarzania odpadéw — Sortownig odpadéw.

A, Hala sortowni odpaddw — obiekt nr 6.

Sortownia odpaddw jest instalacja, w ktérej prowadzone sg niezalezne procesy polegajace
na przetwarzaniu strumieni odpadéw pochodzacych ze:

— zmieszanych odpadéw komunainych,

— zbidrki selektywnej odpaddw surowcowych.

Urzad Marszatkowski Wojewodziwa Pomorskiego, ul. Okopowa 21/27, 80-810 Gdansk
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Sortownia odpadow sktada sig¢ z:

a) gtéwnej linii sortowniczej - stuzacej do sortowania zmieszanych odpadéw komunalnych,
rozsortowywania pochodzacych z odpaddéw komunalnych butelek PET na kolory oraz
odpadéw pochodzacych z selektywnego zbierania odpadéw surowcowych:

b) krotkiej linii sortownicze] - sluzacej do doczyszczania i sortowania selektywnie
zebranych odpaddw surowcowych i odcigzenia podstawowej linii sortownicze;j.

Podstawowe cele i zatoZenia w funkcjonowaniu instalacji gtdwnej linii sortowniczej:

odzysk frakcji materialowych nadajacych sie do recyklingu m.in. szkia, papieru
mieszanego, kartonu, PET, PE/PP, Tetra, foli mix, foli przezroczystej, metali
zelaznych i niezelaznych, styropianu, opon;

odzysk zdefiniowanych frakcji materiatowych przeznaczonych do produkcji paliwa
alternatywnego takich jak: tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS), tekstylia, kartoniki
po produktach plynnych;

wydzielenie frakcji przeznaczonej do bioclogicznego przetwarzania odpadéw;
przygotowanie  wydzielonych frakcji do ostatecznego zagospodarowania,
przetwarzania badZz unieszkodliwiania tzn.. prasowanie wydzielonych frakeji
materialowych przeznaczonych do recyklingu w automatycznej prasie belujacej lub
przygotowanie do wywozu luzem lub w big — bagach, skierowanie wydzielonej frakgji
zawierajgce] odpady ulegajgce biodegradacji na instalacie do biologicznego
przetwarzania, automatyczny =zatadunek balastu pozostatlego po sortowaniu
do kontenerdw;,

wydzielenie frakcji mineralnej.

Podstawowe cele i zatozenia w funkcjonowaniu instalacji krotkiej linii sortowniczej:

odzysk frakcji materiatowych nadajacych sie do recyklingu m.in. szkta, papieru
mieszanego, kartonu, PET, PE/PP, Tetra, folii mix, folii przezroczystej, metali
zelaznych i niezelaznych, styropianu;

oddzielenie od frakcji materiatowych nadajacych sie do recyklingu zdefiniowanych
frakeji materiatowych przeznaczonych do produkgji paliwa alternatywnego takich jak:
tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS), tekstylia.

Wyposazenie Sortowni w uktadzie gtéwnej linii sortowniczej::

system przenosnikéw tasmowych;

kabiny sortownicze szt. 4;

sita bebnowe dwufrakcyjne szt. 2;

sito wibracyjne typu FLIP-FLOP;

separator magnetyczny metali Zelaznych szt. 3;
separator magnetyczny metali niezelaznych;
separatory powietrzne frakgji lekkich szt. 2;
perforator butelek PET;

prasa belujgca szt. 2.

Wyposazenie Sortowni w uktadzie krétkiej linii sortowniczej:

rozrywarka workow;

podajnik wznoszacy;

kabina sortownicza 28-stanowiskowa wraz z konstrukcjg wsporcza oraz uktadem
klimatyzacji i wentylaciji;

podajnik sortowniczy umieszczony w kabinie sortowniczej;

wydzielony boks na balast po sortowaniu — wydzielony w narozniku istniejacych scian
oporowych;

kontenery hakowe o pojemnosci 28m° kazdy - szt.8;

kolby uchylne o pojemnosci 1,6m® kazda - szt. 2.
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Linie sortownicze zainstalowane sg w hali, w kt6rej znajduje sie obszar przyjecia odpaddw
o powierzchni ok. 820 m? mogacy pomiescié ok. 900 Mg odpadéw komunalnych
zmieszanych. Obszar przyjecia odpadéw (nadawa) zabezpieczony jest murem oporowym
o wysokosci 5 m,

Dostarczane odpady z selektywnej zbiérki (plastiku i makulatury), roztadowywane
sgiczasowo magazynowane (do czasu podania na linie sorfownicza) w zadaszonych
boksach magazynowych przed sortownia, natomiast odpady komunalne zmieszane
dostarczane sg na nadawe, skad podawane s tadowarkg kolowa na linie sortownicza.
Nalinii sortownicze] ze strumienia odpadéw wysortowywane s3 manualnie
(w klimatyzowanych- i wentylowanych kabinach sortowniczych) lub  automatycznie
(separatory magnetyczne, separatory pneumatyczne) surowce. Wysortowane surowce po
zbelowaniu w hydraulicznych prasach kanatowych s magazynowane w boksach
magazynowych na surowce wtérne, przy sortowni, z przeznaczeniem do sprzedazy.
Surowce, ktore nie nadajg sie do prasowania (szklo, ztom, puszki aluminiowe, styropian)
magazynowane sg luzem w boksach magazynowych, pojemnikach, big - bagach.
Wydzielone podczas sortowania frakcje balastowe kierowane sa na inne obiekty do dalszego
zagospodarowania: frakcja mineraina 0-15/20 mm na kwatere sktadowg do odzysku
(wytacznie jako odpad 19 12 09 do budowy skarp i obwatowan) lub unieszkodiiwienia, frakcja
biodegradowalna 15/20 — 80 mm do przetwarzania w obiekcie kompostowni halowej, frakcja
balastowa z kabiny wstgpnej do skfadowania, frakcja ponadgabarytowa do segmentu
rozdrabniania odpadow wielkogabarytowych, sprzet RTV/AGD i odpady problemowe -~ farby,
akumulatory, opony do odzysku lub magazynowania. Frakcje balastowe 80 — 160 mm
i powyzej 160 mm, o wiasciwoséciach energetycznych przekazywane sa luzem lub w postaci
zbelowanej, do produkcji paliwa alternatywnego lub do procesu termicznego przeksztatcania.

B. Kompostownia halowa — obiekt nr 16

Kompostownia halowa — obiekt nr 16 stanowi instalacje IPPC.

Wchodzi ona w skiad kompleksu do mechaniczno - biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych. W hali Kompostowni, procesowi przetwarzania
biologicznego w warunkach tlenowych (biostabilizacji} lub procesowi biologicznego suszenia
poddawana jest frakcja ulegajaca biodegradacji (frakcja 15/20-80 mm powstata
po wydzieleniu frakcji 0-15/20 mm w procesie mechanicznego przetwarzania).
Przepustowos¢ kompostowni halowej w procesie biologicznego przetwarzania w warunkach
tlenowych wynosi do 35000 Mg/rok (w zaleznosci od gestosci odpadéw) dla objetosci
kompostowanych odpadéw wynoszacej do 75000 m°/frok, natomiast w przypadku
biologicznego przetwarzania odpaddw z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia
do 60000 Mg/rok (w zaleznosci od gestosci odpadow) dla objetosci przetwarzanych
odpadéw wynoszacej do 150 000 mProk. Instalacja wyposazona jest w biofiltr — cate
powietrze z hali Kompostowni po uprzednim procesie nawilzania w pluczce powietrza zostaje
skierowane do filtra biologicznego celem jego dezodoryzacji (oczyszczenia).

Proces technologiczny kompostowania prowadzony jest z wykorzystaniem
hastepujacych elementéw:
- hala Kompostowni,
biofiltr,
- phluczka,
- kontener wentylatorowni,
- kontener sterowni obiektowe;j,
- maszyny, wyposazenie technologiczne: tadowarki czolowe, przerzucarki kompostu,
- system zraszania pryzm,
- uktad napowietrzania pryzm,
dmuchawy procesowe (podpryzmowe) 9 szt.,
system wentylacji hali,
- wymienny beben do sita przejezdnego ¢=10 mm,
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- przesiewacz bgbnowy przejezdny o oczku sita =15 mm,
- przesiewacz bebnowy stacjonarny o oczku sita ¢=20 mm,
zasyp i dozownik materiatu do sita stacjonarnego,
- kontener siatkowy do sep. pneumatycznego,
- separator pneumatyczny,
- separator magnetyczny,

- kompletny ukfad sterowania i opomiarowania,

- termometry TML 10 szt.
Kompostownia halowa bedaca Instalacia IPPC w zalezno$ci od prowadzonych proceséw
moze dziala¢ dwuwariantowo. Wybor stosowanej metody bedzie uzalezniony od wiasciwosci
odpadéw przyjmowanych do Zaktadu oraz od mozliwosci zagospodarowania odpadéw
po procesie przetwarzania w hali Kompostowni.
Instalacja Kompostowni halowej w RIPOK ,Eko Dolina” zostata zaprojektowana
iwybudowana z mozliwoscig prowadzenia procesu dwuwariantowo: biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych oraz biclogicznego przetwarzania odpaddw
z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia.

C. Kompostownia pryzmowa_ _ odpadow zielonych i plac _dojrzewania _stabilizatu
Zz kompostowni halowej — obiekt nr 11

Pryzmowa kompostownia odpadéw zielonych stanowi plac o nawierzchni betonowej, ktérego
powierzchnia wynosi 11 669 m2 Z placu tego wydzielony jest miedzy innymi obszar petniagcy
okreslong funkcje w postaci:

plac dojrzewania materialu {odpadu) 2 Kompostowni halowej

Jest to powierzchnia 3 118 m?, na ktérej dojrzewa materiat (bedacy odpadem), wytworzony
w halowej kompostowni odpadéw (obiekt 168). Po zakoAczeniu fazy intensywnego
kompostowania prowadzonego w hali materiat jest z niej wywozony i przesiewany.
Po przesianiu balast stanowiacy frakcje nadsitowg jest wywozony na sktadowisko w celu
unieszkodliwienia przez sktadowanie natomiast frakcja podsitowa jest ukiadana i formowana
za pomocyg fadowarki w pryzmy o szerokosci 5 m i wysokosci 2,5 m; pryzmy sa regularnie
przerzucane za pomocg przerzucarki bramowej w celu ich napowietrzenia. Na placu
dojrzewania wskutek procesu kompostowania nastepuje dalsza mineralizacja materiatu
zgromadzonego na pryzmach i jego dojrzewania, a po osiggnieciu wymaganych parametréow
materiat bedzie mégt byé dalej przetwarzany przez unieszkodliwianie lub odzysk.

2. Punkt [ll.1.2.3. Dopuszczaine metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego, po uwzglednieniu
zmian w catosci przybiera ponizsze brzmienie:

W instalacjach i obiektach na terenie Zakiadu zachodza nw. metody przetwarzania
odpadow okreslone jako procesy odzysku zgodnie z zatacznikiem nr 1 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. 0 odpadach stanowiacym ,niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku™

A. Hala sortowni odpadoéw

R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozygcji R1-R11(****)

(**) Jezeli nie istnigje inny wiasciwy kod R, moze to obejmowaé procesy wstepne
poprzedzajgce przetwarzanie wstepne odpadow, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zageszczanie, granulacje, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktéremukolwiek z procesdéw
wymienionych w poz. R1-R11.
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ti. w przypadku przetwarzania w sortowni zmieszanych odpadéw komunalnych oraz
odpadow zbieranych selektywnie (m.in. odpaddw z podgrupy 20 01, 15 01) oraz pozostatych
odpadow

Procesy technologiczne z podzialem na opcje pracy w jakich moze pracowaé
sortownia odpadow:

a) dla gtéwnej linii sortowniczej:

Opcja Gl — Proces segregacji odpadoéw komunalnych ,zmieszanych”

Opcja Gll A — Segregacja selektywnej zbiorki papieru i makulatury

Opcja Gll B - Segregacja selektywnej zbidrki plastiku

Opcja GllIl - Segregacja butelek PET na kolory

Opcja GIV - Proces segregacji odpaddw komunalnych ,zmieszanych” — wariant, w ktérym
frakcja 0-80 mm kierowana jest do kompostowni Ilub poprzez ukiad zasypowy
do konteneréw.

Opcja GV - Proces wydzielania frakcji 0-15/20 mm z odpaddw sortowanych

Opcja GVI — Rownoczesnie dziata Wariant Il i Wariant |l|

Opcja GVII — Réwnoczesnie dziata Wariant il i Wariant V

Opcja GVIII - Prasowanie wysegregowanych surowcow wtérnych prasa

b) dla krétkiej linii sortowniczej:

Opcja Kl — Proces doczyszczania i segregacji odpadéw surowcowych pochodzacych
ze zbiorki selektywnej

Szczegotowy opis ww. proceséw technologicznych z podzialem na poszczegdine
opcje:

Opcja Gl — Proces segregacji odpadéw komunalnych ,.zmieszanych”

W wariancie tym pracuje cata gtéwna linia technologiczna, tzn. trzy sita i cztery kabiny
sortownicze; powstajg cztery frakcje: 0 — 15/20 mm, 15/20 — 80 mm, 80 — 160 mm i >160
mm. Strumien- odpaddw kierowany jest za pomocg tadowarki na nadawe i dalej
przeno$nikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregacji. Tam wysegregowane sg odpady
gabarytowe, ktére zostaja zrzucone do konteneréw znajdujacych sie pod kabing oraz
wydzielone materialy niebezpieczne. Tak przygotowany strumien odpaddw trafia do sita
bebnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli odpady na frakcje: 0 — 160
mm oraz >160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost do kabiny sortowniczej, gdzie
wysegregowane zostang nastepujace surowce: tektura falista, mieszanka papierowa, folia, .
PET, HDPE, PP, ztom stalowy i kolorowy. Materialy te zostaja zrzucone do boksow
znajdujacych sig¢ pod kabing. Pozostata frakcja balastowa trafia do automatyczne] stacji
.zatadunku konteneréw lub do prasy belujgcej. Odsiana na sicie frakcja 0 — 160 mm
kierowana jest uktadem przenosnikow do drugiego sita dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80
mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 — 80 mm i 80 — 160 mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kablny
sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastepujace surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkfo, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materiaty te zostajg zrzucone do bokséw znajdujgcych sie pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerow.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm ftrafia za pomoca uktadu przeno$nikéw poprzez
separator magnetyczny do trzeciego sita dwufrakcyjnego przerzutowego, odsiewajacego
frakcje 0 — 15/20 mm. Frakcja 15/20 — 80 mm trafia ukfadem przenoénikéw poprzez
separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w kitorej wysegregowane zostang
nastepujace surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe,
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Materialy te zostaja zrzucone do bokséw znajdujacych sie pod kabing. Pozostala frakcja
balastowa kierowana jest przenosnikami poprzez separator powietrzny do hali kompostowni
lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw. Odsiana frakcja podsitowa 0 — 15/20 mm
trafia do kontenera.

Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgce sig w boksach zostajg zepchnigte
za pomocg wozka widtowego wyposazonego w lemiesz na przenoénik kanatowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) mogg zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomocg podajnika wznoszacego trafiaja do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujgcego sig obok (dotyczy to surowcow, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zosta¢ sprasowane). Surowce nienadajace sie do prasowania magazynowane
s3 luzem w boksach, pojemnikach lub big — bagach.

Opcija Gll A - Segregacja selektywnej zbi6rki papieru i makulatury.

W wariancie tym pracuje tylko czesé gtéwnej linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja,
pracujg tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakgja.

Strumier odpadow kierowany jest za pomoca tadowarki na stacie nadawczg na podajnik
kanatowy. Nastepnie przenoénikiem wznoszacym odpady trafiajg do kabiny wstepnej
segregacii i dalej uktadem przenoénikéw omijajac sito do kabiny sortowniczej. W kabinach
strumien odpadéw zostaje poddany segregacjii manualnej na poszczegdine surowce,
tj.. tekture falista, mieszanke papierowa, czasopisma kolorowe, tetrapak oraz folie.
Wysegregowane surowce zostaja zrzucone do bokséw znajdujacych sie pod kabing
sortownicza, nastgpnie zostajg zepchnigte na przenosnik kanatowy i poprzez przenoénik
- wznoszagey trafiajg do prasy belujacej. Pozostata po segregacji frakcja balastowa kierowana
jest do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujace;.

Opcja Gll B — Segregacja selektywnej zbiorki plastiku.

W wariancie tym pracuje tylko czes¢ linii technologicznej, tzn. trzy sita nie pracuja, pracuja
tylko dwie kabiny sortownicze; powstaje jedna frakcja. Strumien odpadéw kierowany jest
za pomocg fadowarki na stacje nadawczg na podajnik kanatowy. Nastepnie przenosnikiem
wznoszacym odpady trafiajg do kabiny wstepnej segregacji i dalej uktadem przeno$nikow
omijajac sito do kabiny sortowniczej. W kabinach strumien odpadéw zostaje poddany
segregacji manualnej na poszczegdlne surowce, ij.: folie, butelki PET (wg koloréw), HDPE,
PP oraz puszki aluminiowe. Materialy te zostaja zrzucone do boksoéw znajdujacych sie pod
kabing. Pozostata frakcja balastowa kierowana jest przenosnikami do automatyczne; stacii
zatadunku kontenerow lub do prasy belujacej. Wszystkie wysegregowane surowce
znajdujace sie w boksach zostajg zepchnigte za pomoca wézka widlowego wyposazonego
w lemiesz na przenosnik kanatowy, gdzie w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) moga
zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie za pomocq podajnika wznoszacego trafiajg do leja
zasypowego prasy belujgcej.

Opcja Glil - Segregacja butelek PET na kolory.

W wariancie tym sita nie pracujg; w odréznieniu od wczesniejszych wariantéw. strumier
odpadow kierowany jest na gtéwng linie sortowniczg poprzez malg nadawe, pracuje tylko
jedna kabina sortownicza; powstaje jedna frakcja. Strumien odpadéw kierowany jest
za pomocg fadowarki na matg nadawe i dalej ukfadem przenosnikow tasmowych
Z pominieciem sita poprzez separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej. Tam odbywa
si¢ rozsortowanie butelek PET na odpowiednie kolory. Pozostata po segregacji frakcja
balastowa trafia przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

Opcja GIV — Proces segregacji odpadow komunalnych ,zmieszanych” — wariant,
w ktérym frakcja 0 — 80 mm kierowana jest do Kompostowni lub poprzez uktad
zasypowy do kontenerow

W wariancie tym pracujg dwa sita i cztery kabiny sortownicze; powstajg trzy frakcje:

0 - 80 mm, 80 - 160 mm i >160 mm. Strumie odpaddéw kierowany jest za pomocg
tadowarki na nadawe i dalej przenosnikiem wznoszacym do kabiny wstepnej segregaciji. Tam
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wysegregowane sg odpady gabarytowe, ktére zostaja zrzucone do konteneréw znajdujgcych
sig pod kabing oraz wydzielone materiaty niebezpieczne. Tak przygotowany strumien
odpadow trafia do sita bgbnowego dwufrakcyjnego o oczkach 160 x 160 mm, ktére dzieli
odpady na frakcje: 0 ~ 160 mm oraz >160 mm. Frakcja >160 mm kierowana jest wprost
do kabiny sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastepujace surowce: tektura falista,
mieszanka papierowa, folia, PET, HDPE, PP, ztom stalowy i kolorowy.

Materiaty te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sie pod kabing. Pozostata frakcja
balastowa trafia do automatycznej stacji zatadunku konteneréw lub do prasy belujace;.
Odsiana na sicie frakcja 0 - 160 mm kierowana jest uktadem przeno$nikéw do drugiego sita
dwufrakcyjnego o oczkach 80 x 80 mm. Sito dzieli odpady na frakcje: 0 = 80 mm i 80 — 160
mm.

Frakcja 80 — 160 mm kierowana jest poprzez separator powietrzny wprost do kabiny
sortowniczej, gdzie wysegregowane zostang nastgpujgce surowce: folia, mieszanka
papierowa, tetrapak, PET, HDPE, PP, szkio, puszki aluminiowe i metale kolorowe.

Materialy te zostajg zrzucone do boksow znajdujacych sie pod kabing, Pozostata frakcja
balastowa przechodzac przez separatory metali zelaznych i niezelaznych kierowana jest
przenosnikami do automatycznej stacji zatadunku kontenerdw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 80 mm trafia uktadem przenoénikéw poprzez separator metali
zelaznych do kabiny sortowniczej, w kiérej wysegregowane zostang nastepujace surowce:
PET, HDPE, puszki aluminiowe. Materialy te zostajg zrzucone do bokséw znajdujacych sie
pod kabing, Pozostata frakcja balastowa kierowana jest przenoénikami poprzez separator
powietrzny do hali Kompostowni lub do automatycznej stacji zatadunku konteneréw.
Wszystkie wysegregowane surowce znajdujgce sie w boksach zostaja zepchnicte
za pomocy, wozka widlowego wyposazonego w lemiesz na przenoénik kanatowy, gdzie
w zaleznosci od rodzaju surowca (np. PET) mogg zostaé poddane perforowaniu. Nastepnie
za pomocg podajnika wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy, badz do kontenera
znajdujacego sig obok (dotyczy to surowcow, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcéw nie
powinny zostaé sprasowane).

Opcja GV - Proces wydzielania frakcji 0-15/20 mm 2z odpadéw sortowanych.

W wariancie tym w odréznieniu od wezesniejszych wariantéw strumier odpadéw kierowany
jest na gtowna linig sortowniczg poprzez matg nadawe, pracuje tylko jedno sito i jedna
kabina sortownicza; powstajg dwie frakcje: 0 — 15/20 mm i >15/20 mm. Strumien odpadéw
kierowany jest za pomoca tadowarki na mata nadawe i dalej uktadem przenosnikow
taSmowych poprzez separator metali Zelaznych na sito dwufrakcyjne, przerzutowe,
odsiewajace frakcje 0 — 15/20 mm. Frakcja >15/20 mm trafia uktadem podajnikéw poprzez
separator metali zelaznych do kabiny sortowniczej, w ktérej wysegregowane zostang
nastgpujgce surowce: PET, HDPE oraz puszki aluminiowe. Materialy te zostajg zrzucone do
boksow znajdujacych si¢ pod kabina, Pozostata frakcja po segregacji Kierowana jest
przenosnikami poprzez separator powietrzny do hali Kompostowni iub do automatycznej
stacji zatadunku konteneréw.

Odsiana frakcja podsitowa 0 — 15/20 mm trafia do kontenera. Wszystkie wysegregowane
surowce znajdujace sie w boksach zostajg zepchnigte za pomoca wézka widtowego
wyposazonego w lemiesz na przenoénik kanatowy, gdzie w zaleznosci od rodzaju surowca
(np. PET) moga zosta¢ poddane perforowaniu. Nastepnie za pomocq podajnika
wznoszacego trafiajg do leja zasypowego prasy, badZ do kontenera znajdujacego sie obok
(dotyczy to surowcow, ktére ze wzgledu na wymogi odbiorcow nie powinny zostaé
sprasowane).

Opcja KI - Proces doczyszczania i segregacji odpadow surowcowych pochodzacych
ze zbidrki selektywnej

Odpady z selektywnej zbiorki surowcéw wtérnych przed przekazaniem do sortowania
gromadzone sa w istniejacych boksach magazynowych znajdujacych sie przed halg
Sortowni.
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Strumienn odpadéw kierowany jest za pomoca tadowarki kotowej do rozrywarki workow.
Nastepnie odpady transportowane sg przenosnikiem wznoszacym do kabiny sortowniczej.
Jest ona wyposazona w siedem par zsypéw, pod ktérymi umieszczone jest siedem
konteneréw hakowych o pojemnosci 28m* na wydzisione w kabinie surowce wtérne oraz
dodatkowo dwa zsypy boczne dla mniejszych kontenerdw.

W kabinie odpady sg poddawane segregacji manualnej na poszczegéine surowce, tj. ze
strumienia plastikdw wydzielone zostaja: folia, PET, chemia HDPE, chemia PP, puszki
stalowe, ztom niesortowany, puszki aluminiowe, AGD mix, tetrapak, itp.

Natomiast ze strumienia makulatury wydzielone zostajg: karton, mieszanka papierowa,
tetrapak, folia itp.

Wysegregowane surowce wtdrne sa zrzucane do kontenerow hakowych znajdujacych sie
pod kabing sortowniczg i nastepnie przewozone do sprasowania w celu przekazania ich
do odzysku i recyklingu. '
Pozostata po segregacji frakcja balastowa po opuszczeniu kabiny zsypywana jest
do wydzielonego boksu na odpady, skad trafia do dalszego przerobu na gféwna linie
technologiczng Sortowni.

Dodatkowo w kabinie sortowniczej nastepuje wydzielenie identyfikowalnych odpadéw
problemowych lub niebezpiecznych, takich jak: opakowania po farbach, lakiery, baterie
samochodowe, kanistry, opony, itp. Odpady te réwniez sa wybierane i przekazywane
do dalszego magazynowania lub przetwarzania w innych obiektach Zaktadu.

B. Kompostownia odpadéw _
» Procesy zachodzace podczas biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych prowadzonych jednostopniowo lub dwustopniowo

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania);

R 12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktoremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R11(****)

(****) Jezeli nie istnieje inny wiasciwy kod R, moze to obejmowaé procesy wstepne
poprzedzajace przetwarzanie wstepne odpadoéw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zageszczanie, granulacjg, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktdremukolwiek z procesow
wymienionych w poz. RT — R11.

Opis procesu technologicznego z podzialem na opcje pracy w jakich moze pracowaé
kompostownia halowa odpadéw podczas biologicznego przetwarzania odpadoéw
w warunkach tlenowych:

Opcja | - FOOK

Opcja Il —wsad z BIO

Opcja Ili — réwnoleglego prowadzenia procesow kompostowania FOOK i BIO z odpadami
zielonymi

Opcjal - FOOK

Hala kompostowni odpadoéw przeznaczona jest do przeprowadzenia procesu intensywnego
kompostowania odpadéw ulegajacych biodegradacji. Posiada ona przepustowosé
do 35 000 Mg/rok (w zaleznosci od gestosci odpadu) dla objetosci kompostowanych
odpadéw wynoszacej do 75 000 m°/rok.

Procesowi przetwarzania biologicznego w warunkach tlenowych poddawane sa odpady
wytworzone podczas przetwarzania mechanicznego zmieszanych odpaddéw komunalnych,
stanowigce frakcje 15/20—80 mm oraz odpady ulegajace biodegradacji zbierane
selektywnie. Wydajnos¢ instalacji dla procesu wynosi do 35 000 Mg/rok ( w zaleznosci
od gestosci odpadéw) dla objetosci kompostowanych odpadéw wynoszacej do 75 000
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m®/rok. Odpady przyjmowane sg do pomieszczenia magazynowania odpadéw w zamknigtej
hali (powierzchnia 900 m?).

Biologiczne przetwarzanie odpadéw realizowane jest jedncetapowo: jako proces
intensywnego kompostowania odpadéw lub dwuetapowo: jako proces intensywnego
kompostowania i proces dojrzewania na placu dojrzewania.

Proces intensywnego kompostowania odbywa sie w bioreaktorze (powierzchnia 5250 m?),
wewnatrz zamknigtej hali, w kiorej utrzymywane jest podciénienie. Pryzmy ukladane sa za
pomocg tadowarki kotowej wyposazonej w system wentylacji z filtrami z wegla aktywnego.
Pryzmy sa napowietrzane negatywnie (podciénieniowo), zraszane czysta wodg oraz
przerzucane minimum raz w tygodniu za pomocg gasienicowej przerzucarki bramowe;.
Intensywnos¢ napowietrzania sterowana jest w oparciu o pomiar temperatury). Temperatura
pryzm w trakcie procesu intensywnego kompostowania wynosi 70° — 80°C. Odcieki spod
pryzm odprowadzane sg do zbiornika retencyjnego. Powietrze procesowe oraz powietrze
z wentylacji hali oczyszczane sg w pluczce gazéw i biofiltrze. Proces intensywnego
kompostowania trwa 28 dni.

Po wywiezieniu z hali stabilizat kierowany jest do unieszkodliwienia poprzez sktadowanie na
sktadowisku odpadéw innym niz niebezpieczne i obojetne lub przesiewany na sicie 0-20 mm
gdzie nastepnie frakcja podsitowa podiega dojrzewaniu | moze byé poddana odzyskowi ha
skiadowisku odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne a frakcja nadsitowa moze byé
skierowana do sktadowania badz przekazana uprawnionemu odbiorcy celem wykorzystania
do produkdji paliwa alternatywnego z odpadéw do procesu termicznego przeksztatcania.

Opcja Il - WSAD Z BIO

Czyste odpady BIO pochodzace z selektywnej zbiorki z reguly nie wymagaja specjalnego
przygotowania. Przed wprowadzeniem do reaktora nalezy kazdorazowo ocenié ich
wiasciwosci strukturalne i wilgotnosé, ktéra moze znaczaco zmieniaé sie w zalezno$ci od
pory roku. Stosownie do wiasciwoéci frakcji BIO nalezy uzupetnié ja w mniejszym lub
wigkszym stopniu materiatem strukturainym, $wiezym lub z odzysku na przesiewie
kompostu.

Mieszanka powinna zapewni¢ z jednej strony odpowiednig wilgotnosé (ok. 60 — 65% H,0)
i gestosc nie wigkszg niz 0,7 Mg/m?®. ‘

Homogenizacja frakcji BIO z materialem strukturalnym odbywa si¢ przez pierwotne
przerzucenie materiaiu utozonego w odpowiednich proporcjach na pryzmie reaktora.
W przypadku potrzeby uzupetnienia wilgoci zabronione jest uzycie wody procesowe] ze
zbiornika nr 17. Wody te zawierajg odcieki z reaktora FOOK.

Pomiary wilgoci i gestosci nie réznig si¢ niczym od tych pomiaréw dla FOOK. Obecnoéé
workéw plastikowych w wsadzie jest bez znaczenia, sg one rozrywane wirnikiem
przerzucarki a ich pozostalo$ci odciggane z materialu na sitach i separatorem
pneumatycznym.

Opcja Il - réwnoleglego prowadzenia proceséw kompostowania FOOK i BIO
Z odpadami zielonymi

Pryzmy kompostowania FOOK i BIO rozdzielone sg ustawianym na posadzce reaktora
murem z klockéw betonowych o wysokosci 1,8 m i dtugosci 100m. Konstrukcja ta moze by¢
ustawiona tak, ze rozdziela hale w proporcjach 1:8, 2:7, 3.6 lub 4:5 pryzm. Przestawienie
kazdorazowo tej konstrukcji jest proste i realizowane przy uzyciu fadowarki wyposazonej
w kleszczowie.

Przygotowanie materiatu BIO, w odréznieniu od FOOK, nastepuje jednak czesciowo na
placu po pétnocnej stronie hali. Nowo naptywajace odpady zielone o luznej strukturze sg
gromadzone i szarzowo rozdrabniane w rozdrabniarce. Rozdrobniony materiat strukturalny
z odpaddw zielonych gromadzony w boksie magazynowania oraz doczyszczona na sicie
i separatorem pneumatycznym frakcja strukturalna odzyskana z kompostu po okresie
intensywnego kompostowania (czysta frakcja strukturalna, nadsitowa z odzysku na sitach:
>20mm i >15mm) rozkladany jest na powierzchni pryzmy w reaktorze wraz ze $wiezo
naptywajacym materiatern z selektywnej zbiorki w proporcjach zaleznych od konsystencji
i wilgotnoéci odpadow BIO. Zmieszanie tych odpadow ukfadanych jeden na drugim
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tadowarkg nastepuje podczas przejazdu przerzucarki, ktéra homogenizuje ten wsad i go
napowietrza. Mieszanie odpadéw BlO z materiatem strukturalnym, szczegélnie, gdy mamy
do czynienia z materiatem bardzo mokrym, np. ze zbiérki odpadéw kuchennych, moze byé
realizowane przerzucarkg na placu dojrzewania kompostu. Przemieszczanie materiaiu
strukturotworczego mieszanki do wnetrza hali odbywa sie tadowarkg od strony péinocnej,
ktéra uktada go w pryzmy w hali warstwami na przemian z odpadem BIO. Dodatkowo
materiat tak powstatej pryzmy musi by¢ homogenizowany przerzucarka i w razie potrzeby -
nawilzany czysta woda z systemu zraszania. Po osiggnieciu temperatury procesu, co dia
wysokoenergetycznych odpadéw biodegradowalnych przebiega bardzo szybko, nastepuje
kolejne przerzucenie, kidre prowadzi do dalszej homogenizacji i rozluznienia materiatu.
intensywny proces kompostowania liczy sie oczywiscie od momentu utozenia pryzmy.
Najstarszy materiat w tym momencie moze miec juz 2 dni. Po zakoriczeniu procesu $wiezy
kompost z odpadéw BIO jest transportowany za pomoca tadowarki z reaktora na plac
dojrzewania w celu stabilizacji materialu. Bezposrednio po wywiezieniu z hali lub po
zakonczonym procesie na placu dojrzewania kompost doczyszczany jest na sicie (srednica
oczka 20 mm).

Z frakcji podsitowej powstaje produkt handlowy — kompost kl. I. Cze$¢ frakcji nadsitowej
trafia do boksu materiatu strukturainego i jest mieszana z nowo naplywajgcym materiatem
BIO i materialem strukturalnym z rozdrobnionych odpaddw zielonych.

e Procesy =zachodzace podczas  biologicznego  przetwarzania  odpadow
Z wykorzystaniem proceséw biologicznego suszenia:
R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki {w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztafcania).

R 12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R 1 — R 11(***%)

(*™*) Jezeli nie istnieje inny wtasciwy kod R, moZe to obejmowaé procesy wstepne
poprzedzajace przetwarzanie wstepne odpaddw, jak np. demontaz, sortowanie, kruszenie,
zageszczanie, granulfacje, suszenie, rozdrabnianie, kondycjonowanie, przepakowywanie,
separacje, tworzenie mieszanek lub mieszanie przed poddaniem ktdremukolwiek z procesow
wymienionych w poz. R1 - R11.

Straty procesowe (redukcja masy) ok. 20-30 %.

Dodatkowo na terenie Zaktadu zachodzi proces:

R 13 Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktorykolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1 — R 12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania u wytwoércy odpaddw) — przed
procesem odzysku.

Opis procesu technologicznego biologicznego suszenia odpadow:

Reaktor intensywnego kompostownia nie wymaga zadnej przebudowy w celu
przystosowania go do prowadzenia biologicznego suszenia odpadow w ilosci 60.000 Mg/rok
wsadu. Proces biologicznego suszenia odpadéw polega na intensywnym ogrzaniu pryzm
w zamknietej hali przy wykorzystaniu egzotermicznych reakcji tlenowego rozktadu zawartej
w odpadach masy organicznej. Nie wymaga on doprowadzenia dodatkowego ciepta z innych
zrédet. Temperatura pryzm w szybkim czasie (1 — 2 dni) osiaga poziom 70 — 80°C,
powodujgc intensywne parowanie wody zawartej w odpadach. Proces dodatkowo
intensyfikowany jest przez ciggte wentylowanie pryzm za pomocg systemu napowietrzania
(podpryzmowy system wentylacji procesowej). Dzigki temu do pryzm dostarczany jest tlen
potrzebny do procesow biologicznych, a usuwane jest powietrze wysycone parg wodna.
Powietrze procesowe oraz z wentylacji hali oczyszczane jest w biofiltrze.

Pryzmy sa regularnie przerzucane, aby zapobiegac¢ zagészczaniu odpaddw i utrzymaé ich
wysoka porowatosé, co réwniez utatwia parowanie wody. W odréznieniu od kompostowania,
podczas biosuszenia nie dodaje sie wody do odpaddéw w trakcie procesu. Wskutek
odparowania wody proces biologiczny stopniowo zamiera, a temperatura odpadow spada.
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Odpady po procesie biologicznego suszenia ze wzgledu na brak zawartosci wody majg duzo
mniejszg mase i nie zagniwaja.

Proces biologicznego suszenia odpaddw zmniegjsza zuzycie wody, ilo&¢ powstajacych
odciekow, odbywa sie tylko w zamknietej hali i trwa do 14 dni.

Skrocenie procesu z 28 na 14 dni podwaja w efekcie przepustowos$¢ roczng instalacii
z 30 000 Mg - 35 000 Mg (w zaleznosci od gestosci odpadu) wsadu przy kompostowaniu na
80 000 Mg (dla objetosci kompostowanych odpadéw wynoszacej do 150 000 m*/rok) wsadu
przy biologicznym suszeniu. Energia cieplna pochodzi z egzotermicznych procesow
tlenowego rozpadu. Wysokie temperatury powodowane sa intensywnym napowietrzaniem.
Nie ma potrzeby doprowadzania zewnetrznego ciepta pod  warunkiem,
ze wsad wyjsciowy zawiera wigcej niz 40% aktywnej organiki.

Plac manewrowy oraz plac dojrzewania stajg sie zbedne. Odpad po biosuszeniu moze byé
przesiewany i w wyniku tego procesu moga by¢ uzyskane odpady metali zelaznych
i niezelaznych. Zapotrzebowanie energii elektrycznej na proces napowietrzania jest wyzsze,
ale jednoczesnie spada ilo§¢ proceséw przesiewania i przemieszczania materiatu poza halg,
Stad mozna smiato wnioskowac, ze bilans energetyczny w przeliczeniu na 1 Mg wsadu sie
nie zmieni lub bedzie bardziej korzystny.

Konstrukcja bioreaktora (9 stanowisk) umozliwia prowadzenie proceséw kompostowania
i biosuszenia jednoczesnie na poszczegodlnych stanowiskach. Na stanowiskach, w ktorych
odpady poddawane sg biosuszeniu, wytaczone jest wowczas zraszanie pryzm.

3. Pozostale punkty pozwolenia zintegrowanego znak DR0O$-80.7222.12.2015.IS
z dnia 02.07.2015 r. ze zm. nie ulegaja zmianie.

UZASADNIENIE:

Eko Dolina Sp. z 0. o. z siedzibg w tezycach, Al. Parku Krajobrazowego 99,
84-207 Koleczkowo, wystapita z wnioskiem o wprowadzenie zmian do decyzji Marszatka
Wojewodztwa Pomorskiego znak DROS-$0.7222.12.2015.1S z dnia 02.07.2015r.,
zmienionej decyzjami znak DROS-80.7222.45.20015.2015.1S z dnia 14.10.2015r. oraz
DROS-S0.7222.5.2016.1S z dnia 02.05.2016r. stanowigcej pozwolenie zintegrowane
na eksploatacje instalacji w gospodarce odpadami dla odpadow innych niz niebezpieczne
z wytaczeniem dziatan realizowanych podczas oczyszczania $ciekéw komunalnych
do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwienia odpaddéw innych niz niebezpieczne
o0 zdolnosci przetwarzania powyzej 75 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki biologicznej,
zlokalizowanej na terenie Eko Dolina Sp. z0. 0. w Lezycach

Whnioskodawca wystapit 0 zmiane pozwolenia w *zwiazku z planowang w obiekcie
Sortowni budowg dodatkowej, krotkiej linii sortowmczej, ktéra stuzy¢é bedzie
do doczyszczania i segregacji odpadéw surowcowych, zebranych w ramach selektywnej
zbiorki. Ww. linia sortownicza nie zwigkszy obecnej maksymalnej przepustowosci rocznej
Sortowni odpaddw (150 000 Mg/rok przy pracy na trzy zmiany). Stuzyé bedzie przede
wszystkim do przekierowania odpaddéw zebranych selektywnie na odrebny ciag
technologiczny w celu ich doczyszczenia i segregacji, co wplynie na odcigzenie istniejacej
obecnie instalacii linii sortowniczej odpadéw komunalnych. Planowana do budowy instalacja
to rodzaj linii technologicznej, =zblizonej pod wzgledem zastosowanych rozwiazan
doistniejgcej juz linii technologicznej Sortowni. Krétka linia sortownicza zostanie
zlokalizowana wewnatrz istniejacego budynku Sortowni odpadéw w jego zachodniej czesci,
wzdtuz zachodniej $ciany, a dojazd do linii bedzie odbywat sie poprzez istnigjace bramy hali
Sortowni od strony potudniowe;.

Obecnie strumier odpadéw surowcowych zbieranych selektywnie sortowany jest
wramach jednego z wariantdw pracy na giownej linii sortowniczej, na ktérej w innym
wariancie pracy linii sortowane sg réwniez zmieszane odpady komunaine. Z powodu ilosci
dostarczanych odpadéw komunalnych zaistniata potrzeba cze$ciowego odcigzenia gtownej
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linii technologicznej sortowni. Przekierowanie odpadéw surowcowych selektywnie zebranych
na odrgbny cigg technologiczny spowoduje osiggniecie tego efektu. Mozliwe bedzie
wydiuzenie czasu przeznaczonego ha segregacje odpaddw zmieszanych, a to pozwoli na
bardzie] efektywne sortowanie i zwigkszy odzysk surowcéw z odpaddéw komunalnych
zmieszanych.

Po zrealizowaniu budowy krétkiej linii sortowniczej nie ulegnie réwniez zmianie
roczna emisja z hali sortowni ani czas pracy emitora. Wynika to z faktu, ze ilo§¢ catkowita
odpadow surowcowych i zmieszanych sortowanych w Sortowni nie ulegnie zmianie.
Nie wzrosnie emisja z fransportu, poniewaz wyselekcjonowane wstepnie odpady sg juz
obecnie dowozone do Zakladu i poddawane segregowaniu w istniejacej sortowni odpadow
zmieszanych. Ze wzgledu na fakt, iz sortowaniu poddawane s gtéwnie odpady inne niz
biodegradowalne nie nalezy spodziewac sie uciazliwosci odorowe.

Linia sortownicza nie bedzie zrédiem &ciekéw przemystowych. Scieki bytowe,
kierowane bgda do kanalizacji sanitarnej i dalej do oczyszczalni sciekéw komunalnych.
Ponadto proces doczyszczania suchych odpadéw nie bedzie Zrédtem odciekédw i migracii
zanieczyszczen do gruntu oraz wod gruntowych ze wzgledu na prowadzenie go
w zamknigtej hali. Nie przewiduje sie odprowadzania $ciekéw do wod powierzchniowych,

Sposdb zagospodarowania odpaddw powstajgcych w trakcie eksploatacji planowanej
instalacji bedzie tozsamy z cbecnym zagospodarowaniem odpadéw w istniejgcej Sortowni.
Wytwarzane odpady trafig do odpowiednich instalacji na terenie Zaktadu. Przyjmuje sie,
Ze sortowanie surowcdw wtérnych nie spowoduje zwigkszenia ilosci odpadow w stosunku
do obecnej pracy Sortowni.

Dla przedmiotowego przedsigwziecia Wojt Gminy Wejherowo wydat decyzje znak
RGN.6220.8.2016. z dnia 01 07.2016 r. stwierdzajaca brak potrzeby przeprowadzania oceny
oddziatywania na $rodowisko dla przedsiewziecia pn. Budowa instalacji do doczyszczania
selektywnie zebranych frakcji odpaddéw, tzw. krotkiej linii sortowniczej w istniejgcym budynku
sortowni odpaddw na terenie RIPOK ,Eko Dolina Sp. z 0.0.", na dziatkach ewidencyjnych
oznaczonych nr 7/60 i 7/95 obreb ewid. tezyce, gm. Wejherowo.

Whioskowane zmiany nie stanowig istotnej zmiany instalacjii w rozumieniu definicji
zawartej w ustawie Prawo ochrony srodowiska, jednak proponowane zmiany w eksploatacji
instalacji wymagajg aktualizacji posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Biorgc powyzsze
pod uwage zgodnie z art. 210 ust. 3a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska nie jest
wymagane wniesienie optaty rejestracyjne;.

Uwzgledniajac wniosek Stronyﬁ,qrge‘c“zor\w jak w sentencji decyzji.

Od decyzji stuzy Stronie ﬁe"nég,mwniesi enia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewoliztig @p\mo}giego w terminie 14 dni od daty jgj
doreczenia. W AN

remen et *

trzymuja:
(1 ) Eko Dolina Sp. z ¢. 0., tezyce, Al. Parku Krajobrazowego 99, 84 — 207 Koleczkowo
2, ala
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa,
2. Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Trakt Sw. Woiciecha 293, 80 — 001 Gdansk,
3. Wigjt Gminy Wejherowo, Osiedle Przyjazni 6, 84 — 200 Wejherowo,
4. DROS.E. -w/m, DROS.0. -~ w/m.
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Uiszczono opfate skarbowg wpfacong przelewem na konto Urzedu Miasta w Gdarisku nr 31
1240 1268 1111 0010 3877 3935 w kwocie: 1005,50,- zf, dnia 31.08.2016 r. podstawa
prawna: art.1 ust.1 lit c w zwiqzku z pkt 46 czesci il zafacznika do usfawy z dnia 16 listopada

2006 roku o optacie skarbowej ( Dz. U, z 2015 r. poz. 783 ze zm.).
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